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ПРЕДИСЛОВИЕ

Постановление Совета Министров СССР ст 9 ноября 1946 года «О развергьі- 
ваяш  кооперативной торговли в городах и поселках продовольствие:* и промыщ. 
ленными товарами! п об увеличении производства ^продовольствия и товаров 
широкого потребления коелеративиыми предприятиями» обязывает лесную про­
мысловую кооперацию, в чаеттоюти лесохимическую сё отрасль, всемерно рад- 

вивать производство това.ров шіфокого потребления. Во многих лесохимических 
артелях лесопромысловой кооперации имеются значительные ресурсы для раз­
вития производства ряда необходимых для населения продуктов ширпотреба. 

Некоторые из таких продуктов могут быть изготовлены Ш не находящих сбыта 
отходов, другие —  из сырья, которое м'ожзт бьгп, получено в результате более 
рационального использования продукции, выпускаемой артелями.

За период (Великой Отечественной войны и аіртсли лесшрбмъгсловой коопе­
рации пришли новые молодые кадры рабочих, 'которые во шогих случаях тре­
буют обучения. Однако соответствующих пособий для артелей, в частпостн 
справочников по рецептуре, касающихся выработки продуктов различного на­
значения, в настоящее время не имеется.

Поэтому, надо считать шолне своевременным издание сборника ренетов, 
шгорый способствовал бы повышению квалификации проиэводствешгных работ­
ников артелей и оказывал им помощь в организации при лесохимических про­

изводствах подсобных предприятий по выпуску различных товаров.
В настоящем сборнике приводятся рецепты доступных для артелей (произ­

водств по выработке различных продуктов на основе, преимущественно, лесо­
химического сырья. Следует отметить, что для таких производств как изготов­
ление сальватэра, коломази, креолина, солидола в случае повышенного масштаба 
выработки продукции потребовалось бы значительно более подробное описание 
технологического процесса, чем это обычно дастся в рецептах. Однако, мы всё 
же считали нецелесообразным исключать описание этих производств из настоя­
щего рецептурника; они даются хотя и в кратком, но достаточном для понима­
ния сущности процесса описании. Из рецеятурпика исключены сведения о про­
тивопожарных мероприятиях и технике безопасности, так как все эти вопросы 

должны разрешаться на место в соответствии с обстановкой на производстве.
Большая часть рецептур, приведённых в этом сборнике, проверена в лабо­

раторных или производственных условиях. Некоторые рецептуры заимствованы 

яв существующих справочников.
В каждой рецептуре, кроме самого рецепта, даётся определение продукта, 

общее описание технологического процесса и технические условия на готовый 
продукт. Что касается технических условий, то почти для всех производств 

контроль за пх выполнением не потребует каких-либо специальных аналитиче­
ских определений. Анализ может потребоваться лишь при «рудных ответствен­
ных поставках таких продуктов как колёсная мазь, солидол и т. п., но и в этих 
случаях при отсутствии собственной лаборатории можно обратиться в лабора­

торию ближайшего предприятия.
По всем вопросам производственного характера, которые могут возникнуть 

в связи с применением предлагаемых рецептур, просим обращаться в научио- 

эюсперимеиталыгую лесохимическую лабораторию лесопромысловой кооперация 

(ЦНЭД) по адресу: Москва, Кропоткинская набережная, 17, ,

I. БАДАНОВЫЕ ЧЕРНИЛА1

1. Определение

Бадановые чертила представляют собой продукт ^переработки экстракта бл- 
діШ». Бадатовые чернила обладают высокими качествами и стойкостью, поэтому 

ото* могут применяться как чериила цля документов.

2. Рецептура

Наименование составных частей

Количество 
составных 

частей 
б прои.

Экстракт бадана (влажность 50 п р о ц . ) ........................ .................... 8,6

Соляная кислота 27-проц.......................................................................... 1,0

Железный купорос кристаллический................................................ 3,4

Карболовая кислота ................................................................................ 0,3

Краситель (анил-чисто-гол убоїі Ф . Ф . ) ............................................ 1,5

85,1

I

Экстракт бадапа вырабатывается для гасполі^вашія его «  качестве д уби ­
ла. Он представляет собой вязкую жидкость густой консистентнії темпокорпч- 

певого цвета. Экстракт содержит в себе большое количество находящихся во 
влвешенном состоянии нерастворимых частіші, которые' плохо оседают даже по­

сле нагревания с кислотами. Борьба с осадком является одной ш трудностей в 
производстве чорнил.

3. Общее описание технологического процесса

Экстракт бадана, взятый в гпюдусмотрснном рецептом количестве, растворя­

ют прійіл'пинте.шпо в ЛІОЛОВЯІШЮЧ количестве необходимой но рецепту воды. К

1 К. Г. С п и р и д о н а .  Получение чёрных черпил на ослов» экстракта бадана. 
Журнал «Лесохимическая промышленность». Гпрлестсхиздат, 1939 г.



этому раствору приливают «ріг постоянном помешивании сяаьпо разведённую 
соляную кислоту (согласно рецепту осе необходимое количество СОЛЯНОЙ КИСЛО­
ТЫ разводится в отпоапетпг 1 : 18). К полученной смосп прилипают при порем-'- 
іштвлнш раствор железного купороса.

Для растворелия купороса берут, приторно, 20 проц. от общего (количестча 

воды. Затем смесь кипятят п течение четырех часов с применением обратном 
холодильника.

После пекоторого остыванйя чердалшую основу фильтруют череп бязь или 

миткаль для отделения образующегося в процессе кипячения смолоойразночп 
осадо. і

К фильтрату, имеющгогу мутный красно-коричневый цвет, нрпбагияют кар­
боловую кислоту и в таком гладе оставляют чернильную основу в покое не ме­
нее чем іга 15 суток для отстамаания. ■

Чо-ряяйа в это время не до.тданы был, изолированы от воздуха, так как од­
новременно с отстаиваїпіем осадка должен произойти (процесс, окисления чер­
нильной основы «од действием кислорода воздуха, в (результате чего ото посте­
пенно темнеет и приобретает чёрный цвет.

После отстаивания чернильную основу отделяют путём декантации от осад­
ка п подцвечивают красителем (аігал-чнетоголубои ф. Ф.) в количестве 1,5 проц. 
от веса жидких чернил. Краситель затирают горячей водой, оставшейся ирп на­
грузке, а затем разводят чернильной основой до жидкой консистенции.

После приливання красителя чернила подогреваются до 70° Ц и хорошо пе­
ремешиваются. С красителем чорнша должны отстаиваться ещё 5 суток. Послі* 

декантации отстоя получаются готовые чернила.

4. Технические {условия і

1 Однородность. Чернила не должны иметь отстоега и расслоений. Опред» 

ляется путём внешнего осмотра п сравнения с эталонными чернилами.

2. Несмываемость водой и разведённым спиртам определяется опусканием 
в эти растворители бумаги с прокушенным письмом на 15 секунд, после чет» 

чернила не должны смываться и растекаться.

3. Устойчивость по отгаошошшо к действию хлора определяется белтМшой 
известью крепостью 5°Ве, что оэотлстствуст удельному месу 1,037. Образны 
письма помещаются в (раствор на 5 мшп>т. Бадаловые чернила до.тжиы так лги 

хорошо Выдерживать указавше испытания, как н  эталонные.

' П р и м е ч а н и е .  Эталонные черпила готовятся по рецепту.1

Танин ........................................................
Галловая кислота ....................................
Железный к уп оро с ................................
Гуммиарабик. ....................................
Карболовая к и с л о г а ............................
Соляная кислота (в расчете на хяоро 

водород) ................................................

15,6 г
5,1 г

20,0 г
10,0 г
1,0 г

2,5 г

На I литр воды

1 Рецепт эталонных черінил взят у Люнге-Берл.

II. БУТЫЛОЧНАЯ СМОЛКА

1. Определение

Смолкой называется продукт, получающийся в .результате варки каш ^гг 

- риигьш* минеральными и органическими веществами, н ан о .ш ,іям.г ™  ’ 
ками, щ т ш  в заиюимости от качества и количества н п ш оп к В  п о ^ аш е я  
тутілаикне (для теплого времеш гота -  летние) н легконлашпе ( 2 Я [. 
одного времени гада _  «имние) смолки. Смолки предназначаются д а  опечат 

няя стеклянной посуды с очищенным валом крепостью 40__43°

1 ' 2. Рецептура
Количество составных частей в проц.

Наименование составных 
частей

Канифоль . ■ 

Известь (СаО) 

Ме*

Длебастр . . • 

Мумия . . . • 

Парафин . . .

Рецепт 1 
(для летнего 

времени*

Рецепт II | 
для зимнего 

времени)

Рецепт III 
для летнего 

времени)

Рецепт IV 
кдля зимні п 

времени)

48,0 47,0 48,0 50,0

2,0 3,0 — —

10,0 — 22,0 20,0

20,0 — 19,0 13,0

10,0 8,0 8,0 8.0

5.0 5,0 — —

5,0 2,0 3,0 4,0

| 35,0 —

Масло веретенное (или ма­
шинное) ........................

Шпат тяжелый................

3. Общее описание технологического процесса

 ̂Раздроблённую канифоль загружают в котёл и нагревают до получения жид­

кой летшодвижиой консистенции.
В расплавленную канифоль засыпают небольшими порциями и при частом 

перемешивании смесь минеральных ваполшмтелей (мел, алебастр, известь, крас­

ки), предварительно высушенных, отвешенных, измельчённых и просеянных. 
После засыпки минеральных наполпителей продолжают недемешиваиие и затем 
уваривают массу до тех пор. пока смолка перестаёт увеличиваться в объёме к 
вся масса получается однородной: это периодически определяют путём отбора 

«роб.
По окончании варки прекращают нат*реваіше котла. Если котсл не вмазан, 

то его снимают с огня и о  жидкую массу смолки прибавляют отвешенное гоя-г

1 Рецептура применяется на канифольно-скипидарном заводе артели «Красный 

партизан» Волобллесхимпромеоюза.
5



чество мшюралммго масла, после чего всю смесь тщатемьно перемешивают до 
получения совершенно однородной ма/еш.

При заісьнт* употребляемых для изгогоадепші омолки материала» необходим ч 
< грото соблюдать следующие травма.

1. І&е засыпаемые материалы должны йыть совершенно сухш и , та® как 

в противном случае смюліка три варке &удеп' ш ім ш  молиться и. может переш- 

ч даться ч«[*\! края котла, что лрняедёт к. штаре смодкн и возникновению по­
жара.

2. Йсе материалы должны был. измельчены в порошок. Чем тоньше будет 
жимол, тем лучше, так как и противном случае смоинка может оказаться неодеї" 
ітдшой и в рекулътате этот непригодной и употреблению.

3. Добавляемое при варке смолки масло должно быть минеральным ши, 
но новой «лаесифшкацин масел, индустриальным.

По окончании варки смолку рахкивают в железные противни. Слой смол„;а 
должен быть толщиной около 3 см. Противага сделаны из нормального листа 
кровельного железа. Смолка после остьшаїпія (избивается на куски и упаковы­

вается в деревянные ящикш вместимостью в 80 кг без нркмеиееия упаковок 
її нм материала.

II ри  м е ч а и и е. Когда при варке употребляют неташёшгую известь, 
её сначала отвешивают в требуемом количестве, а натсм засыпают в вдіє 
тонкого порошка в рашлавлеяную канифоль до прийааіония минераль­
ных наполнителей. Во вршя засыпки извести смесь всё время иеіреме- 
шивают, пока не (закончится щмцесс омыления, о чём свидетельствует 
прекращение вспенивания массы. По окончании омылении прибавляют 

минеральные наполнители, как указано выше.

4. Технические условия

Смолка должна обладать следующими! фвдико-химичесвимн свойствами.
а), Внешний вид —  плотная, однородная, блестящая с поверхности масса.
б) Излом раковистый, матовый, однородный, плошый.

в) Цвет красныЛ или корвмнево-красинй, но для окрашивания долаыы 
применяться исключительно безвредные минеральные краски', не пц'чржаши" 
ядовитых ирпмссей (свинца, ртути. мышьяка и пр.),

г) Удельный вес при + 20° не вьшие 1,6.
д) Содержание минеральных веществ (мела, алебастра, барита, краски и 

пр.) но весу не более 55 врой.
о) Температура размягчения, т. е. температура, при котччюй оттиск печати 

ні® летком наїданливалиш может штерять сдой рельеф, ие -менее 45°Ц.
ок) Температура полного плавлении, т. е. температура, при кот<»|>ой смолка 

может »тти д ія опечатывания стеклянной посуды с очищенным даном крепостью 

38— 43°, должна быть не выше 135°Ц летом и 110° кидай.

ж Отношение к температуре в 175 Ц. Смолка при іірод4іл«кктсльном (1—

2 часа) нагреиашгп до 175°Ц не должна менять своего первоначального цвета 
и выделять обильного осадка, а также удупшкшх нацюв ши газов. **

ііі) Отношение к плавлению при рабочей температуре. Расплавленная в пре­

делах до 135°Ц смолка в течение всего времени плавления (2— 3 часа) должна 
представлять совершенно однородиую легкоподвижную. жидкую массу, не дол­

жна изменять своего цвета, давать удушливых наріж или газов, несвойствен-

Є

иых гаинфоаи п мянералільш маслам, не должна, расслаиваться и выделять 

минерального осадка и твердых частиц (на дне смюлогрейки).
к) Отношение к  опечатыванию посуды с очищенным вином крепостью 38—

43". С маиса в жидком вааде должна хорошо приставать к стеклу и цробке к ло- 
лглггься на них тонким слоем, не нрплш&я при этом к печати и не заполняя ее 
вырезов. По охлаждении смолка не должна становиться хрупкой, крошиться или 
отскакивать от бутылок при лёгкия сотрясениях и ударах и не должна прилипать- 

к пальцам или деформироваться прн лёгком нажатии.
л)і Отношение к  очистке. Смолка должна начисто и достаточно легко очи­

щаться от стеклянной посуды.
яг) Отношение отпечатиа к  высоким и низним температурам. При хранении

■•печатанного разлива очищенного вина, при высоких летних (до + 35°Ц) и низ­
ких зіиматх (до — 25°Ц) температурах в стоячем и лежачем положениях, смолка 
не .должна раамятчаться, оплывать, делаться хрупкой и ломкой; оттиски печатей 
должны полностью охранять свой рельеф, не должно наблюдаться вытекания

вона.
н) Отношение к  действию очищенного вина (виноупорность). Смолка не дол­

жна ивменяться от действия очищенного вина, даже при продолжчггелілшм (12—  
21 часа) с пим соприкосновении. При действии паров очищенного вина смолка

тоже не должна размягчаться.

III. ГУТАЛИН ДЛЯ ОБУВИ 1

1. Определение

Гуталин скшлицарный для обуви представдяет собой пастообразную массу, 
состоящую из искусственных воскообразных веществ и скипидара. Масса может 

быть окрадпена в различные дгвета жировыми красителями и сажей.
Гуталин применяется для чистки обуви с той целью, чтобы оца пе грубела, 

имела блеск и хороший внешний вид.

2. Рецептура I
Количество составных частей в проц.

Наименование^составных

частей

Рецепт I

а (для б (для Рецепт И Рецепт III

зимнего летнего

времени) времени)

13,6 15 12 7,2

18
13,6 15 10

_ 13,5

5465,5 62 60

Сажа или краситель . . . 7,3 8 8 7,2

10 1 —

і Рецептура Мособллесхимсоюза.



3. Общее описание технологического (процесса

Процесс получения гуталина заключается врашлавленив смеси восков с по­
следующим добавлением, ігри помешнваяіии и при обязательном тп>е вращении на­
гревания окяшвдара танкой струей.

Расплавление производится при температуро 85— 90°Ц.

При добавлении скипидара нагрев прекращается.

Готовый гуталин процеживают через частые металлические сита при теше- 
ратуїю 45— 50°Ц, затем охлаждают и расфасовывают в банки при температутг 
10— 30°Ц.

Во время работы необходимо набиюдать аа температурой їв титле и не допу­

скам. его перегрева во гобежашіе вишники. Особую осторожность необходимо 

соблюдать гари добавлении скипидара; работу следует производить в защягаых 
очках.

4. Технические условия

1. Цвет —  чёрный, коричневый или другой в зависимости от красителя.

2. Внешний вид —  пастообразная, однородная масса с. блестящей поверх­
ностью.

3. Реакция водной вытяжки —  нейтральная.

4. Запах —  очищенного скипидара.

5. Блеск —  при нанесеиии на кожу гуталин должен давать блеск.

6. Липкость —  отсутствует.

При ответственных поставках требуется, чтобы температура канленадения 
была да выше 50°Ц. Определение протгм'дштея согласно ОСТ НКТП 7872 

М. И. 7 ж— 36.

IV. ЗАМАЗНА МЕНДЕЛЕЕВСНАЯ •

1. Определение

Зачатка Менделеевская представляет собой продукт, получаемый сшавлеїш- 
ом канифоли с парафином (дали воском) а льняным маслом с добавлением на- 

полните ля.

Применяется для задтгвш пробок, лабораторных приборов и для других «та- 

бораторнык целей.

1 Укопромсовет. „Рецептуры, технические условия и методика' испытания 
химической продукции*. КОИЗ, 1939 г. .

Е. С. Г у р е в и ч  и С. С. Г у р е в и ч .  Спутник практика. Техно- 
химические рецепты и производственные советы. І осударствевное издатель­

ство, 1930 г.

і

2. Рецептура

Наименование составных частей

Количество составных 
частей в проц.

Рецепт 1 Рецепт 2

1. Канифоль . .
62,8 61,3

2. П а р а ф и н ....................
15,2 —

3. Мумия . . . .
22,0 20,4

4. Воск . . _ 16,3

5. Льняное масло . .
— 2,0

3 . Технические условия

1. По внешнему виду и цвету замазка должна представлять собою однород­
ную массу без посторонних включений от светлого до тёмнокрасного цвета раз­
ных оттенков.

2. Температура раэмятчения вамаэки, т. е. температура, при которой оттиск 
монеты при легком надакцивалии может потерять «вой рельеф, не іпгжс 50°Д.

3. Расплавленная намазка должна быть легко подвижной и не вьтделять 
дурно пахнущих газов.

4. При заливке пробок замазка должна быстро застывать и плотно сцеп­
ляться со стеклом и пробкой.

V. КОЛЕСНАЯ МАЗЬ1 

,1. Определение

Колёсные манн примсі я ются для смазывания железных осей и других тру­
щихся частей гужевого транспорта.

Колёсные мази представляют собой плотпую мазяобразпую массу, но густото 
приближающуюся к коровьему маслу.

19*2Иг Г 11оваР нии- Производство колесной мази. Гизчестпро*-, Москьа
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2. Рецептура

Количество составных частей в проц.

Наименование составных 

частей

Полугорячий 
способ изготов­

ления

Холодный 
способ из­
готовления

Г
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Маз\‘т или п ол угуд рон .................... 65,7

19,6

60.0^ 

21,5

60,2 25,0 45,0\- ■ -ш
"тГ \1Г-
: . 9,5

Известь гашенчл.................................. 9,8 9,8 11,6 14,0 15,0,. 9,5

В о д з ........................................................ 4,9 3,8 4.0 14,0 15,0» 4,8

Канифоль ................................................ — — — — — 6,7

.Машинное м а с л о ................................ — 4,9 — — — 6,7

Сосновая см ол а .................................... - — 24,2 25,0 25, СЬ '  —

— -- — 22,0 — —

3. Общее описание технологического процесса

Существует два способа приготовления колёсной мази то указанным }к*- 
лгдтам.

I. Полугорячий —  три температуре 50— 90 Ц.

II. Холодный —  аїри температуре до 50°Ц.

I. Полугорячий способ. В котёл наливают несколько больше лолошны не- 
.шайдимого по рецепту минерального масла, нагревают ею до 50— 60°Ц и ігри 

.•ЯРрцерьном размешиваяютприбавляют небольшими порциями сосновую смолу или 

врйй{йїйг. Если берётся густое минеральное масло (например, вязшй мазут), то 
^.^подогревают несколько сильнее, однако, до температуры ню 'выше 70°Ц. 
£ / '  Конец растворсння смолы м  галл илота определяют по отсутствию липких 
■ плотных комков на дне котла. Процесс растворения продолжается до двух часов. 

IIмрев котла посте введения смолы или таллииота прекращают.
Одновременно «  котле меньшего размера готовят смесь га остального мине­

рального масла и всей известковой сметаны, приготовляемой из отказанного в ре­
цепте 'количества гашёной извести и воды. ,Для этого нзвеСшмвую смстану не­
большими цорцижми вносят при тщательном перемешивании) в нагретое мине­
ральное масло. Примерпо, через три часа после начала загрузки смесь стано­

вится $*Я№очно однородной.
Готовую известковую смесь приливают постепенно о течение одного часа к 

Раствору СМОЛЫ ИЛИ гал.шюта НебоЛЫИИМИ ПОРЦИЯМИ при неирерышяииг ПОМСЧПИ-
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ваши. После введения -всей известковой смеси нагревание продолжают ещё не­
которое время до появления юисиших признаков готовности массы.

'Маюса в варочном котле во всё время варки должна быть достаточно подвиж­
на, а жюлебашшя температуры ігри варке не должны превышать 3°Ц. Внешнич 
признаком готовности массы служит (исчезновение с. поверхности непт.і и отсут­
ствие .клейкости.

II. Холодный способ. Гудрон и сосновую смолу расплавляют отдельно. Нагре­

тый гудрон смешивают в бакс с мазутом. В эту смесь вводят при перемешива­
нии известковую сметану, приготовленную из указанного в редейте количества 

гашёной извести и Щодьг. Хорошо размешав известковую сметану с раплавлеи- 
ньм гудроном и мазутом, приливают в смесь при тщательном перемешивания 
расплавленную сосновую смолу. Размешивают массу до тех пор, пока она не загу­

стеет (15— 20 мит.).
В некоторых случаях галшшот и сосновая смола могут бьгп. заменены прсд- 

идерлыго централизованной торфяїной смолі ні.

4. Технические условия

1. 11о внешнему «виду кшёсная мазь должна быть густой и шотлоЛ, как сли­
вочное масло.

2. При растирании между пальцами не должно ощущаться твёрдых приме­

сей.
3. Консистенция колёсной мази должна быть но возможности постоянной 

при различных температурах.
4. При выдерживаний! мази в течение двух часов при температуре Г>Г»‘ Д но 

должно быть заметно резкого отделепия жидкой части от твёрдой.

5. Реакция щелочная.

При ответственных поставках .колёсной мази требуются ещё следующие ана­
литические. определения.

6. Содержание воды не более 15 «іроц. Овпюделястся по епосооу ДшНа и Стар­
ка ОСТ/МС 7872, М. И. 19-а-35.

7. Содержащие золы от 18 зо 14 ирод., сот  ас но ОСТ/НК Ш  7872. М. Л. 
266-30.

VI. КРЕОЛИН '

1. Определение

Древес носмольиый крео.пш представляет собой И]К«УЮГ. применяемый Д.1,1 
лечепия чесотки И борідн.1 с шшвостью животных.

2. Рецептура

Для 'Приготовления ДревесПОРМОЛЬНЫХ КрСОЛШШГО необходимо иметь.
1. Древесную смоау {'газогенераторную, березовую лак сосновую), доифм 

предварительно разгоняется «а масла, как указано на стр. 12 (§ а).

1 Академик Н. В. Цицин и кандидат ветеринарных наук Е. С. Черкасский. 
Временное наставление для изготовления в упрощённых установках древесно 
смольных креолинов для лечении чесотки и вшизостн сельскохозяйственных 
животных. Народный Комиссариат земледелия СССР, Главное ветеринарное 
управление, 1944 г.
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2. Эмульгатор каявфмь или севку или же жидкое хозяйственное ныло 
(при влажности не выше 35 ирод.).

3. Каустическую соду (©дели натр) и и  крепкий зольный щёлок

Количество составных частей в проц,

Креолин из сосно­
вой смолы

Креолин из бере­
зовой смолы

да 
‘ *- л о  

Я о
Наименование 
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Древесно-смоляное мас­
ло ................................ 50 57 60 40 47 50 64

Серка или канифоль . . 26 24 22 32 28 26 18

Зольный щёлок . . . . 24 19 18 28 25 24 18

П р и м е ч а н и е .  Зольный щёлок может быть заменён 15 —17-проц. 
раствором едкого натра.

При наличии готового жидкого хозяйственного мша возможно приготовле­
ние древесиосмольного креолина то следующему рецепту.

Масла древесного суммарного (соснового или б е р е з о в о г о ) ................ 6 5 + 5 %

Мыла жидкого хозяйственного (при влажности не выше 30»/в) . . . . 35 +  5%

Под гото  вя а с ырья ,  п . х одящего  в ре центы

а) Разгонка смолы. Для получения да смолы древесновреолииовых масел

и,«изводится её разгонка в кубе упрощённого устройства с огневым обогретом, 
снабжённым холодилшавом м я улавливания отгоняемых масел. При этом могут 
быть получены следующие фраіюции доевесносмолвных масеи.

1. Лёгкие масла с температурой кипения 1Ж)— 240°Ц.
2. Средние масла с  температурой кшіеігия 230— 310°Ц.
3. Тяжёлые масла с температурой «имения Выше 300О|Ц.

или же суммарные масла, т. е. смесь всех фракций, получаемых в результате 
перегонки смолы в одну посуду, от 180° до <шца перегонки.

б) Подготовка серни. Собранную серку очищают от хвои, коры, древесины 
и напревают в котле до кипения, пока она не расплавится. Кипящую прозрач­
ную массу «три помешивании процеживают сквозь сито или редкую материю. 
Зас.тывпгую очищенную серку мелко крошат. В таком вице она пригодна для 

омыления зольным щалоком и последующего применения в качестве эмульгато­
ра для варки креолина.

12

в) Упрощённый способ приготовления зольного щёлока. Для этого щам- 
имсть четыре бочви и котёл. Просеянную на арохоте древесную золу (для удале­
ния крупных "кусков угля и неггоревшей древесины), обычно содержащую 
7— 13 проц. углевислых щёлочей, главным обраоом поташа, всыпают в первую 
бочку, заливают горячей водой из расчёта 18 л воды на каждые 7 иг золы и хо­

рошо перем епіивают.
Экстракция длится несколько часов, после чего полученный холодный щё­

лок фильтруют через материю во вторую бочку. На этот фильлр переносится 

осевшая па дпо первой бочки зола с остатком щелока. По окончании фильтра­
ции полувыщелочевную эолу с  фильтра Переносят -в третью бочку и снова за­
ливают горячей водой из расчёта 10 л [на каждые 7 юг первоначального веса 

сухой оольг а  хорошо перемешивают. Образующийся в третьей бочке слабый хо­
лодильный щелок п осевшую эолу фильтруют ® четвертую бочку. Впоследствии 
щёлокам из четвёртой бочки ведётся выщелачивание новой (партия золы, всы- 

нанпой в первую бочку, и процесс начинается снова.
Для омыления канифоли или живицы необходимо, чтобы 1 л ехлажаёяно- 

го прозрачного щёлока весил не менее 1330— 1340 г. Для получения такой 
концентрации щёлок из второй бочки вливают ® шгёл и дважды вышаривают на 
сильном огне, отделяя от осадка фильтрованием. Таким методом из 7 тог ЗДлы и 
среднем получают 11— 112 л крепкого щёлока.

г .
3. Общее описание технологического процесса

Изготовление древесносмольного креолина может производиться двумя спо­
собами.

• Первый с п о с о б .  К древес носім олъное масло, подопреваем ое до 55—  

|»5 'Ц, при перемепгаваппи добавляется рассчитанное количество эмульгатора 
(серка или канифоль). После расплавления эмульгатора, при перемешиваний и 

чодопреве смеси постепенно добавляют крепкий зольный щёлок (удельный вес. 
1,3— 1,4) или едкий натр («ли кали) 15— 17 проц. концентрации до полного 

омыления. При полном омылении (получается слабощелочная .реакция, усганас- 
-гаваемая аїри помощи фенол фчалеиша или. лакмусовой бумажш. Смесь маси а и 

эмульгатора после её омыления допсаиптельш варится в течение 40— 50 минут 

при температуре 80— 90°Ц.
В результате варки получается однородная прозрачная в тонком слое жид­

кость с плёнкой на её поверхности.
Вто р ой с п о с о б .  Расплавленная серка ваш канифоль полностью омы - 

ляется до слабо щелочной реакции, а  образовавшееся мыло расплавляется. За­

тем к расплавленному мылу добавляют, при постоянном перемешивавши я  подо­
греве, всю порцию древесносмольного масла. Последующая варка креолина про- 

жгаодится так же, как и при первая способе.
В том случае, когда применяется жидкое хозяйственное мыло, после рас- 

ллаванин последнего к нему прибавляется требуемое по рецепту количеств» 

девесяо-смольпого масла, а далее нроцесс идет как по первому способу.

4. Технические условия

1 Готовый креолин должен иметь темнокоричневый цвет; масса должна быть 

однородной.
2. Водная вытяжка даёт с фенолфталеином слабо (щелочную реакцию.
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VII. ЛИПКАЯ БУМАГА ДЛЯ ИСТРЕБЛЕНИЯ МУХ*

1. Определение

Лигекая бумага представляет собой бумажные листы ш и  ленты, намазанные- 

клейкой массой для истреблеиия «ЧГХ-

в «место* клейкой массы употребляют шляп из канифоли, «молы и масел.

2. Рецепты

Наименование составных частей

Количество составных частей в про .

I рецепт 11 рецепт III рецепт

Канифоль подсочная................................... 63 66 58,5

Смола абиетиновая.................................... 2 2 2,0

Масло касторовое................................... ■ 8 10 —

Масло веретённое....................................... 26,7 21,6 38.0

Каучук синтетический ............................ 0,15 0,2 0.3

Антиокислитель древесно-смольный . . 0,15 0,2 _

Сода кальцинированная............................ — — 1.0

— 0,2

Соотношения эти варьиру ются .в зависимости от (предполагаемых 'условий 

применения липкой массы {время 'года, (климатические золы). Так, наярим^у, 
для южных областей количество канифоля в массе, с целью повышения её вяз­

кости, увеличивается до 66 проц.
В настоящее время пользуются ирепмуществевно рецептом Ш, так как з 

нём не пргаїеннетсд дефицитное касторовое масло.

3. Общее описание технологического процесса

А. П ри  г о т о в ле н  и е л п и к о й м а <■ <• ы

Подслчную канифоль, абиетиновую смолу и касторовое масло расплавляют в 
открытом 'котис при тешератуїре 130— 140°Ц и тщательно перемешивают со­
держимое 'аотла отри этой температуре до получения совершенно однородной, 

про іраїчной в тонком ело© (проба на стекло) 'массы. .

і Из рецептуры, применяемой на предприятия Главлесхима „Угольно-фасс 
вочное производство1*.

И

После этого прекращают нагрев котла и при непрерывном переметися и и 
добавляют тонкой струей последовательно веретёнпос масло, .каучук (растворен- 
ный їв масле) и антиокислитель. При этом наблюдают за тем, чтобы теммерат; - 
ра массы после добавления в неё веретённого масла была не выше 100— 105' І І.

Полученную линкую массу' фильтруют через частое проволочное сито и раз­
ливают в банки в ііиде товарного продукта или непосредственно употребляют 

для приготовления липкой бумага.
Бел» лиш и маска изготовляется ч.ч озегсшх сортои частотно «ркугилни - 

(шиной подменой канифоли или канйфоли, имеющей повышенную склонность і; 
кристаллизации, то игролпводитгя предварительная обработка такой какифолн 

кал ьцииироваішой содой дли сиийсения её склонностн к кристалшаашш из ра­
створов.

В этом случае техпологичеслий процесс изготовления литой массы осуще­

ствляете» следующим образом: канифоль нагревают в открытом котле до тем­
пературы 160 ’Ц и при этой температуре добавляют в пеё постепенно при пер - 
мешивашш 1,0 проц. яальципированной соды в виде насыщенного водного ра­

створа.

После опадания пены добавляют в котел абненитовую смолу и кастором*  ̂
масло и 'прекращают нагрев ікогла.

Когда масса станет одащюдной (проба на стекло) и температура её снизится 
до 1 !і0°Ц, ирилшшот в котёл тонкой струей при тщательном перемешивании 

веретённое масло, каупук ('растворённый в масле) и антиокислитель.
'Ве)>етённое масло вводят с таким расчётом, чтобы к кощу процессу парки 

температура массы была не выше 100— 106°Ц.
Готовую массу фильтруют через частое проволочное сиго. Основным свойсг- 

иом, определяющим ікачество т̂ашкой массы, является её стабильность (длйгсл],- 
ность сохранения липкости), а последняя зависит, главным образом, от темпе- 

іуатуріюто режима варки и в частности от  того, при какой температур* сводит' а 
її массу веретённое масло. Чем ниже температура введения веретённого масла в 
массу, тем выше стабильность массы. .Поэтому, при выработке люткой массы ос­
новное внимание должно быть обращепо на соблюдение температурного режима, 

парки. 1

Б. С п о с о б  « з н е с е н н я  липкой м а с е  ы н а  б у м а г у

Панеч'ение липкой массы на бумагу производится ноередстооч вращающегося 
палійка, частично погруженного а липкую масоу. Температура массы « р я .этом 

должна быть 100— 110СЦ.
Листы бумати прикладываются ((вручную) к медленно вращающемуся вали­

ку. Таким образом, масса наносится на аист бумати и прикрывается друтиш ли­
стом —  сухим. Сложенные листы упаковываются в ящики.

Бумага, нредиазначелпая для нанесения липкой массы, должна. бшь жиро­

непроницаемая или, иначе говоря, проклеена.
Применяется бумага проклеенная (груитовашая) столярным ши яса̂ -яношму 

к леем ит и пергамент и пол у пергамент. Бумага, пропитанная парафином, непри­

годна, так как действует отрицательно на массу. Проклеенная бумага нижет быть 

изготовлена бумажными фабриками по оаказу 1.

1 Проклеенную бумагу можно заказать на бумажной фабрике по адресу; Мо: 
ква, Пушкинская, 5. Бумаговощклыгое производство.
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VIII. ЛЫЖНЫЕ МАЗИ '

1. Определение

Лыжными мазями называются смазки, применяемые для смазывадая лыж. 
ЇІ зависимости от свойств снега, применяются различные по своєму составу нави 
Мазь должна способствовать хорошему скольжению и предохранять поверхность 
лыжи от царапин я  проникновения в дерево вла/ги.

Мази делятся на: «ази для старого спета. пази для нового снега к мази; для 
зернистого снега и наста.

2. Рецептура

См. таблицу на стр. 17.

3. Общее описание технологического процесса

Мази изготовляются обязательно под тягой. Заіранее по отдельности отвеши­
ваются ®се составные части, входящие в  даиную мазь. Осторожно (расплавляют 
(при температуро не выше 100— 120°Ц) сначала оолее высокоплавкую состав­
ную часть мази (чаще всего это канифоль).

После расплавления постепенно прибавляют к  ней, при перемешивании, ос­
тальные твёрдые составляющие вещества (воск, церезин, озокерит, пиразин 
її т. п.). Последние добавляются маткишг кусочками.

Одновременно в другой посуде нагревают до температуры около &0°Ц жидкие 
и легкоплавкие составляющие вещества: смесь каучука или резины с мине­
ральным маслом, полимервзованное льняное масло, ж и,тиле смолы, «їло. Подо­
гретую жидкую часть маяи осторожно вливают в  смесь расплавленных твёрдых 
составляющих веществ. .После 10— 15-минутного перемешивания' при темпера­
туре 80— !М)°Ц всю массу фильтруют через металлическую сетку кдлі двойной 
-слои марли. После фильтрации, в  случае необходимости, в мазь вводится колло - 
ітда.плшй графит. Если он не требуется, то готовую мазь сразу разливают но 
Формам. При наличии коллоидального графита горячую массу до іразлива в фор­
мы (непрерывно перемешивают, чтобы он не оседай на дао. В банки мазь раалп- 
вают только тогда, когда .её 'консистенция в  результате охлаждения уже не поз­
воляет оседать иа дно примесям.

Прежде чем варить мазь, необходимо подготовить для этого отдельные виды 
сырья.

К подготовительным операциям относятся: 1) обезвоживание минеральных 
масел; 2 )  (расплавление каучука и резины; 3) дополнительная полимеризация 
яреягкюй литографской олифы.

I .  Обезвоживание минеральных масел. Наличие воды в масле может в ряде 
случаю» отрицательно сказаться на качестве изготовленной мази, поэтому ре­
комендуется минеральное масло предварительно тагревлть до температуры выше 
100°Ц (110°— 140°) до ндеюранцения выделеяия водяных паров. К концу юбеа- 
воживания масло перестаёт вспучиваться, пузыриться.

1 Кандидат химических м у к  мастер спорта С-ССР Н. Лаптев. «Лыжные 
мази». Государственное »Йдательство «Физкультура и спорт». Москва, 1946 г.
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'В зависимое™ ог .количества нагреваемого масла и нааич'шг в нём воды 
обезвоживание продолжается от одного до нескольких часов. Нагревание ведётся 
в железной, чугуинай или эмалированной посуде на толом оте или лучше 
на песчаной Сане. При этом, во* шбежаппе славного вскипания, рекомендуется 

осторожно, медленно перемешивать масло.

Горячее обезвоженное масло следует профильтровать через метіїллотескую 
частую сетку юти через двойной слой бязи.

Нриготошеипос. таким образом минеральное мааю охраняется в закрытой 
гаре (железной или стеклянной).

2. Расплавление натурального каучука и резины. Эта* олоращдя наиболее 

трудная. Её необходимо нести непременно иод тягой и в условиях, исключающих 
влвяожиость соприкосновения (пламени с  шрами расплавляемого каучука или 

резви . Натуральный каучук (а также резона) режется на куски в 2— 3 сч-, 

затем взвешивается и смешивается в определенных соотношениях (предусмот­
ренных каждой отдельной рецептурой) е минеральным маслом.

Баги .по рецептуре лыжной мази не требуется вводить минеральное масло, т.> 
каучук (резину) нерешлащляют без добавки последит).

Смесь измельчённого натурального .каучука (резины) с минеральным мас­
лом помещают <в железный, чугунный или эмалированный котелок. Плавление 

ведут на толом огне, при непрерывном иеремешшкшши с помощью механической 
мешажп. Коте.кчк рекомендует всё время (хотя бы частично) прикрывать 
лёткой крышкой.

Температура, при. шпорой плавится натуральный каучук (резина), доходит 

до 200°'Ц. Операция считается ааконченной, когда в массе наблюдается полное 
' исчезновение комков (перашлавленіиого каучука).

При этой операции есть опасность, затянув процесс, перейти и.тесгную сте­
пень (расплавления и получить чеіюсчур жидкую неклейкую массу. Расплавлять 

каучук (резину) ладо очень тщательно, не оставляя .комков; расплавление луч­
ше проводять небольшими порциями.

Фильтровать расплавленную резину или каучук очень трудно, л эту опера­
цию обычно не проводят.

3. Дополнительная полимеризация крепкой литографской олифы. Готовую 

особо крепкую мифу не всегда можно приобрести. Межіту тем для лыжных мазей 
пригодно лишь полимериэованпое натуральное ільняиое масно, имеющее яюпа- 

ние «особо крепкая лтчЛірафская оліифа >. Полимершіоваиное льняное масло ха­
рактеризуется большой вязкостью, огомчишостью растягиваться в упругие ни і я.

В случае, если приобретённое масло окажется более жидким чем иужио, ег) 

.подвергают дополнительной ігошгімеризаціїїи. Для этого льпяную крепкую лито­

графскую олифу (т. е. пелимеризоиангете льняное масло) в железном, чугунном 
или (что лучше) в эмалированном «.отелке, неплотно закрытом, нагревают, я<>- 
I/Смешивая при температуре 290— 300°іЦ в течение 6— 7 часов. Вышюиоли- 

меризованное масло надо хранить в тщательно закрытой таре.

4. Технические требования
1. При нажиме на лыжи сверху смазанная поверхность рыжи должна давать 

сцепление со снегом. • < ,

2. В момент скольжения мазь но должна тормозить ход лыжи.
3. Мазь «е должна давать обледенения на лыже. 1
4. Мазь должна длительное время сохраняться па лыжах.
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IX. МАСТИКА ДЛЯ ПОЛОВ 1

1. Определение

Мастика для полов представляет собой пастообразную массу, применяемую 

ллл пршідашіЯ’ блеска иолу.
Мастики бывают:

а) скипидарные —  с применением и без .применения воска;
б) водные —  с применением и без применения воска.

2. Рецепты

Количество составных частей в проц.

Наименование 

составных частей

скипидарные мастики водные эмульсии

•
в
о
с
к

о
в
а
я

без применения
воска

в
о
с
к

о
в
а
я

ре
зи

н
ат

н
ая
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с
т
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о
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а
я

о
к
5
•в-

О. СЕ 
ПІ —
с  е

рези
нат-
ная

кани­
фоль­
ная

стеа­
рино­
вая

Воск пчелиный н лр. 7,3 — — — 6,0 — - —

34,0 32,5 38,5 32,5 10,0 — — 16,Г)

Скипидар ........................ 58,2 60,0 59,0 60,0 — -- — —

Краситель (жирооранж) 0,5 — — — 1,5 — — —

Резинат кальция . . . — 7,5 — — — 24,5 — —

— — 2,5 — 12,0 — — 6,6

Стеарин .................... — — — 7,5 3,1 - 9,8 —

— — — - 10,6 — — —

Сода каустическая . . — — — - 1,6 — 2.0 -

Сода кальцинированная - — — — 1,2 — — 1.8

— — — - 54,0 51,0 73.5 57,0

.Мыло жировое . . . . — — — — — — - 11.5

.Мыло канифольное — — — - — 24,5 14,7 6,6

П р и м е ч а н и е .  Резинат кальция готовится из канифоли и негашёной 
извести. На 100 частей канифоли берётся 8— 10 частей извести. Сначала ка­
нифоль нагревают до 165— 175° Ц , а потом к ней прибавляют небольшими 
порциями совершенно сухую, свежеобожжённую и мелко размолотую 
известь.

Следующую порцию извести прибавляют только тогда, когда взятая на 
стекло канифоль не будет содержать белых крупинок извести. При при­
бавлении извести и при дальнейшей варке температура держится не выше 
220° Ц, и массу всё время размешивают.

с Заимствовано из материалов НЭЛ — Изготовление мастики для натирки 
полов без применения воска. ,1944 г. Рецепты с применением воска заимствованы 
из книги Уколро)мсооета. — Рецептура, технические условия и методика испы­
таний химической продукции. КОИЗ 1939 г.
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3. Общее описание технологического процесса

а) С с  и п и д а р я  ы с м а с т и к и

Оплавление блесасообраэоватедей (канифоль, воск, парафин, стеарин) при 

изготовлении мастики производят при нагревании до 90°Ц. Затем прибавляют 
краситель при тщательпом перемешивании. После этого нагрев прекращают и 

добавляют топкой струёй, при постоянном помепгивапии, скіиіпидар.

Мастику с резинатом кальция получают прямо в скипидарном растворе, для 
чего в скипидар добавляют «разу резинат кальция и парафин, а затем производят 

осторожный нагрев смеси. Подучешгую, таким «брасом, мастику охлаждают до 
40°Ц и разливают о  жестяную тару.

Следует иметь в вагду, что применяемые (продукты горючи- и что в случае ра­

боты на отаевых топках последние должны быть вынесены за пределы цеха. В 
помещении, где производится приготовление мастик, необходимо иметь противо­
пожарные средства (тяжёлые крышки для котлов, шерстяные одеяла и огнетуши­

тели).

б) В о д и ые  л а с т и к и

Первоначально изготовляют (водный раствор —  эмульсию, для чего раство­
ряют примерно 112 частей мыша в 30 частяк воды. Затем производят расплавле­
ние блвскообразователей (парафин, стеарин и др.), которые далее в расплавлен­

ном виде при интенсивном перемешивании добавляются в горячий раствор мыла.

Наилучшим эмульгатором для всех блескообразователей является жировое 
мыло. Раствор соды добавляют последним, посре чего всю смесь тщательно не-’ 
ремепшгвают до окончательного застывания.

4. Технические условия

1. Цвет— жёлтый, коричневый или иной в зависимости от введённого краси­

теля.
2. Консистенция —  однородная и пастообразная.

3. Температура плавления, т. е. температура, при которой мастика настолько 
разжижается, что может уже выливаться го посуды, —  не ниже 35°Ц.

4. Мастака, нанесённая на пол, должна давать устойчивый блеск и окраску.

X. САЛЬВАТОР1

1. Определение

Сальватором называется чёрный смоляной лаж, представляющий собой при 
температуре 20— 30°Ц однородную массу 'малярной консистенции, состоящую 
из древесной смолы, каменноугольного пека с известью и растворителя.

Сальватор предназначается для окраски старых железных кровель, дерева, 
находящегося в сырых местах и т. п.

1 Заимствовано из материалов НЭЛ. «Временная инструкция по варке чёряой 
смоляной краски типа «Сальватор».
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2. Рецептура

Основные рецепты для чёрного сальватора следующие (в юг на 1 топну 
сальватора):

Березовый Сосновый
Смолы березовой ........................................................ .............. 630 —
Смолы сосновой.................................................... ... . — 567
Извести-пушонки........................................................ .............. 20 20
Пека каменноугольного............................................ ..............315 273
Растворителей: скипидара или смоляных масел 105 210

Всего загрузка...............  1070 1070

Выход. 1000 1000

П р и м е ч а н и е .  Необходимо указать, что сальватор, полученный иг 
сосновой смоле, более стоек и обладает лучшими качествами, чем саль 
ватор, сваренный на березовой смоле.

Сосновый сальватор не коагулирует и поэтому допускает введение 
большего количесіва растворителя, такой сальватор можно изгото­
влять как в виде густой, так и в виде жидкой мастики. Сальватор, сва­
ренный на бгрезовой или других смолах лиственных пород, легко 
коагулирует при добавлении избытка растворителя, поэтому на смолах 
лиственных пород рекомендуется готовить густой сальватор.

3. Общее описание технологического процесса

Варка сальватора разделяется на две основные операции: 1) силашеше 

смолы с пеком и смешивание шх с известью-пушонкой и 2) растворение сплава 
в (растворителе.

Оплавление смолы с пеком производят в железном клёпаном котле, обогре­
ваемом дымовыми тазами (от огневой тонки, находящейся в отдельном «полиро­
ванном помещении) или глухим паром. Объем котла доджей быть в 1,5 раяа 
больше объёма загружаемых смолы и пека.

Сначала в котёл заливают смолу и производят нагрев сё до 100— 105°Ц. 
При этой температуре © котёл вводят разбитый на куски (величиной, примерно,
<• кулак), каменноугольный пек. Всю массу перемешивают (вручную или при 

помощи механической мешалки) да тех пор, пока весь пек не разойдётся в смоле. 

При этом температуру яоцдерждаают па уровне 105— 110°Д. Затем в котёл до­

бавляют небольшими порциями при номепптагош просеянную известь-пушонку. 
Реакция при этом протекает бурно с сильным ©спешиванием. Далее сплав смолы 
и пека с известью спускают по тр^бе в котел-смеситель, куда вводят при поме­

шивании растворитель в количестве, необходимом для доведения массы до ма­

лярной консистенции. После добавки растворителя (скипидара) мастика охлаж­
дается в течение 30 минут.

Из смесителя готовый сальватор, после анализа лаборатории, перекачивают 

в баки-отстойники, откуда затем он идет на розлив в тару.
В котле ёмкостью в 1 тонну варка продолжается в среднем 2,5— 3 часа.
Количества, предусмотренные рецептурой, могут колебаться в ту «ля дру­

гую сторону и обычно определяются предварительной лабораторной варкой.
П р и м е ч а н и е .  Правила по охране труда и технике безопасности 

должны быть соответственно предусмотрены.
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4. Технические условия

!. Цвет глубоко чёрный.
2. Брета высыхания от пьшг и,г открытом воздухе чіркя 30°'П не более 8 ча­

сов. ('Высыханием от пыли считают такое состояпне Шёики, когда поверхность 
ер уже не липкая, и пыль к ней не пристаёт, но при надавливании пальцем полу­

чается отпечаток.).
3. Полное высыхание в летних условиях, па крыше, прп солнечном освеще­

ния 30— 48 часе®. I
4. Эластичность. При изгибе жестяной шастгеквіг с плёнкой сальватора (по­

сле высыханий плёнки) па 180° вокруг стальпого стержня, 

диаметром 20 мм, плёнка не должна отслаиваться и иметь 

трещин.
5. Готовый сальватор при хранении не должен расслаи­

ваться.
6. Расход сальватора ігри покраске но железу на одн * 

покрытие пе должен превышать 100 г на 1м2.

7. Коиспстенция и состав сальватора должны быть та­
кими, чтобы его свободно можно было наносить маховой 

кистью по железной Кровле прп температуре 20— 30°Ц и 
в случае загустения разбавлять указанными выше раство­
рителями.

8. Доброкачественный еальватор должен также, удов­
летворять требованиям на вязкость, которая при 20°Ц по 

воронке НИЛКа должна составлять 45— 70 секунд.

О п р е д е л е н и е  в я з к о с т и  по в о р о н к е
11 И Л К а 1.

Лак предварительно нагретый до 20°Ц нллиавется в 
Воронка НИЛКа воронку А до краев (см. рте.). Излишек лака при перели­

вании вытекает в шейку Б так, что высота давящего <?лоя в 
начале опыта всегда постоянна. Открывая краном В выпу­

скное отверстие шириной 7 мм и пуская одновременно секундомер, отмечают вре­

мя истечения 100 см3 лака, измеренных в подставленном под воронку стекляп- 
том ме.рпом цилиндре.

Р а з м е р ы  в о р о н к и

Вы сота................................................... • . . .

Верхний диаметр................................................

Диаметр отверстия............................................

Материал—белая жесть

Опыт проводятся два .раза я  в случае расхождения больше чем на 1 секун­
ду, повторяется третий раз. Вязкость испытуемой жидкости определяется как 
среднее из всех определении.

140 мм 

60 .

7 „

' В. С К и с е л е в .  «Олифа и лаки». Химтеорет, Ленинград, 1935 г. 
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XI. СОЛИДОЛ <

1. Определение

Солидол относится 'К консистентным щаоки* н представляет собой ОМОСІ. из- 

тмепюго молока, канифоли и минеральных масел, помещаемую для сивдкщ меж­
ду трущимися поверхностями дли умепынемия прения.

2. Рецептура

НаимСниьание СцСтаВных частей

Количество составных частей в гтоц

I рецент II рецепт

Канифоль .......................................................

Смоляное масло (температура кипе­
ния 300-320° 11)....................................

Известкове молоко 13 проц. концент­
рации ........................................................

Известь в пересчете на СаО . • . . .

В о д а ................................................................

Масло (веретенное или инструменталь­
ное) ...............................................................

7

72

21

7,5

3,0

20,0

69,5

3. Общее (описание технологического процесса

Процесс варки солидола слагается наследующих операций:
а) изготовление известкового раствора ктпцентраїцгої 12— 13 проц.;
б) изготовление раствора канифоли в масле;
в) Изготовление эмульсии.

г) стабилизация эмульсин растворением асаияфили •» масле —  получение 

готового солидола.
а) И з г о т о в л е н и е  л е п е с т к о в о г о  р а с т в о р а  коицеитря- 

пни  12— 13 проц.

Для солидолон применяется обычная строительная известь, с содержанием 
окиси кальция. (СаО) 70— 75 проц. Первоначально известь гасяг, а затем разво­
дят водой. Смесь тщательно шеремезнивают лопатой и полученное молоко нро- 

«|нглъировывают для отделения крупных загрязнении через сетку с отверстиями 
1— >2 мм в отстойник. Здесь известковое молоко отстаивается в. течение 30 ми­
нут и опять профильтровывастся через сетку. Для доведения .известкового моло­

ка до необходимой «онцешрап'ии его тщательно перемешивают и определяют 
содержание в нем СаО по удельному весу іш  титрованием.

1 Из работ ЦНЭЛ «Новые пути использования продуктов переработки сосновой

скалы».



Так как то техническим условиям на солидол последний должен содержать 
3 ирод. СаО и 20 проц. воды из расчёта на вою массу еолздола, то- для соблюде­

ния приведённой рецептуры концентрация известкового молока должна равнять­

ся 12— 13 щкщ.

о) Из г о т о вление '  р а с т в о р а  к а н и ф о л и  в ма с л о

В сосуд для .растворения загружают измельчённую канифоль и масло о  коли­

честве в два раза большем, чем вес «канифоли. Растворение канифоли в паем 

производится при 100— 110°Ц три постоянном помешивании!.
'Необходимо помешивать слон масла, над 'канифолью, не затрагивая поела*- 

ней, так как прп размешивании канифоли растворение её замедляется «следствии 

сбивания её в комок.

в) И з г о т о в л е н и е  э м у л ь с и и

Процесс изготовления эмульсии заключается в следующем: масло о коли­
честве, требуемом расчётом (69,5 проц.) за исключением израсходованного! иа 
растворение канифоли, загружают в мешалку. Температура масла поддерживает­

ся на уровне 35— 40°Ц. Известковое молоко вводят при постоянном и энергич­
ном помешивания. Смешивание продолжают до получения полной эмульсии.

г) С т аб и л и з а ц и я э м у л ь с и и  р а с т в о р е н и е м  к а н и ф о л и  

в ма сле

Раствор .канифоли »  масле вводят в эмульсию (известковое молоюо-масло) 
топкой струей нри тщательно  ̂перемешивании (при температуре 70 Ц в течение 

20— 30 минут до момента загустетания солидола. После этого солидол сливают 
в тару, где и происходит его так называемое «созревание».

4. Технические условия

1. Однородная маслянистая мазь без комков.

2. Цвет от жёлтого до коричневого. і '
При ответственных поставках солидола последний должен удовлетворять ещё 

следующим аналитическим характеристикам.
1. Температура канлепадепия но ниже 90°Ц. Определяется по ОСТ 7872 

М. И. 7 ж —  36. і
2. Пенетрация при &5°Ц должна показывать 290— 360. Определяется яо 

(ЮТ 7872 М. П. б-а-Зб.
3. Воды —  17 —  22 проц. Определяется по 00Т/В1Х 7872, М. И. 19-.и-35.

XII. СУРГУЧ И МАСТИКА

1. Определение

Сургуч представляет собой сплавленную твёрдую счесь из различных смол 
с наполнителями* и красителями, способную платиться и при застывании проча* 
приставать к иююерхпостяис, на которые- наносится.

Мастика моьгче «удача и может размягчаться при низкой температуре (30—< 

40°Ц). Она более пластична, чем сургуч, и не обладает хрупкостью последнего*
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2. Рецепты для разного вида сургуча и мастики

Наименование составных 
частей

Количество составных.частей в проц.

Сургуч для пакетові \У  Мастика2

первый второй низший I II
сорт сорт сорт рецепт рецепт

10,5 10,5 12,1 _ _

Канифоль ............................ 42,1 21,0 45,2 45,0 30,0

Киноварь ............................ 1.8 5.2 — — —

Железный су ри к ............... 3,5 — - 26,0 27,5

Желтый воск....................... 42,1 с з ,з - — -

— — 20,0 26,0 30,0

Сосновая см ол а ................ — - 22,7 — —

Машинное маелд............... — — — 3,0 7,5

— — — — 5,0

В качестве основного компонента для сургуча и настоящее время 'применя­
ются низкие сорта калпфоли. Пз красящих вещоств употребляются миперальные 
краски:^ кішоварь, сурик железный. Железный сурик является наиболее доступ­
ным. Желаемый опенок сургуча достигается применением красителей в соот­
ветствующих пропорциях.

3. Общее описание технологического процесса

При изготовлении сургучей сначала плавят смолы в эмалированном чугун­
ном котле, а затем смешивают отдельно красящие вещества с веществами для 
наполнения.

Смесь хорошо высушенных наполнителей и красителей доджпа быть хорошо 

размешана, размельчена и просеяна. Смесь прибавляют небольшими порциями 
ігри тщательном перемешивании к предварительно расплавленным смолам.

Все эта условия необходимо строго соблюдать, так как в противном случае 
смесь при варке будет пениться и может переливаться через края котла, что 
приводит К потерям И возникновению пожаро®. I

Е. С. Г у р е в и ч ,  С. С.  Г у р е в и ч .  Спутник практика. Техно-химические 
рецепты и производственные советы. Государственное издательство, 1930 г

3 Из работ ЦНЭЛ.



Массу нагревают на пион огне до тех пор, пока она не станет совершстпю 

однородной. После :тк» берут «пробу па холодную жестяну ю пластинку, на кото- 
|юй сургуч застывает, и исследуют его относительно окраски, твёрдости и плав­
кости. Когда проба даст положительны'1 результаты, масса готова, её раелпвают 
ігри помощи маленькой кастрюльки с носиком в формы, соответствующие но ве- 

личине теняов.тяемьим сургучным палочкам.
Формы можно изготовить из лужёной .жести, по лучше всего пользовать .г 

латунными формами. Латунная форма нрсдсташяет собой плиту, и которой вы­
струганы параллельные каналы (желобки). 11а обовч шгцах плитки устросчи.г 
сьёмиые стрнки. не дающие, жидкости выливаться из каналов. Чтобы изб о жаті, 
припек-аник сургуча -в формам, рекомендуется слегка смазывать форму каким- 

нибудь жиром. Для окончательной отделки и придания блеска вынутые из формы 

сургучные палочки нагревают в умеренном тепле в печи до расплавления верхне­
го слоя сургуча; при этом пропадают воздушные пузырьки, округляются острые 
утлы и края наличек и сургуч приобретает блеск.

Д.) полного остывании на суртуч наносят при помощи штампа, слегка покры­
того напрем, фабричную торговую марку- и прочие злаки.

4. Технические условия

1. Сургуч не. должен легко «отскакивать от поверхности, на котору ю ішн- 

сится.
2. Суруч не должен проникать через материал', а также не должен быть но- 

ристьш из-за воздушных пузырьков по«мс ка несении его на опечатывае мую- по­

верхность.
Сургуч должен иметь хоронгиц блеск, легко формоваться.’

, -I. Сургуч должен хорошо гореть без оі'иу'глнваїния.

X III. ПОЯСНЕНИЕ К НЕКОТОРЫМ МАТЕРИАЛАМ, 
ВХОДЯЩИМ В РЕЦЕПТУРЫ

1. Антиокислитель (ингибитор) —  вещество, задерживающее процессы окн- 

«меиия. Лнтнокислитсль древесносмольиый представляет соГній «ііракиию дреюес- 

ной смолы, отбираемую в пределах 260— -290°'Ц.

2. Вапор —  минеральное масло, изготовляемое из продуктов и<‘реработкн 

нефти, применяете» дли смазки цилиндров паровых маншгн. Не должно содержать 

водорастворимых кислот н щелочей. (

3. Воск монтанский (называют также моптанвоеком) получается из бурых 

углей. Монтанвоск темиокоричиевою .цвета. Применяется в производстве кремов 

для <»буви.

4. Графит коллоидальный (получается из смеси антрацита с нефтяным вок- 

еом. Намельчённый коллоидальный трафит хорошо смешивается с маслом п с 

водой.

5. Гудрон масляный —  гммлувт инямей іпенегонки нефти. Но впептпему 
виду густая маелетнгстая жидкость чёрного цвета. ^ г. ^
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6. Каучук —  продует, применяемый в качестве основного исходного мате­
риала при изготовлении резиновых изделий. Безвкусен, имеет слабый характер­
ный залах, очень эластичен. Различают каучучк естественный или натуральный 
и синтетический.

7. Озокерит —  горний воск. Смолистое минеральное тело, клейкое на ощупь, 
светло- и тёмнозелёного цвета, иногда буроватого и буро-черного, при нагрева­
нии становится мягким и упругим. Имеет сапах керсоина. Температура плавле­
ния 58— 98°Ц.

8. Олифа литографская готовится из хорошо очищенного льняного масла. 
Должна высыхать в строго определённое время, без приме невм сикатпва.

9. іПарафин получается, главным образом, из нефти и буроуголыной смолы. 

Плавится при очень низких температурах от 38° до 70°Ц. Парафин растворяется 
в иетролейном эфире, бензоле, в горячем скипидаре, в жирных маслах, нераст­
ворим в воде и спирте.

10. Полугудрон —  продукт переработки сырой нефти, получаемый в виде 
остатка после отгонки из неё масляных фракций.

11. Резина. Словом «резша» обозначают приготовленную смесь каучука с 

другими составными частями, подвергавшуюся определённой технической обра­
ботке.

12. Смола абиетиновая —  продукт, получаемый из еловой серки. Представ­

ляет сотой смолу тёмного цвета. Температура размягчения 90— 100°Ц. Полно­
стью растворима в спирте и частичпо в бензине. Вырабатывается заводом Глав- 
лесхима «іВахтан» Министерства леоной и бумажной промышленности СССР.

13. Стеарин —  воскообразный продукт. По внешнему виду представляет бе­
лые, блестящие жирные кристаллы, которые плавятся при 60— 65°Ц.

14. Церезин —  продукт получаемый из чистых сортов озокерита. Церезин 
аморфная масса без запаха и ©куса, по внешнему виду напоминающая воск. 
Температура плавления 50— 85°Ц.

15. Шпат тяжёлый (барий сернокислый) — белый землистый очень тяжёлый 
порошок, практически нерастворимый в воде и кислотах. Сернокислый барий 
применяется как минеральная краска.
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