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ПРЕДИСЛ0В1Е . 

Уж е ирошло т о время , когд а разработк а лт>са и  выд-влк а из ъ 
нег о различных ъ изд'ЬлШ велис ь исключительн о ручным ъ способомъ , 
помощь ю ручных ъ инструментов ъ и  просгвйших ъ приспособленш. 
В ъ настояще е врем я н е тольк о в ъ крупных ъ фабричныхъ произ -
водствах ъ п о обработк а дерева , н о и  в ъ мелких ъ ремесленных ъ 
мастерских ъ (плотничныхъ , столярныхъ , токарныхъ , ръзных ъ и  т  д.) 
вводятс я уж е мало-по-малу  еаещальны я машины, которы я произво -
дят ъ работ у  несравненн о быстре е и  совершенне е ручнаг о способа . 
Машины дл я обработк и дерева требуют ъ обыкновенн о мног о сил ы 
и потом у  онт> приводятс я в ъ движет е от ъ водянаг о ил и пароваг о 
двигателя ; н о в ъ твх ъ мастерскихъ ,  где , п о недостатк у  средствъ , 
нельз я имет ь механическаг о двигателя , там ъ таы я машины приво-
дятс я в ъ движет е от ъ ручнаг о привод а ил и даж е от ъ ножнаго; 
посл'Ьдн Ш пр1ем ъ даетъ , впрочемъ , весьм а мал о силы , а  потом у  при -
м'Ьним ъ лишь дл я весьм а немногих ъ станковъ . 

Такимъ образом ъ дл я небольших ъ мастерских ъ и  ремесленных ъ 
заведен ш наиболе е полезными являютс я машины  и  станк и средне й 
силы , действующе е от ъ ручнаг о привода , и  лишь немногие—с ъ нож -
нымъ приводомъ ; описат е устройств а их ъ и  употреблеш я (работ ы 
н а нихъ ) и  составляет ъ предмет ъ настоящаг о сочинешя . Чтобы 
дат ь возможност ь построит ь эти машины и  станк и с ъ возможн о 
меньшими затратам и в ъ самых ъ ж е мастерскихъ , здес ь приведен ы  все 
необходимый ирактичет я указани я и  данны я дл я изготовлени я тако -
выхъ ,  а  такж е приложен ы  достаточн о ясны е и  точны е чертежи , вычер-
ченны е в ъ опред'вленном ъ масштабе; мноп я част и показан ы  отдельно 
в ъ различных ъ видахъ :  в ъ боковомъ , в ъ план е и ,  часто ,  в ъ  разрезе . 

Наконецъ , в ъ предлагаемомъ сочинеш и дан ы  практическа я ука -
1 



IV 

Н о есл и машины и  станк и дл я обработк и дерев а пр и механи -
ческом ъ двигател е (паровом ъ ил и водяномъ ) имт>ютъ в ъ своем ъ 
распоряжен ш почт и неограниченну ю сил у  двигателя , т о пр и руч- " 
ном ъ двигател е он и сильн о ограничен ы  сравнительн о небольшой 
силой—сило й мускулов ъ одног о человек а (пр и двух ъ рабочих ъ ра-
бот а становитс я уж е в ъ большинств е случаев ъ невыгодной) , вслед -
ств1 е чег о устройств о их ъ должн о отличатьс я сравнительно й легкость ю 
работы, уменьша я с ъ одно й сторон ы  скорост ь движет я рездовъ , 
а с ъ другой—избегая , п о возможности , вредных ъ сопротивлен ш и 
дишнихъ усдожненш , которыя , требу я затрат ы известно й силы, 
н е приносят ъ существенно й пользы . В ъ вид у  этого , усто и дерево -
обрабатываюших ъ машинъ , действуюших ъ от ъ ручнаг о привода , 
редк о делаютс я чугунными , а  большею часть ю деревянным и (н о 
прочными) ;  длинны е подшипники заменяютс я боле е короткими, 
скорост ь врагдет я резцовъ , как ъ увидпм ъ ниже , уменьшаетс я 
почт и н а половин у и  т . д . Станк и ж е с ъ ножным ъ приводомъ , 
как ъ разсчитанны е н а саму ю небольшу ю силу , должн ы  удовлетво-
рят ь этим ъ услов1ям ъ ещ е в ъ большей степен и и  отличатьс я чрез-
вычайно й простото й и  легкостью . Н о вс е эт и видоизменев1 я имеют ъ 
ещ е друго е важно е достоинств о —  эт о сравнительна я дешевизна 
таких ъ машинъ , дающа я возможност ь с ъ большой выгодо й поль-
зоватьс я им и даж е в ъ небольп^их ъ мастерскихъ . 

Для большей прочност и машинъ , вс е деревянны я част и их ъ 
следует ъ окрасит ь маслянно й краской , а  деревянны е шкив ы и  ме -
талличешя части , которы я н е нуждаютс я в ъ опиловк е ил и обточке , 
следует ъ покрыт ь черным ъ железнымъ лакомъ , которы й наводитс я 
в ъ нагретом ъ состоян ш и  предохраняет ъ металл ъ от ъ ржавчины , 
тогда как ъ маслена я краск а предохраняет ъ дерев о от ъ вреднаг о 
вл1яш я атмосферы. 



i. Маховик ъ съ передаточным ъ шкивомъ. 

Машины и  станк и дл я обработк и дерев а с ъ ручным ъ приводом ъ 
работают ъ большею часть ю таким ъ образомъ , чт о рабоча я сил а 
передаетс я машине пр и посредств е так ъ называемаг о маховика . 

Н а правильно е устройств о маховик а должн о быт ь обращено 
особенно е внимаше , и  здес ь особенн о приложим о то , чт о сказан о 
выш е об ъ устройств е машинъ,—именно : всяко е излишнее трет е 
должно быть п о возможност и устранен о разумным ъ устройством ъ под -
шипников ъ дл я оси маховика . Кром е того , махово е колес о должно 
имет ь надлежащ ш вес ъ и  величину , так ъ как ъ слишкомъ лепп й 
маховик ъ имеет ъ малый запас ъ сил ы  инерцш, тогд а какъ , наоборотъ , 
слишкомъ тяжелы й маховик ъ требует ъ мног о рабочей,силы , медленно 
приводитс я в о вращеш е и , пр и быстром ъ вращети , ег о трудн о 
остановить . 

Н а лист е I ,  черт . 1—6 , показан ъ довольн о просто й маховик ъ 
хорошей конструкщи , даюшдй н а практик е xopoini e результаты . 
Н а черт . 1  и  2  показан ъ обшлй вид ъ ег о в ъ V.> 8 натурально й ве-
личины , а  черт . 3  д о 6  показывают ъ разны я ег о част и (детали). 
Все величин ы легк о опрделяютс я п о прилагаемымъ масштабамъ 
(в ъ дюймахъ) . Н а черт . 1  и  2  букво ю  а  —  обозначен о большое 
Оцаметромъ ок . одно й сажени ) чугунно е махово е колесо , внешше 
кра я котораг о нескольк о закруглены*) ;  он о заклинен о н а железно й 
оси  Ъ  двум я небольшими железными шпонками. Н а крепком ъ дере -
вянном ъ усто е дд  укреплен ы дв е корытообразны я чугунны я коробк и 
г г;  к ъ каждо й из ъ них ъ привернут ы винтам и п о дв а стул а (из ъ 
полосоваг о железа ) к  (черт . 3  и  5) ,  которы е служат ъ основашям и 
для подшипников ъ  лл.  В ъ  эт и об а подшипника , а  такж е в ъ выемк и 
коробок ъ г г , с ъ обеих ъ сторон ъ маховик а вложен о п о тр и неболь ¬

*) Такое махово е колес о можн о иногда найти в ъ литейныхъ мастерскпх ъ 

готовымъ , инач е приходится отливать ег о п о модели. 
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ших ъ валик а З 1 З 2 и  3  -  (черт . 3) ,  которы е служаг ь осям и дл я кат -
ковъ б 1 б-  и  б 3. Эт и катк и выточен ы из ъ твердаг о дерева (лучш е 
всег о из ъ баккаута ) и  расположени и так ъ (как ъ эт о видн о из ъ чер-
тежей) , чт о ос ь  в  маховик а во врем я вращеш я удерживаетс я ими 
в ъ горизонтальном ъ положенш. Боковом у  передвижени е ос и махо-
вик а препятствуют ъ кольц а г,  г (черт . 2  и  4) ,  надъты я н а конц ы 
оси в  справ а и  слева , вит , катковъ . Н а правы й свободны й конец ъ 
оси маховик а надет а коленчата я рукоятк а и ;  ручк а е я состоит ъ из ъ 
круглаг о желт>знаго стержня , н а которы й надет а деревянна я трубк а 
такъ , чт о он а может ъ н а нем ъ свободн о вращаться . Поэтому , пр и 
вращен ш маховика , ручк у  (деревянну ю трубку ) можн о держать 
рукам и совершенн о крепко , а  в ъ не й уж е вращаетс я железный 
стержень , чт о составляет ъ немаловажно е удобств о пр и работе . Н а 
друго й сторон *  маховика , противоположно й ручке , привинчен ъ чу-
гунны й шкив ъ дл я ремн я е ; в ъ разрез е он ъ показан ъ н а черт . О. 
Этотъ шкив ъ н е закреплен ъ прям о н а ос и маховика , н р состоит ъ 
тольк о из ъ легкаг о обода , привернутаг о шесть ю винтам и к ъ ручкам ъ 
маховика . Чт о касаетс я устройств а маховика , т о главна я тяжест ь 
должна сосредоточиватьс я в ъ обод е маховаг о колеса , а  потому 
последн Ш должен ъ быт ь массивнее , тогд а как ъ ручк и (шпицы) 
следует ъ делат ь легким и (плоским и и  сравнительн о тонкими) ;  ступиц а 
(втулка ) маховик а такж е н е должн а быт ь излишне тяжел а и  толста . 

Есл и вс е указанны й требоват я выполнены , и  деревянны е катк и 
обильн о смазан ы масломъ , т о описанны й маховик ъ хорош о дей -
ствуетъ .  Он ъ легк о приводитс я во вращение ,  и  человек ъ средне й силы , 
пр и помощ и его , может ъ производить , без ъ особаг о напряжешя, 
работу ,  вполн е достаточну ю дл я потребносте й небольшой мастерской . 

Нужн о заметить , чт о величин а маховик а находитс я в ъ зависи-
мост и от ъ размеров ъ передаточнаг о шкива , которые , в ъ сво ю оче-
редь , обусловливаютс я темъ , чтоб ы  с ъ  известно ю скорость ю приво-
дить в ъ движени е станки , передава я им ъ движет е прям о ремнем ъ 
с о шкив а е , ил и пр и посредств е каког о либ о механизма . Такимъ 
образом ъ увеличива я ддаметръ шкив а е ,  следует ъ увеличиват ь и  д1а -
метр ъ маховик а а,  пр и чем ъ числ о оборотов ъ ег о в ъ минут у  уж е умень-
шится , предполагая , чт о скорост ь приводимаг о в ъ действи е станк а ил и 
како й либ о машины  останетс я одинаковой . Эт о замечаш е необходим о 
имет ь в ъ вид у  темъ , которы е пожелали-б ы  построит ь маховикъ , отлич-
ны й от ъ указаннаг о н а чертеже . 



Передаточны е механизмы. 

Чтоб ы  пр и помощ и маховика , показаннаг о н а лист е I  и  описан -
ваг о выше , привест и в ъ дМств1 е деревообрабатывающу ю машину, ' 
н е требующу ю слишком ъ большой скорости , как ъ напр. ,  прорезну ю 
пилу ,  т о передаточны й ремень , шириной в ъ 2  дюйма , прост о наде -
вают ъ н а шкив ъ е  маховик а а  и  н а рабоч ш шкив ъ машины. Если , 
напр. ,  Д1аметръ шкив а маховик а равен ъ 4 0 дюймамъ , а  д1аметръ 
шкив а машины  равен ъ 1 0 дюймамъ , то , когд а маховик ъ сделает ъ 
один ъ оборота , шкив ъ машины  сделает ъ в ъ эт о врем я четыр е обо-
рота , так ъ как ъ д!аметр ъ последняг о в ъ четыр е раз а меньше д1а -
метр а шкив а маховика . Есл и пр и одном ъ оборот е шкив а машины 
пил а делает ъ один ъ ход ъ вверх ъ и  внизъ , т о пр и одном ъ оборот е 
маховик а он а сделает ъ четыр е рабочих ъ движеш я (хода) , и  так ъ 
какъ , наконецъ , средне й сил ы  человек ъ может ъ без ъ особаг о на -
пряжешя , вращат ь маховик ъ с о скорость ю (Ю оборотов ъ в ъ минуту , 
т о получим ъ дл я пил ы 24 0 ходов ъ в ъ минуту , чт о во многих ъ 
случаях ъ достаточн о дл я быстро й и  чисто й работ ы  н а это й машин*. 
Н о дл я других ъ машинъ , напр. ,  фрезерныхъ, это й скорост и далеко 
н е достаточн о и  м ы немног о помогл и б ы даж е в ъ том ъ случае , 
еслиб ъ уменьшил и рабоч ш шкив ъ фрезернаго шпинделя в ъ тр и 
раз а против ъ предыдущаго , так ъ как ъ тогд а получил и б ы  дл я фре-
зер а 72 0 оборотов ъ в ъ минуту , чт о н е вполн е достаточн о дл я очен ь 
чисто й работы . В ъ этих ъ случаяхъ , чтоб ы  получит ь горазд о боль-
шее числ о оборотов ъ фрезера, вводят ъ так ъ называемы й передаточ-
ный механизм ъ межд у шкивом ъ  е  и  шкивом ъ рабочаг о станк а или 
машины. 

Один ъ из ъ таких ъ передаточных ъ механизмов ъ показан ъ н а 
лист е I ,  черт . 7  и  8 : 

а— большой деревянны й шкивъ , дламетромъ в ъ 2 8 дюймовъ ; 
в—малый деревянны й шкивъ , ддаметромъ в ъ 9  дюймовъ ; 
д—горизонтальный железны й валъ ; 
г, г—два подшипника, в ъ которых ъ лежит ъ и  вращаетс я вал ъ 

д, с ъ заклиненными н а нем ъ шкивам и а  а  в; 
м, н—железныя шпонки дл я закреплешя н а вал у  шкивовъ ; 
к, к—два деревянных ъ устоя , поддерживающе е вал ы и  проч. ; 

он и укреплен ы к ъ  стене Ж  железным и болтам и с , с. 
Круглы й передаточны й ремен ь г  огибает ъ большой шкив ъ а 
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передаточнаг о механизм а (черт. 7—8) , откуд а идет ъ загвм ъ къ 
пр1емном у шкив у рабоче й машины. 

В ъ  стене М,  прям о з а шкивом ъ в, оставлен ъ ироход ъ  о  для 
пропуск а передаточнаг о ремн я от ъ шкив а маховик а а  (черт. 1—(>) 
к ъ меньшему шкив у в  передаточнаг о механизм а (черт. 7—8). 

Способ ъ употреблен1 я таког о передаточнаг о механизм а показан ъ 
далее—н а лист е IX , где  представлен о обще е расположеш е разных ъ 
станков ъ и  машинъ в ъ мастерской . 

Н а черт. 9 , лист . I , показан ъ другаг о рода , свободн о стояний 
передаточны й механизмъ . Здес ь горизонтальны й вал ъ  д, с ъ  двум я 
шкивам и а  и  лежит ъ концам и своим и в ъ подшипниках ъ  г, г, 
укрт>иленных ъ н а устояхъ , подобных ъ устоям ъ маховика . Такой 
передаточны й механизм ъ можн о установит ь уж е в ъ  любом ъ мест* 
мастерской . Вал ъ  д, а такж е шкив ы а  и  в  и  подшипники г, г 
совершенн о  та1ие -же , тако й ж е формы и  величины , какъ и  в ъ пе-
редаточном ъ механизме , показанном ъ н а черт. 7 и  8 (лист а 1-го). 

Этот ъ передаточны й механизм ъ прикрепляетс я к ъ пол у боль-
шими шурупами , для чег о пол ъ мастерско й должен ъ быть сделан ъ 
из ъ толстых ъ досокъ. 

г г— приводны й канатъ; 
к  к —обозначаютъ приводны й ремень , идушд й от ъ шкив а махо-

вик а н а малый шкив ъ в. 
Описанны е передаточны е механизм ы начерчен ы в ъ указанном ъ 

н а чертеж е масштаб е (въ 
1 ,' 2 0 натурально' ! величины) , при чемъ 

из ъ чертеже й ясно видн ы форма и  величин а отдельных ъ частей 
и ихъ  расположеше . Шкив ы вытачиваютс я из ъ  твердаг о вязкаг о 
дерев а и  показан ы в ъ  разрез е (по лин ш 1—2) н а черт. 10 и  11; 
здес ь  видн о такж е закреплени е ихъ н а вал у железным и шпонками 
м— к , для каково й цел и н а обеих ъ сторонах ъ каждаг о шкив а при-
вернут ы шурупам и железны я кольца , толщино ю в ъ 

3 / 8 дюйма. 
Укреплеш е деревянных ъ шкивов ъ (съ обеих ъ сторонъ ) железными 
накладкам и необходимо , так ъ какъ иначе , при заколачиван ш клинь -
евъ , шкив ы могут ъ расколоться . 

Черт . 12  показывает ъ в ъ нат . величин ы подшипникъ г  с ъ 
проходяще й сквоз ь него шейкой вал а д,  а н а черт. 13  этотъ под-
шипник ъ показан ъ в ъ  разрез е д о лин ш 1— 2. Указанна я форма 
подшипник а весьм а удобна , так ъ какъ приготовит ь модель его , а 
затем ъ и  форму из ъ глины, весьм а нетрудно . В ъ эту форму нали -
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вают ъ сплав ъ из ъ так ъ называемаг о •  бълаг о металла , который 
можн о расплавит ь в ъ железном ъ ковше . П о охлажденш, останетс я 
тольк о выгладит ь об *  щек и подшипника соотвъ'тствующвм ъ напил -
комъ . Можн о употреблят ь такж е подшипники , каые , обыкновенно , 
употребительн ы в ъ машинахъ ; н о указанны е подшипники из ъ 
бт>лаго металла вполн е удовлетворяют! ,  своем у назначенш , а  сто -
ют ъ значительн о дешевле . 

Употребля я тепер ь передаточны й механизмъ , получим ъ следую-
щей результата . Есл и главны й ремен ь идет ъ от ъ шкив а маховик а 
н а малый шкив ъ передаточнаг о механизма , д1аметром ъ в ъ 9  дюй -
мовъ , а  от ъ большаго шкива , д!аметром ъ в ъ 2 8 дюймовъ , круглы й 
ремен ь идет ъ н а маховичек ъ шпинделя фрезернаго станка ,  Д1амет-
ром ъ в ъ 4  дюйма , т о числ о оборотов ъ фрезера будет ъ окол о 1.60 0 
в ъ минуту—пр и том ъ предположены , чт о маховик ъ делает ъ 6 0 обо-
ротовъ в ъ минут у *) . 

III. Прор^зны я пилы 

для выпиливани я криволинейных ъ и  узорчатых ъ наружных ъ и  внутрен -
нихъ очертатй , орнаиентных ъ и  архитектурных ъ украшет й и  т .  д . 

В ъ столярных ъ и  плотничных ъ мастерских ъ дл я опиливани я 
криволинейных ъ и  узорчатых ъ наружных ъ очертани й (контуровъ) , 
где обрабатываютс я тольк о внешше контуры , употребляютс я как ъ 
ленточныя пилы , так ъ и  прорезныя . Первы я следует ъ предпочест ь 
тогда,  есл и в ъ мастерско й имеетс я механическ и двигател ь (парово й 
или водяной) , н о пр и ручном ъ двигател е всегд а следует ъ предпо-
чест ь прорезну ю пил у  особенн о потому , чт о е ю можн о выпиливат ь 
такж е сквозны я внутренн е очерташя , дл я чег о ленточна я пил а н е 
годится . 

Прорезными пилам и называютс я вообщ е так1я , которым и можно 
выпиливат ь из ъ досок ъ всевозможны й узорчаты я наружны й и  внут -
реншя очерташя , как ъ то :  архитектурны я и  орнаментны я украше -

*) 160 0 оборотовъ шпинделя в ъ минуту получится в ъ действительности, 
принима я в о вниман1 е разныя потери, как ъ от ъ скольжен1 я ремне й и  др. : без ъ 

40 2 8 _ 

всякпх ъ ж е потерь числ о оборотовъ шпинделя в ъ минуту было бы : 60 . ц — 

= 1866. 
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шя, наружны й криволинейны я и  узорчаты й очерташ я часте й ме-
бели и  т . д . Дл я это й цел и довольн о узко е полотенц е прорезно й 
пил ы  укрепляетс я в ъ особом ъ станк е (н а подоб1 е станк а лобзика , 
тольк о побольше),  ил и ж е в ъ особаг о устройств а рам е (п о образцу 
рам ъ лъсопильных ъ машинъ , тольк о меньших ъ размеровъ) , гд е и 
натягиваетс я требуемым ъ образомъ ;  прорезна я пил а получает ъ попе-
ременно-возвратно е движеш е вверх ъ и  вниз ъ ил и от ъ ножнаг о при-
вода , ил и ж е посредством ъ особаг о механическаг о приспособления -

Обрабатываемо е дерево , положенно е н а стол ъ машины, подвига-
етс я к ъ пил е от ъ руки , смотр я п о рисунк у выпиливаемаг о узора , 
и затемъ , пр и работе , мало-по-мал у  освобождаетс я от ъ лишнихъ 
(выпиленных ъ уже ) частей . 

Выпиливанё е н а машине имеет ъ два главных ъ преимуществ а 
пред ъ ручным ъ выпиливашемъ , именно :  1 ) он о идет ъ горазд о быст-
ре е ручнаг о выпиливашя , и  2 ) прорез ы как ъ наружные , так ъ и 
внутреннее ,  получаютс я совершенн о чистым и и  под ъ лрямымъ уг -
ломъ к ъ поверхност и щит а ил и доски . Последне е обстоятельство 
(которо е достигаетс я от ъ рук и лишь приблизительно ) представля -
ет ъ собо ю тако е важно е преимущество , з а которо е прорЬзна я ма-
шина считаетс я одно й из ъ необходимейших ъ машинъ в ъ мастер -
ских ъ дл я резань я п о дереву и  приготовлеш я художественно й 
мебели. 

Кром е того , прорезным и пилам и возможн о выпиливат ь различ-
ный наружны й и  внутреннё я очерташ я произвольно й величин ы 
(ширины и  длины) и  толщино ю даж е до 3  дюймовъ , чт о уж е да-
лек о оставляет ъ з а собо ю ручно е выпиливанёе . Баконец> , пр и мозаич -
ных ъ работахъ , особенн о из ъ светлаг о дерева , работ а может ъ выйт и 
совершенн о чисто й и  аккуратно й тольк о пр и выпиливан ш отдельных ъ 
часте й н а прорезном ъ станке . 

Главно е требованё е от ъ прорезно й пил ы состоит ъ в ъ томъ , 
чтоб ы  полотенц е е я как ъ пр и восходящемъ , так ъ и  нисходящем ъ 
движенш , оставалос ь равномерн о натянутымъ , —  чтобы , таким ъ 
образомъ , п о возможност и избежат ь отдач и пил ы  а  такж е е я коле -
бан ш и  уклонен ш от ъ вертикальнаг о положени я в о врем я работы. 
Этому  лучш е всег о удовлетворяет ъ так ъ называема я рамна я прорез-
на я пил а (описанна я ниже) , котора я служитъдл я  выпиливан1 я узоров ъ 
и вообщ е криволинейных ъ очертан ш дз ъ досок ъ и  щитов ъ длиною 
и шириною н е боле е 4 0 дюймовъ (полутор а аршина) . Эт а прорез -
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на я машина имъ ,ет ъ весьм а просто е устройств о и ,  н е смотр я н а вс е 
сделанный в ъ этом ъ направлет и усовершенствовать , остаетс я и 
до сих ъ пор ъ наиболе е просто й и  целесообразной . Прорезна я пила 
в ъ станк е (см . ниже ) может ъ удовлетворит ь вышеуказанном у тре -
боват ю лишь пр и весьм а крепком ъ устройств е (из ъ дерева ) самог о 
станк а во всем ъ ег о  Ц/БЛОМЪ , чт о сильн о увеличивает ъ вес ъ ег о и 
тем ъ затрудняет ъ легко е движет е вверх ъ и  внизъ , вследств1 е чег о 
это требоват е (равномернаг о натяжет я пилы ) в ъ прорезно й пил е 
в ъ станк е удовлетворяетс я н а практик е лишь отчасти . В ъ прорез-
ной ж е пил е с ъ пружино й (см . ниже ) эт о требоват е удовлетворяетс я 
лишь в ъ весьм а слабо й степени . 

Таким ъ образом ъ рамна я прорезна я пил а оказываетс я наиболе е 
практично й в ъ тех ъ мастерскихъ , гд е н е требуетс я выпиливат ь 
узор ы  свыш е указанных ъ размеров ъ (длинно ю и  шириною д о полу-
тор а аршина), так ъ как ъ пр и больших ъ размерах ъ рам а выходит ь 
н а стольк о тяжелой , чт о н е годитс я уж е дл я движет я от ъ ручнаг о 
привода ;  н о есл и требуетс я выпиливат ь узор ы  больших ъ размеровъ . 
т о остаетс я отказатьс я от ъ удобств а имет ь совершенн о равномер-
но е натяжет е пил ы  и  выбрат ь другу ю систему—именн о прорезну ю 
пил у в ъ станк е или—дл я самых ъ больших ъ узоров ъ —  прорезну ю 
пил у с ъ пружиной . 

Кт о желает ъ построит ь себ е прорезну ю пилу , тотъ , следова-
тельно , должен ъ выбрат ь себ е тако е е я устройство , которо е вполн е 
соответствовал о б ы твм ъ работамъ ,  как1Я  больше всег о будут ъ н а 
не й производиться . В ъ вид у  этог о ниж е и  приведен ы различныя 
систем ы станков ъ с ъ прорезным и пилами , действующих ъ как ъ от ъ 
ручнаго , так ъ и  от ъ ножнаг о привода . 

1. Ножной прорывно й станокъ . 

Ножно й прорезно й станок ъ показан ъ сперед и н а черт . 1,лист ъ 
II ;  он ъ прикреплен ъ к ъ верстак у  двум я струбцинками . Черт . 2  пока -
зывает ъ боково й вид ъ его . 

Н а доск е д  укреплен ъ усто й в ъ вид е рамы , связанно й из ъ трех ъ 
брусков ъ а,а,а . П о середин е внутренне й рам ы  в  в  натянут о узко е 
полотенце прорезно й пил ы  р в ъ тисочках ъ  г\г 2, состоящих ъ из ъ 
двух ъ щечек ъ с ъ внутренне й насечкой ; эт и щек и сжимаютс я 
вмест е винтикам и (как ъ эт о бывает ъ в ъ лобзикахъ) , а  помощь ю 
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крылатой гайк и (барашка) к  верхш е тисочк и могут ъ подниматьс я 
вверх ъ и  ТБМЪ натягиват ь пил у д о требуемо й степени . Рам а в в 
н а вн 'Бшнихъ  сторонах ъ своих ъ боковых ъ брусков ъ и  в о вс ю их ъ 
длину  (сверху'д о низу ) имеет ъ выступаюпи е гребн и (черт .  3) , ко-
торыми он а входит ъ в ъ соответствующе е паз ы  боковых ъ брусков ъ 
усто я а  а  такъ , чт о он а может ъ ходит ь свободн о вверх ъ и  внизъ . 
Дв е сппральны я стальны я пружин ы  В,  В  укреплен ы  одним и сво-
ими концам и к ъ доск е д,  а  другим и —  к ъ нижне й поперечин е 
рам ы  в;  поэтому ,  если ,  надавлива я н а подножку , м ы  опустим ъ вниз ъ 
рам у  в  к ъ доск е д,  т о пружин ы  сожмутс я и , пр и отпускал и под -
подножки , снов а подымут ъ рам у  в  в ъ прежне е е я положение. 

Нижт я тисочк и г 2 оканчиваютс я вниз у  кодьцомъ , з а которо е 
захлеснут ъ один ъ конец ъ струн ы  е,  друго й конец ъ которо й прохо-
дит ь сквоз ь отверстё е в ъ середин е доск и  д  и  захлестываетс я подобнымъ 
ж е образом ъ к ъ кольц у  подножк и  о.  Эт а подножк а с ъ трех ъ сторон ъ 
окаймлен а рамко й из ъ трех ъ брусков ъ  Ж  и  может ъ качатьс я в ъ не й н а 
двух ъ крепких ъ шурупахъ , ввинченых ъ сквоз ь боковы е бруск и рамк и 
(боково й вид ъ см . черт . 4) . 

Дл я удержаш я и  подвиганё я обрабатываемаг о дерев а служит ъ 
доск а с , образующа я щит ъ стола ; он а прикреплен а к ъ боковым ъ 
брускам ъ усто я а , а  и  имеет ъ вырез ы как ъ н а обеих ъ сторонахъ , 
так ъ и  в ъ середине , так ъ чт о рам а с ъ полотенцемъ , проход я в ъ 
эти  вырезы , может ъ свободн о подниматьс я и  опускаться . Подножк а 
о  укреплен а к ъ пол у  мастерско й полоскам и угловаг о железа , оги -
бающаго рам у и  прикрепленнаг о шурупами . 

Действ1 е станк а понятн о сам о собою : есл и наступит ь ного ю н а 
подножк у  о , т о связанна я с ъ нею , носредством ъ струны , рам а в, 
вмест е с ъ натянуто й в ъ не й пилой , опуститс я вниз ъ и  сожмет ъ 
пружин ы  В,  В,  которы я пр и опускаш и подножк и снов а поднимут ъ 
е е в ъ прежне е положение . Таким ъ образомъ , пр и одном ъ наступа-
л и н а подножку , пил а делает ъ тольк о один ъ ход ъ вверх ъ и  внизъ , 
почем у  работ а идет ъ горазд о медленнее , чем ъ н а прорезных ъ маши-
нахъ , которых ъ этот ъ станок ъ н и в ъ каком ъ случа е заменит ь н е 
можетъ ; н о зат о он ъ имеет ъ громадно е преимуществ о пред ъ  руч -
нымъ выпиливаньемъ , так ъ как ъ работ а н а нем ъ идет ъ н е тольк о 
быстрее , н о и  прорез ы  получаютс я точн о под ъ прямым ъ углом ъ 
(как ъ и  в ъ прорезных ъ машинахъ) ; кром е того ,  пр и  работ е н а 
нем ъ  об е рук и свободн ы  дл я удержаш я и  точнаг о подвигаш я дерева , 
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пр и чем ъ работ а ного й далек о н е так ъ утомительна , как ъ работ а 
ручно й пило й ил и лобзикомъ . В ъ этом ъ отношенш ножно й прорез-
но й станокъ , есл и и  необладает ъ всем и достоинствам и прорезно й 
машины, т о вс е ж е представляет ъ собо ю прекрасны й станокъ , да-
лек о превосходяще й ручну ю работу . 

Н а таком ъ станк е можн о выпиливат ь различны е орнамент ы и 
узор ы из ъ досокъ , толщино ю д о 1'/ 4 дюйма , дл я чег о берутс я или 
волосны я пил ы (как ъ дл я лобзика) , ил и ж е коротй я прорезныя . 
Пр и выпиливан ш нужн о наблюдать , чтоб ы  выпиливаема я дощечк а 
лежал а н а стол е спокойн о и  н е поднималас ь пило ю вверхъ , инач е 
тонше узор ы  будут ъ отламываться . 

Пр и постройк е этог о станк а нужн о брат ь дл я рам ы «  хорошш 
сухо й и  тверды й лесъ ; паз ъ и  гребень , образующе е направлеш е 
рамы , хот я должн ы  быт ь пригнан ы  плотно , н о допускат ь легк ш ходъ , 
для чег о он и должн ы  ИМЕТЬ гладю я поверхности ,  чт о достигаетс я при -
тираньем ъ их ъ с ъ порошкомъ азбеста . 

Таы е станк и част о н е привертываютс я к ъ верстаку , а  устраи-
ваютс я н а отдельных ъ ножкахъ ; он и весьм а част о употребляютс я 
в ъ столярных ъ мастерскпх ъ дл я выпиливаш я узоровъ , цветов ъ и 
орнаментов ъ дл я мозаичных ъ паркетовъ , мебел и и  т . д . 

2. Рамна я прор-взная пила. 

Из ъ описаннаг о раньш е ножнаг о прорезнаг о станк а чрез ъ при -
менеше механическаг о движени я дл я рамы , получаетс я перва я и 
простейшей систем ы  прорезна я пила , показанна я н а лист е II ,  черт . 
5 п о 12 . 

Достоинств а и  характерны й свойств а таког о род а машинъ уж е 
достаточн о подробн о описан ы раньш е и  относительн о описываемо й 
машины можн о лишь прибавить , чт о с ъ бок у  е я приделан ъ второ й 
шкив ъ г  (черт . 5) , от ъ котораг о можн о приводит ь в ъ дейсш е дру-
гая машины, напр . фрезерныя, сверлильныя , с ъ круглым и пилами 
и т . д. ,  требуюпд я горазд о большаго числ а оборотовъ , и  таким ъ 
образомъ , помощь ю этог о простаг о приспособленхя , устраняетс я 
необходимост ь устройств а особаг о передаточнаг о механизма . 

Эта прорезна я пил а (черт . 5  и  6  лист ъ II ) состоит ъ из ъ усто я 
а, а,  связаннаг о вверх у  поперечно й к.  У рам ы  в,  н а обеих ъ боко -
вых ъ сторонах ъ ея ,  привинчен ы неболышя полос ы  тавроваг о желез а 
(вид а Т , см . черт . 7 ) входяща я в ъ соответствующе е железны е паз ы 
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я ,  привернуты е к ъ внутренним ъ сторонам ъ обоих ъ боковых ъ брусь -
ев ъ а,  а  устоя , и  таким ъ образом ъ рам а может ь ходит ь вверх ъ и 
внизъ . 

В ъ нижне й част и усто я связан ъ с ъ левым ъ бруском ъ ег о о 
стул ъ дл я подшипника д,  посредством ъ поперечин ы  с.  В ъ сторон * 
ж е от ъ этог о бруса , н а разстоян ш окол о 1 0 дюймовъ , находитс я 
железный упор ъ ил и козелок ъ М,  (черт . 5) , прикрепленны й к ъ 
пол у  мастерско й железными шурупами . В ъ верхне й част и этог о 
упор а проходит ь винт ъ  р  с о стальным ъ остр1емъ , а  н а стул е д 
укреплен ъ подшипник ъ  б.  С ъ одно й сторон ы остре е винта , а  с ъ 
другой—подшипник ъ б  служит ь опорам и дл я вал а е  с ъ заклинен -
нымъ н а нем ъ неболыним ъ шкивом ъ  з;  вал ъ атот ъ  е  вмест е со 
шкивом ъ з  получает ъ вращет е прямо  от ъ маховик а посредством ъ 
2-х ъ дюймоваг о ремня , надетаг о н а шкив ъ маховик а и  н а шкив ъ 
з  вал а е. 

Н а том ъ конц е вал а е,  которы й выступает ъ свободным ъ из ъ 
подшипника б,  закреплен а гайко й продолговата я железна я пла-
стинк а г ; он а имеет ъ п о середин е продолговаты й прорезъ , в ъ ко -
тором ъ передвигаетс я цапфа о  и  может ь быт ь закреплен а гайкой 
н а требуемом ъ разстоян ш (от ъ 1  д о З 1 / *  дюймовъ ) от ъ ос и вал а е . 

Вал ъ  е  связан ъ с ъ рамо й «  посредством ъ тяг и п,  котора я вниз у 
надет а н а цапфу  о',  а  вверх у  —  н а цапфу  т,  привинченну ю к ъ 
нижнем у  бруск у  рам ы  в.  Бр и вращен ш вал а е  тяг а п,  а  вмест е 
и рам а в  ходит ь попеременн о вверх ъ и  вниз ъ н а известну ю 
высоту , котора я зависит ъ от ъ того , как ъ далек о от ъ ос и вал а 
е закреплен а цапфа о  в ъ  прорез е пластинк и г. 

Пр и закреплен ш цапфы  о  н а разстоян ш ЗЧ 4 дюймов ъ от ъ оси 
вал а е  получаетс я размах ъ рам ы в ъ 6'/ 2 дюймовъ , вполн е доста-
точны й дл я выпиливаш я узоров ъ разных ъ формъ из ъ досокъ , тол-
щино ю д о 4  дюймовъ . 

В ъ рам *  в  натянут о полотенц е прорезно й пил ы  Д , закрепленно е 
концам и своим и в ъ тисочках ъ  л 1,  л 2,  причем ъ требуемо е натяжене е 
полотенц а достигаетс я завинчивашем ъ гаек ъ 1  и  2.  Подвигаш е 
пр и работ *  обрабатываема я дерев а производитс я от ъ руки , причем ъ 
он о опираетс я н а стол ъ  В,  прикрепленны й винтам и к ъ боковым ъ 
стойкам ъ усто я и  поддерживаемы й кром е тог о угольникам и ж , ж. 
В ъ доск е В  имеютс я в ъ соответствующих ъ местах ъ прорезы, 
сквоз ь которы е проходит ь рам а в. 



Н а черт . 7  показан а рам а в,  находящаяс я в ъ пазах ъ м , к ,  между 
двум я стойкам и усто я  аа\  зд-Ьс ь такж е видн а форма стол а В  сверху . 

Чертеж ъ 1 2 показывает ъ угол ъ рам ы  в  спереди , откуд а видно , 
чт о таврово е желез о х,  прикрепленно е к ъ внешне й сторон е рамы, 
должно состоят ь из ъ четырех ъ коротких ъ кусковъ , укрепленных ъ 
в ъ каждом ъ угл у  рамы. 

Паз ъ и  состоят ь из ъ трех ъ железных ъ полос ъ или , лучш е ска-
зать , из ъ одно й боле е широкой полосы , служаще й основашемъ , и 
двух ъ узкихъ , укрепленных ъ н а не й винтами . Этот ъ паз ъ идет ъ 
почт и во вс ю высот у  обеих ъ стоек ъ  а,а,  начинаяс ь сверх у н а 
нескольк о дюймовъ ниж е поперечин ы  к  и  продолжаяс ь вниз у  почт и 
до тог о места , гд е вал ъ  е  проходит ь сквоз ь стойк у а. 

Н а черт . 8  показан ъ железны й упор ъ Ж  спереди , а  н а черт . 
9—стул ъ д  с ъ укрепленным ъ н а нем ъ подшипникомъ б. 

Н а черт . 1 1 показан а сбок у в ъ '/ й яат . величин ы цапфа т  с ъ 
надето й н а стержен ь е я тяго й п. 

Н а черт . 1 0 показанъ , такж е в ъ '/ „  натурально й величины , 
винт ъ л 1, ил и л 2 (проходящ ш сквоз ь раму) ;  здес ь цифрами 3  и  4 
обозначен ы дв е железны я пластинки , подложенныя под ъ гайк у  1  и 
друго й конец ъ болта , образующе й тисочк и л 1 верхш я ил и нижшя. 
Эти подкладк и предохраняют ъ таким ъ образом ъ винт ы и  гайк и 
от ъ вдавливань я их ъ в ъ дерево рам ы  в  и  тем ъ крепч е удержи -
вают ъ винт ы н а своих ъ местахъ . 

Пр и постройк е это й машины  необходим о нужн о наблюдат ь сле-
дующее : 

Деревянны я част и машины—устой , рам а и  об а шкива—должн ы 
быть сделан ы из ъ хорошаго сухаг о леса , пр и чем ъ дл я усто я сле -
дует ъ предпочитат ь дубъ , красны й бук ъ ил и березу ,  а  дл я рамы— 
хорошу ю мелкослойну ю сосн у  (без ъ сучковъ) ,  котора я здес ь наибо-
ле е уместна , вследств1 е свое й легкост и и  прочности . Шкив ы при-
готовляютс я из ъ ясеня , и  н е над о тольк о забыват ь привинчиват ь 
шурупам и пластинк и ил и кольц а (как ъ описан о было выше ) с ъ 
обеих ъ сторон ъ шкив а в ъ тех ъ местахъ , гд е вбиваетс я шпонка 
между  отверсием ъ и  валомъ . Железны е паз ы в ъ обеих ъ стойках ъ 
усто я должн ы быт ь прилажен ы и  укреплен ы такъ , чтоб ы  рама , с ъ 
укрепленным и н а не й кускам и тавроваг о желез а (которы е в ъ дан -
ном ъ случа е образуют ъ гребни) ,  ходил а вверх ъ и  вниз ъ совершенн о 
вертикально . Далее , об а винт а Л 1 и  Л 2 должн ы  находитьс я н а одной 
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строг о вертикально й лин ш и  точн о в ъ середин *  верхне й п  нижне й 
поперечин ы рамы , чтоб ы таким ъ образом ъ зажата я в ъ тисочках ъ 
прорезна я пил а двигалас ь вверх ъ и  вниз ъ совершенн о вертикально . 

Пр и установк а машины в ъ мастерско й необходим о наблюдать , 
чтоб ы  стойк и усто я стоял и точн о п о отвес у  (вертикально) , и  за -
тЬм ъ усто й прикрепляетс я к ъ пол у  железными шурупами . Укосин ы 
ч, показанны я н а черт . 5  и  6 , сделанны й из ъ круглаг о железа, 
назначен ы дл я того , чтоб ы  устранит ь качаш е стоек ъ усто я —  впе -
ред ъ и  назадъ ; эти укосин ы можн о сделать , п о желанёю , дере-
вянными . 

Кт о н е считает ъ дл я себ я необходимым ъ имет ь н а это й машине 
переменны й размах ъ пилы , т о может ъ сделат ь е е проще , располо -
жпв ъ межд у  двум я стойкам и усто я вал ъ (н а подоб1 е того , как ъ это 
устроен о в ъ токарных ъ станкахъ ) и  к ъ середин е этог о вала , изо -
гнутаг о в ъ колено , подвесит ь тягу . Таким ъ способом ъ можн о полу-
чит ь неизменны й размах ъ в ъ 5— 6 дюймовъ , вполн е достаточный 
для выпиливани я узоров ъ из ъ досок ъ толщино ю в ъ 2—2 3 / 4 дюйма , 
пр и чем ъ  выпилввав1 е из ъ тонких ъ досокъ , напр . в ъ Ч А дюйм а 
толщины, зд*с ь затруднительно , так ъ как ъ пил а пр и стол ь боль -
размах е пилит ъ слишкомъ энергично , и  потом у выпиливань е п о 
кривым ъ малаг о ддаметр а и  углов ъ выходит ь нечистымъ . 

Такимъ образомъ , есл и разсчитывают ъ тольк о н а обработку 
определенно й толщин ы досокъ , напр . от ъ 1  д о 2  дюймов ъ тол-
щины, т о достаточн о имет ь неизменны й размах ъ пил ы от ъ 6  д о 8 
дюймовъ ; н о есл и толщин а обрабатываемых ъ досок ъ колеблется 
сильнее , напр . межд у 

7 / 4 и  4  дюймами , т о переменны й размах ъ 
пил ы  необходимъ , и  в ъ этом ъ случае , рамну ю прорезну ю пилу 
нужн о строит ь такъ , как ъ показан о н а лист е II ,  черт . 5  п о 12 . 

3. Прорезна я пила въ станке . 

Прорезна я пил а в ъ станк* , показанна я н а черт . 1 3 •— 1 9 ли -
стов ъ II  и  III ,  состоит ъ из ъ деревяннаг о усто я Л —А, скрепленнаг о 
для предупреждеш я качаш я двум я железными - тягам и Б,  Б;  к ъ 
иолу  мастерско й усто й привертываетс я крепким и железными 
шурупами . Н а средних ъ стойках ъ устоя , дл я правильнаг о движе -
Н1Я станк а пил ы а,  а,  б,  привинчен а крепк о в ъ вертикаьном ъ 
ваправлен ш направляюща я полос а г,  г,  в ъ которо й выстроган ъ 



лапчаты й цаз ъ (уширяющшс я с ъ обеихъ , сторон ъ к ъ  основанш) , 
как ъ  эт о  ясн о видн о н а черт . 17 , лист ъ III ,  показыва^ощемъ вид ъ 
сверху . В ъ этот ъ паз ъ входит ь соответствующе й формы  МЕДНЫЙ 

ползун ъ  д,  д  (черт . 1 3 л . I I  и  черт . 17 л 7 II I) , ,  Мторйй* » может ъ 
ходит ь в ъ нем ъ п о вертикальном у направлен ш вверв^йй ?  внизъ . 
К ъ этом у  ползун у  д  двум я винтам и ж 2 и  ж 3 (черт . 18 ) прщфйн 
лен ы  об а деревянны й плеч а а,  а  станка . 

В ъ нижне й част и усто я А  —  А  лежит ъ рабоч Ш вал ъ  у  (черт . 
14), из ъ лито й стали , подшипниками котором у  служат ъ двт> мт>дныхъ 
трубк и л  и  щ  два чугунных ъ кольц а (с ъ винтам и г 1 и  г ) предох-
раняюс ь вал ъ от ъ передвигаш я вправ о и  влево . Н а вал у находятс я 
два шкив а г 1 и  г 2 (холосто й и  рабоч]й ) и  удерживаютс я н а своих ъ 
местах ъ двум я кольцам и i 2 и  Р. 

Н а переднем ъ конц е вал а у,  выступающем ъ перед ъ устоемъ , 
закреплен ъ н а шпонк е небольшой маховик ъ 3 ; к ъ одно й ручк е 
(спиц* ) х  его , н а разстояш и 4—4 3 / 4 дюймов ъ от ъ ос и вала , укреп-
лен а стальна я цапфа, н а котору ю надет а обойм а и.  В ъ эт у  обойму 
с ъ одно й сторон ы и  в ъ цаифу  ж' 1 нижняг о плеч а станк а а  с ъ 

^другой—входит ъ железна я тяг а М. 
Станок ъ пил ы  состоит ъ из ъ двух ъ рычагов ъ  а ,  а  (из ъ дуб а ил и 

бука) ,  связанных ъ н а задних ъ концах ъ своих ъ круглым ъ железнымъ 
стержнем ъ  б,  которы й н а обоих ъ концах ъ своих ъ имеет ъ винтовы я 
нарезки , н а которы я навинчиваютс я гайк и 1  и  2 . Есл и вал ъ у 
привест и в о вращеше , т о станок ъ пил ы получит ь движен! е вверх ъ 
и вниз ъ с ъ величино ю размах а в ъ 8—9'/ 2 дюймовъ . 
х Деревянно е подстоль е /'— Г  с о столом ъ D  установленн о такъ , 

чт о нижн ш рычаг ъ о  ставк а находитс я снизу , а  верхв ш рычагъ 
а—сверх у  стол а D . Последне й имеет ъ п о середин е прорезъ , сквоз ь 
которы й проходит ь полотенц е прорезно й пил ы е , натянуто е 
в ъ  станк е « , о ,  б.  Чтоб ы  предохранит ь этот ъ прорез ъ от ъ порч и 
пилою , ег о защищает ъ латунна я с ъ  прорезом ъ пластинк а о о, 
вставленна я н  привинченна я в ъ середин е щита . Закреплеше пил ы 
производитс я точн о так ъ же , как ъ и  в ъ обыкновенном ъ станк е лоб-
зика , межд у  двух ъ щечек ъ с ъ насечкой , а  натяжеш е е я произво-
дитс я крылато й гайко й (барашкомъ) . Подстоль е состоит ъ из ъ дере -
вянных ъ брусьев ъ Г,  Г  свинченных ъ межд у собо ю железными 
шурупам и и  связанных ъ кром е тог о железными перекрестными 
тягами т. 

2 
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Под ъ стодом ъ находитс я систем а рычагов ъ п —п, с ъ ручко й 
с . Эт а систем а состоит ъ из ъ желт>зных ъ яолос ъ  п,  п...,  связанных ъ 
между  собо ю шарнирами в ъ пят и мт>стах ъ  е\  е-,  <г , е* , и  е й ,  пр и 
чем ъ под ъ маховикомъ , межд у соединешями с"  и  е :\ прид*лан ъ 
тормаз ъ к  (из ъ мягкаг о дерева) .  Шарнир ъ е 5 связан ъ затвм ъ поло-
сой с ъ  соединен1ям и р 1 р'\  а  затвм ъ и  с ъ вилко й дл я ремн я ж . 
Есл и тепер ъ нажат ь н а ручк у с  и  вывест и рычаг ъ из ъ горизон -
тальнаг о положешя (которо е показан о н а черт . 13 , лист а II) , т о 
вилк а дл я ремн я передвинетс я вправ о н а холосто й шкив ъ г , и 
одновременн о тормаз ъ нажмет ъ н а маховик ъ и  остановит ь машину . 

Дл я лучшаг о уяснеш я устройств а машины служат ъ дале е чер-
теж и от ъ 3  д о 7 . лист а III . Н а чорт . 1") показан ъ вид ъ машины 
сзади ;  черт . 1 6 показывает ь вид ъ сниз у  одног о тольк о усто я с ъ 
валомъ ;  черт . 14 дает ъ вид ъ сверх у  плеч а станк а с ъ ползуномъ ; 
черт . 1 8 показывает ъ соединени е тяг и с ъ маховиком ъ и  с о стан -
кои ъ пил ы и  наконец ъ черт . 19 дает ъ вид ъ сверх у  стола , гд е по-
казан ъ такж е способ ъ вязк и подстоль я и  устоев ъ стола . 

4. Прорезна я пила съ пружиной. 

Раньше было уж е упомянуто , чт о рамна я прорезна я пила , а 
отчаст и и  пил а в ъ станк е имеют ъ т о достоинство , чт о натяжеше 
полотенц а пил ы  получаетс я довольн о равномерным ъ и  поддержи-
ваетс я таковым ъ в о вс е врем я работы . Поэтом у полотенц е пил ы 
защищено от ъ колебашй, а  потом у и  излом ъ ег о случаетс я въ 
этих ъ машинах ъ довольн о редко . Н о с ъ друго й сторон ы как ъ 
рамна я пила , так ъ и  пил а в ъ станк е имеют ъ тот ъ недостатокъ , 
чт о мест о дл я вращеш я обрабатываемаг о предмет а ограничено , 
так ъ как ъ ширину рамы , равн о и  длин у  станк а у  этих ъ машинъ 
н е делают ъ больше 4 0 дюймовъ (в ъ свету) ,  есл и желают ъ приво-
дит ь е е в ъ движет е от ъ ручнаг о маховика . Н о есл и требуетс я 
придават ь орнаментам ъ форму больших ъ размеровъ , как ъ эт о напр . 
имгвет ъ мест о дл я архитектурных ъ украшен Ш в ъ деревянных ъ по . 
стройкахъ , т о остаетс я тольк о подвесит ь и  двигат ь пил у таким ъ 
образом ъ (свободно) ,  как ъ эт о показан о н а черт . 2 0 и  2 1 лист а III , 
причем ъ придетс я отказатьс я уж е имет ь вполн е надежно е натяжен1е 
пилы. 

Здес ь зат о получаетс я т о преимущество , чт о машина, постав -
денна я п о середин е мастерской , в ъ зависимост и от ъ величин ы 
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последней ,  имъет ъ неограниченно е пространств о дл я вращет' я обра -
батываемаг о куск а дерева , и  достижеше этог о необходим о было ку-
пит ь цено ю неравномврнаг о натяжет я пилы . Тем ъ н е мевъ е эта 
машина имъ'ет ъ мног о приверженцевъ , и  опытный рабоч ш может ъ 
много сгладит ь недостаток ъ неравномтзрнаг о натяжет я пил ы и 
довест и разрыв ы пилы,—чт о част о случаетс я у  рабочаг о неопыт -
наго—д о минимальнаг о числа . 

Пр и постройк е это й машины  большое значет е имъет ъ правиль-
но е устройств о пружины . В ъ отношев ш последне й должен ъ быть 
правильн о соразмт.рен ъ размах ъ пилы , причем ъ н е должн о забыват ь 
назначешя машины,—чт о он а должн а приводитьс я в ъ действ! е от ъ 
ручнаг о привод а 

Переменны й размах ъ пилы , так ъ как ъ он ъ зависит ъ от ъ натя-
жет я пружины , здес ь н е целесообразенъ ; размах ъ от ъ 4  д о 5  дюй -
мовъ совершенн о достаточен ъ дл я выпиливат я узоров ъ из ъ досок ъ 
толщиною д о 2  дюймовъ . Дл я таког о размах а можн о взят ь пружин у 
длиною ь ъ 6 0 дюймовъ , котора я пр и изгиб е будет ъ увеличиват ь 
сво е напряжет е н е слишкомъ много . 

Натяжет е полотенц а пил ы  делаетс я весьм а слабым ъ пр и наи -
высшем ъ е я положеши, так ъ как ъ пил а пр и нисходящем ъ движен ш 
получит ь необходимо е напряжет е от ъ натяжет я пружины . Прак-
тик а скор о научит ь правильно й установке . 

Главно е услов1 е дл я это й машины состоит ъ в ъ томъ , чтоб ы 
придат ь пил е быстро е движет е вверх ъ и  внизъ , так ъ как ъ этим ъ 
поддерживаетс я возможн о равномерно е натяжет е полотенц а пил ы 
и являетс я излишнимъ противовес у  которы й выравнивал ъ б ы не-
равномерно е напряжет е пружины . Скорост ь машины в ъ 25 0 обо -
ротовъ в ъ минут у  легк о достигаетс я маховиком ъ помощь ю переда -
точнаг о механизм а без ъ особаг о усил1 я дл я рабочаго , и  пр и тако й 
скорост и удар ы от ъ передняг о и  задняг о ход а пружин ы  н е заметн ы 
н и н а рабочем ъ столе , в и н а маховик е и , напротивъ , совершенн о 
выравниваются . Така я скорост ь полезн а такж е дл я производитель-
ност и машины и  дает ъ в ъ т о ж е врем я возможност ь следит ь з а 
малейшими литям и изгиба. 

Прорезна я машина, показанна я н а лист е III ,  черт . 2 0 и  21 , 
состоит ъ из ъ двух ъ главных ъ частей , связанных ъ в ъ одн о цело е 
полотенцемъ пилы. 

Верхня я част ь е я состоит ъ из ъ железно й пластин ы  ж,  к ъ кото -
2* 
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ро й привернут ы два желвзных ъ ушк а г—г. В ъ каждом ъ пз ъ них ъ 
прод*лан о сквозно е отверсп е квадратнаг о сечешя ; в ъ них ъ ходпт ъ 
н о вертикальном у  направленн о точн о пригнанны й квадратны й же-
лезный стержен ь  вв.  В ъ нижнем ъ конц е ег о закрепляетс я полотенце 
пил ы  обыкновенным ъ способомъ , как ъ эт о употребляетс я в ъ лобзике : 
железный винт ъ  1  нажнмает ъ зазубренну ю щечк у  к ъ вырез у  стержн я 
в, имеющаг о такж е насечк у н а внутренне й сторон е вырез а (см . 
такж е черт .  23 и  25) , и  таким ъ образом ъ зажимает ъ полотенц е пилы, 
"находящеес я межд у  этим и щечками . 

Н а верхне& ъ конц е стержн я в  имеетс я ушко , сквоз ь которо е 
проходит ъ тетив а е , с  (толста я басова я струна) ,  об а конц а которо й 
проходят ъ сквоз ь круглы я отверсти я н а концах ъ пружин ы  д  д м 
закреплен ы там ъ узлами . Дл я боле е надежнаг о удержаш я тетивы , 
н а конп ы  деревяно й пружин ы  накладываютс я металлическа я пла-
стинк и (клапаны). 

Железна я пластин а ж,  с ъ двум я ушкам и г %  и  проходящим ъ 
сквоз ь них ъ стержнем ъ  в,  прилажен а к ъ дубово й доск е В  и  при-
винчен а к ъ не й шесть ю железным и шурупами . Нескольк о выше 
это й пластин ы привинчен а железна я скоб а б,  сквоз ь котору ю про-
ходит ъ деревяна я пружин а О-ц  закрепляетс я в ъ не й клпномъ . Эта 
пружин а (похожа я п о рессору ) сделан а из ъ орвховаг о (колотаго) 
дерева и  состоит ъ из ъ двух ъ полосъ , треть я же , нижня я и  более 
слабая , служит ъ клиномъ . Дерев о дл я не я должн о быт ь хорошо-
высушено , ровно е с ъ прямолинеивым ъ расположешем ъ волокон ъ и 
без ъ сучковъ ; размер ы и  форма отдельных ъ полос ъ могут ъ быть 
определен ы  из ъ черт .  2 0 и  2] , пр и помощ и приложеннаг о масштаба; 
этих ъ размеров ъ следует ъ придерживаться , как ъ испытанных ъ н а 
практик е и  найденных ъ хорошими . Бод ъ скобо ю  б  привернут ь к ъ 
доск е В  двум я винтам и деревянны й брусочек ъ з , н а нижне й сто-
рон е котораг о приклеен ъ кусок ъ войлока ; назначеш е этог о бру-
сочка—удерживат ь стержен ь в  от ъ быстраг о обратнаг о ход а пр и 
разрыв е полотенц а пил ы и  таким ъ образом ъ защитит ь винт ъ 1  от ъ 
порч и пр и удар е ег о о  нижне е ушк о г. 

Доск а В  с ъ укрепленным и н а не й частям и привертываетс я к ъ 
передне й сторон е крепкаг о дубоваг о ил и березоваг о бруск а а  по -
средством ъ двух ъ железных ъ болтов ъ г  —  г,  которы е н а одномъ 
конц е имеют ъ плоску ю прямоугольну ю головку ,  а  н а другомъ—вин-
тову ю нарезку . Эт и болт ы  проходят ъ насквоз ь доск у  В  и  брусок ъ 
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а и  н а задне й сторон *  закреплен ы  гайками , под ъ которы я подло-
жен ы  шайбы; плоск' ш ж е голопк и винтов ъ входят ъ в ъ доск у  В  такъ , 
что образуют ъ с ъ поверхность ю доск и одн у  плоскость . 

Брусок ъ  а  входит ъ шипомъ в ъ крестъ  а 1, изъ двух ъ дубовых ъ 
или березовых ъ брусьевъ , и  притянут ь трем я крепким и железными 
тягами , вполн е обезпечивающим и надежно е укреплет е бруск а а 
к ъ кресту  а' и  предохраняющим и его от ъ качанш . Крест ъ ж е а' 
прикрепляетс я к ъ балкам ъ потолк а крепким и железным и винтами , 
и пр и укрЬплен ш его нужн о наблюдать , чтоб ы  передня я сторон а 
бруск а а  находилас ь строг о в ъ вертикальном ъ положеши , что про-
веряетс я отввсом ъ (снуром ъ с ъ укрепленно й н а конц е его свинцо-
вой , гирькой) . 

Длин а и  размер ы  брусков ъ креста а' зависят ъ отъ того, н а 
скольк о далек о одн а от ъ друго й расположен ы  балк и потолка , такъ 
как ъ надежно е укреплеш е креста может ъ быть произведен о только 
к ъ нимъ ; длин а ж е бруск а а  определяетс я в ъ зависимост и отъ вы-
соты  мастерско й от ъ пол а д о потолка . Боэтом у  слишком ъ высока я 
мастерска я н е годитс я дл я установк и этой машины, так ъ как ъ чем ъ 
короч е и  крепч е брусок ъ а , тем ъ меньш е подвержен ъ он ъ колеба -
шямъ . Разстоян1 е конц а его отъ нижне й част и машины (стола ) 
легк о определяетс я по черт . 2 0 и  2 1 лист а III , 

В ъ мастерской , имеюще й высот у  боле е полутор ы  сажени , уста-
новк а этой машины уж е н е удобна . Лучша я высот а мастерско й 
для этой машпн ы 37 4 — 4  аршнна. 

В ъ нижне й част и деревянно й стойк и  л, (черт . 2 0 и  21 ) прям о 
под ъ пазомъ , сделан о кругло е отверспе , куд а вставлен о кольц о изъ 
толсто й латунно й пластинки , служаще е подшипником ъ дл я вал а п. 
В ъ сторон *  от ъ стола , слева , укреплен ъ железны й упор ъ ж , сквоз ь 
которы й проходит ъ винт ъ м; стально е остр! е этог о винт а служит ъ 
дл я поддержаш я (пяткой ) вал а п  (оно входит ъ в ъ отверст1е , вы-
сверленно е н а левом ъ конц е вала) . Н а другом ъ конц е вал а (пра -
вомъ ) заклинен ъ чугунны й диск ъ  р, к ъ котором у  приклепан а цапфа 
о 1 , н а разстояв ш 2  дюймов ъ отъ центр а круга . Н а эту  цапфу о 1 

и н а втору ю цапфу о , находящуюс я н а внешне й сторон е ползуна , 
и надет а тяг а к , служаща я связь ю вал а п  с ъ ползуном ъ « . 

Н а вал у  и  заклинен ъ деревянны й шкив ъ  у; н а него надеваетс я 
круглы й ремень , идущ ш отъ нередаточнаг о механизма . 

Есл и полотенц е пил ы  с  закреплен о обоим и концам и и  машина 
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приведен а в ъ движет е пр и посредств в передаточнаг о механизма , 
то , пр и вращен ш вал а п,  тяг а к , ползув ъ  м,  а  такж е связанны й 
с ъ ним ъ пило й стержен ь  в  и  наконец ъ пружин а д  получают ъ дви -

с 

жеше вверх ъ и  вниз ъ с ъ величино ю размах а дл я полотенц а пил ы 
с в ъ 4  дюйма . 

Необходимы й дл я постройк и част и машины показан ы в ъ поло-
вин у от ъ натур ы н а черт . 23—30 , лнст ъ III . 

Черт . 2 2 показывает ъ сперед и упор ъ х  с ъ винтом ъ  м  (в ъ при -
лагаемомъ масштаб*  в ъ '/ 2 А нат . вел. ) а  такж е укреплеш я ег о к ъ 
полу  Д  мастерско й железным и винтами . 

Черт . 2 3 и  2 5 показывают ъ Ч 2 натур , величин ы укръплеш е 
полотенц а пил ы с  в ъ верхних ъ тисочках ъ (стержн я в),  а  черт . 2 4 
и 26—тако е ж е укрт>плет е в ъ нижних ъ тисочках ъ (ползун а м); 
цифрами 1  и  2  показан ы  зажимны е винт ы  тисочковъ . 

Черт . 2 7 показывает ъ в ъ '/ г натур , величин ы боково й вид ъ 
ключ а дл я завинчиват я впнтов ъ 1  и  2 , а  черт . 2 8 показывает ъ 
этот ъ ключ ъ снизу , гд ъ видн о такж е квадратно е углублеше , в ъ 
которо е входят ъ квадратны й головк и впнтовъ . 

Черт . 2 9 дает ъ в ъ Ч 2 натур , величин ы вид ъ сверх у  пластин ы 
ж  ВМЪСГ Б  с ъ ушком ъ  г и  вставленным ъ туд а квадратным ъ стерж -
нем ъ  в.  Цифро ю  3  обозначен ъ винтъ , ввернуты й в ъ нижне е ушк о 
вплот ь д о стержн я в,  имъюпдё й цель ю дат ь возможност ь закрепит ь 
стержен ь  в  и  твм ъ достигнут ь требуемаг о натяжеш е пружин ы д. 
Это необходим о именн о тогда , есл и пр и выпиливан ш сквозных ъ 
узоров ъ приходитс я закрепит ь полотенц е пил ы в ъ верхних ъ тисоч-
ках ъ поел * того , как ъ он о пропущен о через ъ высверленно е въ 
обрабатываемом ъ дерев*  отверш е (в ъ том ъ м*ст* , гд *  долженъ 
быть сквозно й узоръ) .  Тогда'полотенцу  пил ы  придают ъ необходимо е 
натяжеше и , закр*пив ъ винт ъ  3,  снов а переставляют ъ полотенце 
в ъ верхних ъ тисочкахъ . 

Черт . 3 0 показывает ъ сверху , в ъ 7 а натур , величины , ползун ъ 
м, вставленны й в ъ паз ъ т 1 т 2 т' л и  с ъ над*то й н а цапфу тяго й 
и . Зд*с ь  л  обозначает ъ стойку , в ъ котору ю вд*лан ъ паз ъ  т 1 т 2 т 3, 
а о 2—цапфу н а котору ю над*т а тяг а и  и  закреплен а гайко й ч  с ъ 
подложенно й под ъ не е шайбой ц.  Цифрой 1  обозначен о отверси е 
дл я впускаш я масл а дл я смазк и в ъ промежуток ъ межд у обоймой 
тяг и и  и  цапфой о 2. 

Пр и установк е машины  главно е услов1 е состоит ъ в ъ томъ , чтоб ы 



стержен ь  в  (черт . 2 0 и  21 ) ходпл ъ точн о п о вертикальном у  направ-
лен ^ и  чтоб ы тисочк и ег о находилис ь н а одно й вертикально й 
лин ш с ъ тисочкам и ползун а м,  так ъ как ъ этим ъ обезпечиваетс я 
правильны й вертикальны й ход ъ полотенц а пилы ; есл и эт о направ -
леше хот я нескольк о отклоняетс я от ъ вертикальнаг о направлешя , 
т о н а машине нт>тъ возможност и выпиливат ь остры е углы ; от ъ 
этог о такж е пил ы  част о рвутся . 

Слъдует ъ такж е упомянуть , чт о зубь я пил ы  должн ы  быт ь всегд а 
хорошо наточен ы и  разведены . Лучш е всег о употреблят ь крт>пшя, 
т . е .  толсты я полотенца , как ъ напримт.ръ :  небольии е куск и ленточ -
ных ъ пилъ , ил и ж е можн о их ъ приготовит ь самом у из ъ соответ-
ственно й ширины  и  толщин ы  стально й лент ы  (из ъ пружинно й стали) . 

Нижня я част ь машины  состоит ъ из ъ стол а к , к  (из ъ бук а ил и 
березы) ,  связаннаг о крепким и поперечным и брусками ; средня я 
стойк а л  укреплен а н а двух ъ поперечинахъ . Н а передне й сторон е 
этой  стойк и вынут ъ вертикальны й желобок ъ прямоугольнаг о се -
чешя , в ъ котором ъ привинчен ы  тр и железных ъ полос ы  т\  т 2 и  т,' 1 

(черт . 30) ,  образующа я паз ъ дл я направлеш я ползув а М.  Форм а 
паза , а  равн о и  шипа ползуна , сделан а в ъ вид е так ъ называемаг о 
ласточкин а хвоста , или—н а язык е столяровъ—в ъ вид е лапчатаг о 
шипа ил и сковородника , так ъ чт о ползун ъ  М,  схваченны й с ъ бо -
ковъ с ъ сзади , может ъ двигатьс я лишь вдол ь паза . 

5. Работ а н а проръ'зных ъ машинахъ. 

Выпиливаш е н а прорезных ъ машинах ъ разнаг о род а наружных ъ 
и внутренних ъ очертанш , орнаментовъ , архитектурных ъ украшенг й 
н т .  п .  требует ъ известно й опытност и и  искусства , чт о даетс я тольк о 
практикой . Само е трудно е дл я неопытнаг о рабочаг о ир и выпили -
ваш и сложных ъ очертан Ш это , придерживаяс ь чертежа , пройт и 
полотенцемъ пил ы  совершенн о точн о п о начерченным ъ предвари-
тельн о контурамъ ; в ъ этом ъ случае , кром е неточност и работы , ещ е 
част о рвутс я пилы , и  последующа я замечаш я имеют ъ цель ю п о 
возможност и ослабит ь эт и недостатк и и  тем ъ предотвратит ь неиз-
бежные убытки . 

Предполагая , чт о машина построен а хорошо , должн о и  полотенце 
быть лучшаг о качеств а и  вполн е соответствоват ь толщин е обраба-
тываема я дерева . Кром е того , доск и должн ы быт ь выстроган ы 
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ровн о и  гладк о н а то й сторон* , како ю он и кладутс я н а стол ъ ма-
шины. Пр и сквозных ъ работахъ , гд Ь предварительн о приходитс я 
просверлит ь отверси я в ъ соотв'Ьтствуюших ъ мъхтах ъ дл я пропуск а 
полотенц а пилы , необходим о предварительн о снят ь рубанком ъ вс * 
получивгшес я пр и сверлени и стружк и и  отщепы. 

Обрабатываемо е дерево должн о быт ь п о возможност и сухимъ , 
и в о всяком ъ случа *  н е гырымъ, так ъ как ъ инач е опилк и застръ -
вают ъ в ъ прорез!. ,  затрудвяют ъ пилев1е и  производят ъ часты й раз -
рывъ пилы . Кром *  тог о разрыв ъ полотенц а пил ы  происходит ь ещ е 
от ъ слъ\дующих ъ причинъ : 

1. Есл и полотенц е пил ы  им'вет ъ пороки , напримЪр ъ едва замет-
ну ю трещину , рубец ъ и  т . п . 

2.  Есл и он о слишком ъ закалено . 
3.  Есл и дл я выпиливаш я узоров ъ из ъ толстых ъ досок ъ (напри -

м*р ъ 2—2'/ 2 дюйм а толщины) берут ъ сравнительн о узку ю и  сла-
бу ю пилу . 

4 . Есл и обрабатываему ю доск у подвигают ъ к ъ пил *  слишкомъ 
быстро , так ъ чт о пил а р*жет ъ н е свободно , а  слишкомъ сильн о 
захватывает ъ своим и зубьям и и  слегк а задерживается . 

5 . Есл и в ъ крутых ъ закруглешях ъ и  углах ъ поворачивают ъ 
дерево слишкомъ быстр о и  круто , заставля я пил у  пилит ь в ъ про -
тивоположном ъ нанравленш . 

6. Есл и доск а прижимаетс я к ъ стол у машины недостаточн о 
сильно ,  так ъ чт о поднимаетс я пр и обратном ъ ход *  пилы ; наконецъ. — 

7.  Есл и пр и сквозных ъ работахъ , гд *  необходим о част о выни-
мат ь и  вставлят ь полотенце , замедлить отвернут ь винт ъ 3  перед ъ 
пускашем ъ в ъ ход ъ машины. 

Дл я выпиливаш я наружных ъ и  внутренних ъ очертан ш в ъ дос -
кахъ , толщиною д о  2  дюймовъ , употребляют ъ сл-вдующи я полотенц а 
пилъ : 

длина полотенц а 1 6 дюймовъ 
ширина » 

3 / 1(! —- 7+ » 
толщина » 

1 / и .— 5 /с 4 * 

с ъ 9  зубьям и н а длин *  полотенц а в ъ 2  дюйма . 

Дл я выпиливаш я орнаментов ъ и  т .  п .  из ъ бол-Ье тонких ъ досокъ , 
до 1—17 4 дюйм а толщины , употребляют ъ пилы; 



длина полотенц а 1 0 дюймовъ 
ширина »  '/ 8 — : ''з ' " 
толщина » » 

пр и 20 зубьях ъ н а длин *  полотенц а в ъ 1  дюймъ . 

Полотенц а пил ъ высшаг о качеств а покупаютс я с ъ разведенным и 
уж е зубьями . Поел *  отточк и слт>дует ъ нескольк о спилит ь полотенце 
с ъ обвих ъ сторон ъ от ъ зубьев ъ к ъ спинке , чтоб ы он о стал о не-
скольк о тоньше , и  спинк у  ег о нужн о закруглить . Эт о весьм а полезно 
для работы , так ъ как ъ тако е полотенц е им'вет ъ режущу ю гран ь 
равну ю '/ з все й ширины полотенц а (вслвдств1 е развод а зубьевъ ) 
и пилит ь н а стольк о легко , чт о им ъ можн о следоват ь малт>йшпмъ 
изгибамъ рисунка . 

Лучпи я полотенц а прорвзных ъ пилъ—эт о французеюя , которы я 
можн о купит ь в ъ каждом ъ большомъ инструментальном ъ магазин* . 
М,ожео рекомендоват ь такж е куск и ленточных ъ пилъ , которы е можн о 
дешев о купит ь н а большихъ заводах ъ дл я обработк и дерева , как ъ 
остатк и от ъ разпрванных ъ ленточных ъ пилъ . Он *  им*ют ъ одинако-
ву ю толщин у полотенц а и  равны е зубья ; есл и он *  широки, т о их ъ 
можво опилит ь н а скольк о нужно . 

Сл*дует ъ ещ е упомянуть , чт о быстро е и  чисто е выпиливани е 
зависит ъ н е от ъ быстраг о подвигаш я дерев а к ъ пил* , а  от ъ ско-
рост и машины, т . е . от ъ числ а оборотов ъ вала , или , чт о т о же , от ъ 
числ а размахов ъ пил ы в ъ одн у  минуту . 

Все сказанно е зд*с ь о  прор*зных ъ машинах ъ относитс я такж е 
и к ъ ножном у прор*зном у  станку . Зд*с ь лучш е всег о употреблят ь 
волосны я пил ы с ъ полотенцем ъ квадратнаг о с*чеш я и  с ъ острыми, 
н е слишкомъ мелким и зубьями . Плош я  прямоугольны й  полотенца 
применяютс я преимущественн о дл я выпиливани я металлических ъ 
пластинокъ , так ъ как ъ он и имеют ъ зубь я прямые , н е пригодные 
для дерева . Смотр я п о толщин *  дощечек ъ ил и фанеръ , из ъ кото -
рых ъ выпиливают ъ узоры , употребляют ъ полотенц а бол* е тонгп я 
или толстая , которых ъ в ъ продаж *  имеетс я окол о 30 различных ъ 
нумеровъ , п о весьм а дешево й цен* . 

Выпиливаше н а машине выгодн о особенн о тогда , есл и прихо-
дитс я готовит ь узор ы в ъ большомъ количестве ; тогд а можн о выпи-
ливат ь сраз у от ъ  3 -хъ д о  4 -хъ досокъ , наклеенных ъ одн а н а другу ю 
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с ъ проложенно й межд у ним и бумагой , так ъ чт о пр и одном ъ выпи -
ливан' ш получаетс я сраз у от ъ  3 -хъ д о 4 -хъ узоровъ . В ъ этом ъ 
случа й сберегаетс я такж е врем я дл я нанесеш я рисунк а н а выпи-
ливаему ю доску , так ъ как ъ пр и этом ъ нужн о нанест и рисунок ъ 
тольк о н а верхню ю доску . 

ГУ. Станк и съ круглым и пилами. 

Станк и с ъ круглым и пилам и весьм а употребительн ы в ъ столяр -
ном ъ  дел *  дл я быстраг о и  точнаг о риспиливаш я досок ъ н а бруски , 
а такж е н а боле е узйя , ил и короты я доски , так ъ как ъ он и оди-
наково удобн ы как ъ дл я пилет я вдоль , так ъ и  поперек ъ волоконъ ; 
з а исключешем ъ крпволинейных ъ распилов ъ (дл я чег о он е д е 
годятся ) применеше этих ъ иил ъ неограничено . Н о с ъ друго й сто-
роны—работ а круглых ъ пил ъ непрерывна , а  потом у он в требуют ъ 
сравнительн о мног о сил ы и  есл и пр и механическом ъ двигател е он е 
употребляютс я даж е дл я распиливаш я стволов ъ дерева и  разработк и 
леса , т о пр и ручном ъ двигател е он е употребляютс я лишь для 
распиловк и досок ъ толщино ю тольк о д о  2—3 дюймовъ , так ъ как ъ 
Д1аметръ  кругло й пил ы пр и ручном ъ привод е н е может ъ быт ь больше 
8  дюймовъ . Ножны е ж е станк и с ъ круглым и пилам и хот я и  стр о 
ятся , н о он и применим ы лишь дл я самых ъ мелких ъ работ ъ (фут -
лярныхъ , ящичных ъ и  др . мелких ъ работъ ) которы я требуют ъ 
само й небольшой движуще й сил ы Поэтом у здес ь м ы  разсмотрим ъ 
тольк о станк и с ъ круглым и пилами , действующим и от ъ ручнаг о 
привода , как ъ наиболе е полезным и в ъ неболыпих ъ мастерских ъ и 
оставим ъ без ъ внимаш я слабы е ножны е станки . Далее , впрочемъ , 
в ъ стать е о  токарном ъ станк е м ы  укажем ъ н а простейше е приспо -
соблеше кругло й пил ы к ъ токарном у станку , пригодно е дл я мел-
ких ъ работъ . 

1. Отанок ъ съ кругло й пилой для прямоугольных ъ распиловъ . 

Устройств о станк а с ъ кругло й пило й вообщ е весьм а прост о и 
дешево . Как ъ видн о из ъ черт . 31 и  32 ,  лист ъ IV , в ъ  усто е стол а 
А А  расположен ы дв а горизонтальных ъ вал а Д  и  Е;  н а нижнем ъ 
вал у  Е  укреплен ы дв а шкив а О  и  Р,  пр и чем ъ н а менышй шкив ъ 
О идет ъ ремен ь от ъ маховика , а  от ъ большаго шкив а Р  круглы й 
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ремен ь идет ъ н а малый шкив ъ К  вал а Д.  Вал ъ Е  с о шкивам и 
О и  Р,  служит ь таким ъ образом ъ передаточным ъ механизмом!. , 
так ъ чт о когд а пил а н е работаетъ , т о ег о можн о употреблят ь как ъ 
передаточны й механиз ъ дл я друго й к . л . машины. 

Главно е удобств о передаточнаг о вала , прид-нлаинаг о к ъ самом у 
станку ,  состоит ъ в ъ томъ , чт о он ъ дает ъ возможност ь сделат ь 
этот ъ станок ъ вполн е независимым ъ н и от ъ других ъ машинъ , н и 
от ъ особаг о передаточнаг о механизма . Таким ъ образом ъ этот ъ ста-
нок ъ можн о поставит ь н а открытом ъ мъств , напримър ъ н а двор * 
или в ъ саду , и  тогд а нужн о тольк о удалит ь маховик ъ н а требуе-
мо е разстояш е и  соединит ь шкив ъ маховик а с ъ малымъ шкивом ъ 
О  передаточняг о вал а Е  станк а и  тъм ъ вполн е возможн о достиг-
нут ь необходим о быстраг о вращеш я вал а Д  с ъ кругло й пило й Л. 
Поэтом у  тако е устройств о станк а может ъ оказатьс я весьм а полез -
нымъ дл я плотников ъ и  столяров ъ пр и постройк е зданШ , т*м ъ 
бол^е, чт о здес ь н е требуетс я устройств а пол а из ъ досокъ , а  ста-
нокъ , равн о и  маховикъ , устанавливаютс я прям о н а том ъ меетЬ , 
где производитс я постройк а злашя. 

Подшипники дл я валов ъ  Е  и  Д,  как ъ видн о из ъ чертеж а 33 
и 34 лист а IV , устроен ы  точн о так ъ же , как ъ и  в ъ предыдущих ъ 
машинахъ , с ъ тЬм ъ тольк о  отлиЧ1емъ , чт о подшипники 3  и  4 
укреплен ы н а верхних ъ сторонах ъ боковых ъ связе й подстоль я А, 
тогда как ъ подшипникъ 2 ,  равн о как ъ и  упор ъ  г,  сквоз ь который 
проходит ь винт ъ с о стальным ъ остр1ем ъ I .  прикреплен ы к ъ боко -
вым ъ сторонам ъ верхних ъ связе й подстоль я А,  дл я чег о подшип-
ник ъ 2  привернут ь к ъ четырехъугольном у брусочку , которы й уж е 
и укреплен ъ к ъ боково й сторон е верхне й связ и подстоль я (черт . 
35 и  36, л . IV) . 

Вал ъ  Д,  н а котором ъ укртгален а кругла я пила , показан ъ н а черт . 
34 в ъ  Чц  натурально й величины . От ъ половин ы  свое й длин ы он ъ 
сточен ъ в ъ боле е тонк Ш вал ъ к ъ том у  именн о концу ,  где высвер-
лен о концетрическо е отверш е дл я остр1 Я винт а 1; заплечикъ , 
оставпийс я н а середин е вал а от ъ таког о  стачиван1Я , служит ь упо -
ром ъ дл я полотенц а кругло й пил ы  Л,  надеваемо й через ъ тонк Ш 
конец ъ вала . Кругла я иил а имеет ъ дл я это й цел и высверленно е 
в ъ центр е кругло е отверсти е (черт .  38 , л . IV) . Т а част ь вал а Д, 
где кругла я пил а своим ъ отвертем ъ прикасаетс я к ъ заплечик у 
имеет ъ винтову ю нарезку , н а котору ю навертываетс я гайк а ж я 
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закръпляет ъ полотенц е пилы . Вал ъ Д  так ъ расположен ъ под ъ щи -
том ъ Б  стола , чт о через ъ проръз ъ щит а выступает ъ полотенце 
кругло й пил ы ,1н а Ч , своег о дааметра. 

Дв а прор*за , идушд е поперек ъ щит а Б,  служат ъ направлетем ъ 
для двух ъ винтов ъ  Г—Г,  закр'Бпляющих ъ направляющуюс я линейку . 
Н а верхне й сторон *  щит а эти прорез ы  обрамлен ы  железными пла -
станкам и Е,  н а которых ъ нарвзан ы д*лен ш дл я точно й установк и 
направляюще й линейк и В  пр и е я закреплен]!} .  Так ъ как ъ разстоя -
шемъ это й линейк и от ъ пил ы  определяетс я ширина отпиливаемых ъ 
брусковъ , т о пр и помощ и дъчген ш имеетс я мозможност ь отпиливат ь 
с ъ большою точность ю даж е узи е бруски . 

Ди а винт а Г,  показанны е н а черт .  37 в ъ  Ч ы натурально й вели-
чины , опилен ы точн о (п о ширин *  прор*за ) в ъ квадратно е с*чев1 е 
и  ИМБЮТЪ сниз у  (под ъ щитом ъ стола ) плоску ю Прямоугольну ю го-
ловку , а  н а верхних ъ концахъ—п о крылато й гайк* , которым и и 
закр*пляетс я направляюща я линейка . 

Направляюща я линейк а сд*лан а из ъ изогнутаг о под ъ прямым ъ 
углом ъ жел*з а (так ъ яазываемаг о угловаг о жел*за) . 

Пр и постройк *  это й машины нужн о обратит ь особо е внимат е 
н а то , чтоб ы  поверхност ь щит а Б  составлял а точн о прямо й угол ъ 
с ъ вертикально й стороно й направляюще й линейки , а  такж е с ъ вы -
ступатощим ъ из ъ прор*з а щит а полотенцем ъ пил ы  Л,  так ъ как ъ 
в ъ противном ъ случа *  нельз я будет ъ получат ь н а станк *  строг о 
прямоугольны е распилы . 

Кругла я пил а должн а им*т ь острые , хорош о разведенны е зубья " 
и п о возможност и большое числ о оборотовъ , чтоб ы он а свободн о 
вр*залас ь и  пилил а чист о без ъ прижиман1 я обрабатываема я дерева 
к ъ зубцам ъ ея . 

Пользуяс ь данными чертежам и и  прилагаемыми масштабами уж е 
н е трудн о будет ъ построит ь тако й станок ъ с ъ кругло й пилой . Но , 
есл и кт о желает ъ кром *  этог о станк а им*т ь ещ е и  друп я машины, 
наприм*р ъ рамну ю прор*зну ю пил у и  т . д. , т о он ъ может ъ н е 
д*лат ь передаточнаг о вал а Е  дл я станк а кругло й пил ы и  тогда 
от ъ передаточнаг о вал а прор*зно й машины нужн о будет ъ над*т ь 
соотв*тствующ ш ремен ь прям о н а малый шкив ъ К  вал а Д.  Тогда 
очевидн о и  постройк а станк а с ъ кругло й пило й обойдетс я гораздо 
дешевле. 
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2 . Станок ъ съ кругло й пилой дл я прямоугольных ъ и косых ъ 
распиловъ . 

Станок ъ с ъ кругло й пилой , н а котором ъ кром е прямоугольных ъ 
распилов ъ можн о получат ь такж е косы е распил ы нол ь любымъ 
угломъ , показан ъ н а черт .  39 , 4 0 и  41 лист а IV . Букво ю  А  обо -
значен ъ усто й стол а (подстолье) ,  сделанны й из ъ толстых ъ деревян -
ных ъ брусковъ . Щит ъ стол а состоит ъ из ъ двух ъ часте й Б  и  Б , 
связанных ъ межд у собо ю (снизу ) четырьм я железными петлями 
1, 2 , 3 , и  4 . В ъ подстольи , под ъ щйтом ъ  В,  лежит ъ в ъ двух ъ 
подшипникахъ горизонтальны й стально й вад ъ  а,  н а л-Ьвом ъ конц е 
котораг о укреплен а кругла я пил а в.  Част ь В  щит а укреплен а н а 
подстоль и неподвижно , тогд а как ъ связанна я с ъ не ю част ь  Б  может ъ 
принимат ь положет е горизонтально е ил и наклонное . Дл я этог о н а 
об-вих ъ сторонах ъ е я укреплен ы металличешя дуг и ж,ж  в ъ вид * 
четверт и круга , разделенна я н а градусы . Помощь ю этих ъ устано -
вочных ъ дуг ъ ж  подвижна я част ь щит а может ъ быт ь установлен а 
точн о под ъ требуемым ъ углом ъ и  закреплен а в ъ этом ъ положеши 
винтам и г,  проходящим и сквоз ь прорез ы дуг ъ и  снабженным и кры-
латыми гайками. 

В ъ подвижно й част и Б  щит а имеетс я передвижна я железная 
линейк а дд,  ходяща я в ъ лапчатом ъ дазт>; дл я передвижеш я е я 
имеетс я ручк а е. 

К ъ железно й линейк е д  прикреплен ы  дв е подвижны я деревянны я 
линейк и а  а б.  из ъ которых ъ линейк а б  снабжен а отвершями , а 
друга я а —длиннымъ прорезом ъ (черт .  41) дл я того , чтоб ы  образу-
емый им и трехъугольник ъ можн о было переставлят ь п о желанно. 
Пр и выбор е лес а дл я деревянных ъ линеек ъ а  и  б  нужн о имет ь 
в ъ виду , чтоб ы он е н е покоробились . 

В ъ неподвижно й ж е част и В  щит а имеетс я подвижна я линейк а 
(угольнвкъ ) з,  связанна я с о щйтом ъ стол а двум я тягам и г , г  н а 
цапфахъ 5 , 6',  7 , и  8  и  закрепляема я в ъ требуемом ъ положен ш 
помощь ю винт а и,  проходящаг о сквоз ь прорез ъ (в ъ вид е сегмента ) 
в ъ щит е В  и  закрепляема я крылато й гайко й к.  Благодар я таком у 
приспособлени е пр и прямых ъ распилах ъ имеетс я полна я возмож-
ност ь укреплят ь железну ю линейк у  з  ближ е ил и дальше к ъ пил е в 
и  ТЁМЪ определят ь ширину  отпиливаемых ъ брусковъ . Есл и ж е же -
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лают ъ опилит ь брусок ъ н а ус ъ (под ъ углом ъ 45°) , т о линейк и а 
и б  устанавливаюс ь такъ , чтоб ы линейк а б  составлял а с ъ полотен -
цем ъ пил ы  в  угол ъ в ъ 45 ° (в ъ ярунокъ) ;  тогд а прикладывают ъ 
обрабатываему ю доск у  пл и брусок ъ к ъ линейкт . б  и ,  удержива я е е 
в ъ этом ъ положенш, подвигают ъ к ъ вращающейс я пилъ , подвига я 
вцеред ъ линейк у Д . В ъ этом ъ случа в об *  част и щит а устанав-
ливаютс я такъ , чт о поверхност и их ъ представляют ъ одн у плоскость . 
Н о есл и нужн о длинный сторон ы доск и опилит ь в ъ ярунокъ , т о 
част ь Б  щит а устанавливаетс я в ъ ярунок ъ к ъ част и В,  как ъ это 
показан о н а черт . 39 , а  опиливаема я доск а кладетс я уж е н а эту 
част ь и  подвигаетс я к ъ пилъ ч Параллельна я линейка , находящаяс я 
з а пилой , служит ь тогд а опоро й и  направлев1ем ъ дл я обрабатыва-
емо й доски . 

Этотъ станок ъ хот я нескольк о и  сложнъ е станк а с ъ кругло й 
пило й $  1 , а  потом у дороже , но , п о бодыпимъ преимуществам ъ 
своимъ , он ъ заслуживает ъ внимашя . 

Работ а н а станках ъ с ъ круглым и пилам и н а стольк о проста , 
чт о н е требует ъ даж е описаш я и  практик а скор о научает ъ пра-
вильном у обращен ш с о станкомъ . Нужн о тольк о заметить , чт о для 
успешно й работ ы пил а должн а имът ь хорош о разведенны е остры е 
зубь я и  возможн о большое числ о оборотовъ . Последне е обстоятель-
ство заставляет ъ такж е обращат ь серьезно е внимани е н а смазк у 
шеекъ вала , н а котором ъ сидит ъ пила , так ъ как ъ така я смазк а 
должн а быт ь обильна , чтоб ы н е допускат ь нагръваш я подшипни-
ков* ; лучш е всего.имът ь непрерывну ю смазку . 

Чт о касаетс я устройств а полотенец ъ круглых ъ пилъ , т о он * 
им.вют ъ обыкновен о следующе е отношение: 

Д1анетр ъ Толщина Число 
пилы полотенца зубьевъ. 

ОК. 92 . 
ок . дюйм а »  94 . 

2'/ 2 дюйма 
3 » 
4 « 100. 
5 »  I ,,  л ' 

у ш -
6 ,  | 

0Е - •'«да*» » ,  ц 2 . 

8 >  ок . 7г 4 дюйм а >  125. 

Дл я станковъ , приводимых ъ в ъ движет е от ъ ручнаг о маховика , 
употребляются , обыкновенно , круглы я пил ы от ъ 5  д о 8  дюймовъ , 
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тогда как ъ д о 5  дюймов ъ он *  употребляютс я даж е дл я ножных ъ 
станковъ . 

Отточк а круглых ъ пил ъ ведетс я ручным и напилками , причем ъ 
полотенц е зажимаетс я пр и этом ъ в ъ столярны е тиски . 

Круглы я пил ы  можн о пршбрътать в ъ инструментальных ъ мага -
зинах ъ и  во многих ъ желт>зныхъ лавкахъ . Лучш е всег о употреб-
лят ь хоропп я англшшя пилы , так ъ какъ , н е смотр я н а их ъ доро-
говизну , он *  всегд а окупаются . 

V I .Сверлильно-долбежны е станки . 

Дл я высверливаш я в ъ дерев *  круглых ъ отверст ш а  такж е про -
долговатых ъ (гнтэздъ ) служит ъ уж е с ъ давних ъ пор ъ сверлильны й 
станокъ , которы й в о многих ъ случаях ъ с ъ успъхом ъ замъняет ъ 
долбежну ю машину . Огромно е преимуществ о машиннаго сверлеш я 
пред ъ ручным ъ состоит ъ в ъ томъ , во первыхъ , чт о машинное свер-
яет е производитс я горазд о точне е и  быстрее , чъм ъ от ъ руки , а 
в о вторыхъ—н а сверлильных ъ станках ъ имеетс я возможност ь вы-
нимат ь продолговаты я отверспя , ил и гнезда , —  чт о уж е совсвм ъ 
невозможн о дл я ручных ъ сверлъ . Последне е ведетс я таким ъ обра -
зом ъ (как ъ эт о будет ъ ясн о пр и описан' ш сверлильно-долбежных ъ 
станковъ) ,  что , опустив ъ сверл о в а н е большу ю глубину , подвига -
ют ъ обрабатываемы й предмет ъ и  заставляют ъ сверл о выбират ь 
сбоку . 

В ъ вид у  того , чт о дл я успешност и и  чистот ы  работ ы  необхо-
димо сообщит ь сверлам ъ возможн о большее числ о оборотовъ , таы е 
станк и и  возможн ы  тольк о с ъ механическим ъ ил и ручным ъ приво -
домъ , ножны е ж е станк и вообщ е рт>же употребляются , хот я он и 
гораздо лучш е и  удобнее . Сверлет е иногд а производитс я н а то -
карных ъ станкахъ , н о он о применяетс я лишь дл я нъкоторых ъ то -
карных ъ работ ъ и  большею часть ю тольк о п о направленн о их ъ оси. 

1. Станок ъ для просверлеш я круглых ъ и продолговатьгх ъ 
отверстш. 

Тако й станок ъ показан ъ в ъ боковом ъ вид* , сперед и и  в ъ план * 
н а черт . 42 , 4 3 и  4 4 лист а IV , откуд а видн о такж е детально е ег о 
устройство . 



Н а деревянно й станин* , связанно й из ъ крЬпких ъ брусков ъ 
А— А,  укрЬплен ъ щит ъ  В,  состояни й из ъ двух ъ частей , так ъ чт о 
в ъ середин *  ег о идет ъ широкш назъ . В ъ нег о входит ъ ползун ъ а 
(черт . 4 4 и  45) ; этот ъ ползун ъ а  может ъ передвигатьс я вправ о п 
вл*во . Остры е кра я паз а укр*плен ы  двум я приверпутым и к ъ вну -
тренним ъ сторонам ъ ег о жел*зным и полосам и б 1 и  (г.  Черт . 45 
показывает ъ ползун ъ  а  в ъ пазах ъ щел и с о сторон ы  торцовъ щит а В. 

К ъ ползун у  а  привинчен ы два подшипника г , г ,  в ъ которых ъ 
лежит ъ стально й вал ъ (шпиндель)  в;  он ъ может ъ в ъ подшипникахъ 
вращаться ,  н о н е им*ет ъ поступательна я движеш я вправ о и  вл*во . 
Н а правом ъ конц *  ег о заклинен ъ деревянны й шкив ъ г ,  а  н а лъ -
вом ъ конц *  —  вставлен о сверл о д.  Плоск ш жел*зны й рычаг ъ е, 
оканчивающейс я ручкой , нпжним ъ своим ъ концом ъ (в ъ котором ъ 
просверлен о отверспе ) над*т ь н а цапфу жел*знаг о упор а к,  при -
винченнаг о к ъ щит у  Б;  этот ъ рычаг ъ связан ъ такж е с ъ ползуном ъ 
а винтом ъ с ъ головкой , проходящим ъ сквоз ь прор*з ъ и  ввернутым ъ 
в ъ упор ъ о  н а ползун *  а.  Таким ъ образомъ , д*йству я н а ручк у 
рычаг а е , можн о передвигат ь ползун ъ а  вм*ст *  с ъ валом ъ и  свер -
ломъ вправ о н  вл*во , причем ъ винт ъ упор а о  ходит ъ вдол ь про -
р*з а рычаг а е,  так ъ как ъ он ъ ввинчен ъ свободн о и  н е иритя № 
вает ъ накр*пк о рычаг ъ  е  к ъ упор у о. 

Н а передне й сторон *  усто я А  укр*плен ы дв а кронштейн а из ъ 
угловаг о жел*з а Г,  Г  такъ , чт о он и могут ъ подниматьс я и'опу о 
катьс я вм*ст *  с ъ укр*пленно ю н а них ъ часть ю  В  щита . Дл я это й 
ц*л и в ъ задне й сторон *  кажда я кронштейн а сд*лан ы прор*з ы л, 
сквоз ь которы е проходят ъ четыр е жел*зных ъ винт а 1,  2,  3,  и  4, 
ввернуты е в ъ бруск и усто я А.  Тако е приспособлеш е дает ъ пере 1-
становк у п о вертикальном у направлен ш (вверх ъ ил и внизъ ) н а 
6—8 дюймовъ . Част ь В  щит а служить - дл я поддержашя второй 
же.т*зао й полос ы « , котора я может ъ передвигатьс я вдол ь не я точн о 
таким ъ ж е образомъ , как ъ и  ползун ъ а  част и В  щит а (помощью 
паз а и  гребня) ;  отлич1 е состоит ъ тольк о в ъ томъ , чт о сниз у  полос ы 
и укр*плен а зубчата я рейк а с , идуща я в о вс ю длин у е я (черт . 
46 ) и  сц*пляющаяс я с ъ зубчато й шестерьнею^ , закр*пленно ю под ъ 
репко й н а горизонтальном ъ вал у в ъ двух ъ подшипникахъ,—так ъ 
чт о помощь ю рукоятк и у  (черт . 4 2 и  43 ) можн о вращат ь вал ъ с ъ 
шестерней р,  а  всл*дств1 е этого—передвигат ь взад ъ и  вперед ъ и 
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полос у  п.  Н а черт . 4 6 эт о зубчато е зацт>плет е показан о в ъ про -
дольном ъ разрез* . 

Н а железно й  ПОЛОС Е п  укреплен ы два железных *  кроштейна 
Д, Д,  в ъ которых ъ и  укрепляетс я уж е обработываемы й предмета, 
зажимаемый вертикальным и винтами , проходящим и сквоз ь верхню ю 
част ь кронштейна. 

Чтоб ы  выбрат ь н а этом ъ станк е продолговато е отверс™ , ил и 
гнездо, приводят ъ вал ъ  в,  а  вм4ст е с ъ ним ъ и  сверло , в ъ воз-
можн о быстро е вращеш е (помощь ю ремня , идущаг о от ъ переда -
точнаг о механизм а н а шкив ъ I  станка ) и  тогда , подвига я ползун ъ 
а, подводят ъ сверл о д  к ъ  обрабатываемом у  предмету , укрепленном у 
н а полос е п.  Лишь тольк о сверл о углубилос ь в ъ дерево приблизи-
тельн о н а 

г / 4 дюйма , чт о происходит ь почт и мгновенно,—обрабо -
тываемо е дерево подвигают ъ вперед ъ (враща я з а рукоятк у  у),  при -
чем ъ сверл о выбирает ъ тогд а с ъ боку . Эт о повторяют ъ д о ТЁХЪ 
поръ , пок а н е будет ъ вынут о гнезд о требуемо й длин ы и  глубины . 
Глубин а гнезд а определяется , следовательно , величино й подвига -
Н1я ползун а а  и  соответственно—сверл а (посредством ъ рычаг а е) , 
тогда как ъ длин а гнезд а определяетс я величино й передвижеш я 
полос ы  п  и  соответственно—обработываемаг о предмета , ширина ж е 
гнезд а зависит ъ от ъ толщин ы ил и д1аметр а употребляемаг о сверла . 
Перестановк а п о вертикальном у  направлен ш кронштейнов ъ Г—Г 
и соответственно—полос ы  п  служит ь дл я того , чтоб ы можн о было 
высверливат ь отверс ™ н а требуемо й высот е в ъ брусках ъ различ-
но й толщины. 

Сквозны я гнезд а просверливаютс я с ъ двух ъ противоположных ъ 
сторонъ , и  их ъ можн о вынимат ь глубино ю д о 1 2 дюймовъ , дл я чег о 
необходим о сверл о длино ю в ъ 6 х / 4 дюймовъ . Быстрым ъ вращешем ъ 
сверл а н е тольк о облегчаетс я работа , н о и  вынимаемо е отверс ™ 
получаетс я н а стольк о чистымъ , чт о н е требует ъ дальнейшей 
подчистки . 

Н о так ъ как ъ высверливаемы й таким ъ образом ъ гнезд а имеют ъ 
н а обоих ъ концах ъ своих ъ закруглешя , как ъ показан о н а черт .  49 , 
т о эт и закруглеш я нужн о подрезат ь затЬм ъ стаместкой , есл и н е 
желают ъ подрезат ь п о форме гнезд а самы й шипъ . 

Дл я сверлет я н а станках ъ употребляютс я сверл а как ъ ложеч -
ныя , так ъ и  винтовыя . Он и приготовляютс я из ъ лито й стал и и 
могут ъ быт ь сделан ы н а каждом ъ механическом ъ заводе . Н а черт . 

з 
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47 и  4 8 показан ы в ъ натуральну ю величин у  дв а таких ъ сверл а д 
н а конц е вал а в. 

Для этог о в ъ центр *  передняг о конц а вал а вынут о отверси е 
квадратнаг о свчешя , уменьшающеес я к ъ своем у  основанию , куд а 
вставляетс я хвост ъ сверла , точн о подогнанны й к ъ этом у  отверстш . 

Винт ъ х  входит ъ в ъ углублеш е хвост а сверл а и  крепк о удер -
живает ъ сверл о в ъ этом ъ положенш. 

Таше станк и строятс я н а разных ъ заводах ъ весьм а разнообраз-
но й конструкц ш и  част о удорожаютс я излишними усложнешями . 
Описанны й ж е станок ъ может ъ быт ь построен ъ весьм а недорого 
и вполн *  удовлетворяет ъ вс*м ъ потребностям ъ небольших ъ ремес -
ленных ъ заведений . Пр и работ *  от ъ ручнаг о привод а и  пр и хоро -
ших ъ сверлах ъ привычны й рабоч Ш может ъ в ъ один ъ час ъ выпол-
нит ь н а этом ъ станк е горазд о больше, ч*м ъ сд*лает ъ он ъ в ъ де-
сят ь часовъ , работа я от ъ рук и стаместкой . 

2. Просто й сверлильны й станок ъ для высверливаш я круг -
лыхъ отверстш. 

Весьм а част о продолжительно е и  довольн о утомительно е свер-
яет е круглых ъ отверст ш пр и помощ и ручных ъ сверл ъ может ъ 
быть выполнен о механическ и горазд о быстр* е и  точн*е . Дл я этог о 
употребляетс я очен ь просто й и  дешевы й сверлильны й станокъ , ко-
торый оказываетс я весьм а полезным ъ дл я каждо й столярно й мастер-
ской , в ъ особенност и ж е дл я р*зчиков ъ п о дереву , которым ъ част о 
приходитс я сверлит ь мног о отверст ш пр и выпиливан ш из ъ дерева 
сквозных ъ узоров ъ н а прор*зно й машин* , дл я прод*ваш я в ъ них ъ 
прорезно й пилы. 

Тако й станок ъ показан ъ сперед и и  сбок у н а черт . 4 9 и  50 , 
лист а У , откуд а видно , чт о станок ъ состоит ъ из ъ деревяннаг о стол а 
А—А, к ъ котором у прикреплен ы  дв е вертикальны я стойк и В—В 
такъ , чт о межд у  ним и имъетс я щель , шириною окол о 3  дюймовъ . 
Стойк и В—В  связан ы н а верхних ъ торцевых ъ концах ъ своих ъ 
железно ю накладко ю  М,  котора я и  закрывает ъ эт у  щель . Н а вну -
тренних ъ сторонах ъ обеих ъ стоек ъ вынут ь лапчаты й пазъ , укреп-
ленный жел*зным и полосам и  а—а,  привернутым и к ъ передне й сто-
рон *  стоек ъ  В—В;  он *  идут ъ сверх у  д о низ у  вплот ь д о щита 
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стол а А.  Паз ъ служит ь дл я направлеш я движени я желъзнаг о пол-
зун а г,  имеюща я с ъ задне й сторон ы гребень , соответствующе й 
форм*  паза . Тако е направлеш е ползун а в ъ пазах ъ обеих ъ стоек ъ 
показан о сверх у  н а черт . 51 . 

Н а ползун *  г  укреплен ы два подшипника в—в, в ъ которых ъ 
лежит ъ стально й вал ъ  к.  Дв а кольц а с ъ винтам и 3  и  4  закреп-
лен ы н а вал у такъ , чт о вал ъ может ъ тольк о вращатьс я в ъ под -
шипникахъ , н о н е им*ет ъ поступательнаг о движеш я вверх ъ и 
внизъ . 

Деревянны й шкив ъ о,  заклиненны й н а вал у  к  межд у  подшип-
никам и  в—в,  может ъ быт ь установлен ъ выш е ил и ниже . В ъ ниж-
ние конец ъ вал а к,  выступающе й з а нижн ш подшипник ъ  в,  встав-
ляетс я сверл о д  точн о таким ъ ж е образомъ , как ъ эт о было описан о дл я 
вышеописаннаг о станк а (дл я выбираю я продолговатых ъ отверстш) . 

Жел*зны й рычаг ъ с ъ ручко й  е  придЬлан ъ и  здес ь точн о также , 
как ъ и  в ъ станк е дл я высверливаш я продолговатых ъ отверстш : 
нижним ъ концом ъ он ъ надет ь н а цапфу уиор а з,  привернутаг о к ъ 
стойк *  В  и  соединен ъ с ъ ползуном ъ г  посредством ъ винта , про -
ходящаг о сквоз ь прорез ъ рычаг а е  и  ввернутаг о в ъ упор ъ  л,  пол-
зун а г.  Таким ъ образом ъ помощь ю рычаг а е  можн о передвигат ь 
ползун ъ вверх ъ и  внизъ , а  следовательн о удалят ь ил и приближать 
сверл о д  к ъ  обработываемом у  предмету ,  расположенном у  н а стол е А. 

Этимъ ж е рмчагом ъ регулируетс я и  глубин а выбираемаго 
отверст . 

Пр и  движев1 и  рычаг а вверх ъ сверл о выходит ь из ъ просверли-
ваема я отвергла ; н о тако й подъем ъ сверл а легк о сделат ь такж е 
автоматическимъ , приделав ъ над ъ обеим и стойкам и деревянну ю 
пружин у и  соединив ъ е е веревко й с ъ ползуном ъ  г.  То й ж е цели 
можн о достигнут ь такж е привязав ъ к ъ ползун у  веревку , переки-
нуту ю над ъ накладко ю М  чрез ъ блок ъ и  н а другом ъ конц е е я 
привязат ь грузъ . 

Построит ь этот ъ сверлильны й станокъ , пользуяс ь указанным и 
чертежам и и  прилагаемымъ масштабомъ , посл е данных ъ разъясненг й 
н е представит ь особо й трудности ,  есл и пр и этом ъ будет ъ обращено 
должное внимаш е н а т е обпи я правила , каы я были указан ы выше . 

Тако й вертикальны й сверлильны й станок ъ можн о приспособит ь 
такж е дл я высверливал и продолговатых ъ отверсий , есл и приделать 
н а стол е А  подвижну ю полосу , н а которо й можн о было б ы  закреп -

з* 



36 

лят ь обработываемы й предмет ъ и  подвигат ь пр и сверлен ш вперед ъ 
и обратно , как ъ эт о было описан о уж е дл я предыдуща я станка . 

Есл и желают ъ имет ь глубин у  высверливаемаг о отверси я опре-
деленно й величины , т о этог о легк о достигают ъ  тЬыъ,  чт о с ъ перед-
не й сторон ы стоек ъ  В—В  под ъ ползуном ъ устанавливаюс ь брусок ъ 
требуемо й высоты , в ъ которы й и  будет ъ упиратьс я ползун ъ пр и 
опускани и ег о к ъ низу . 

3 . Работ а н а сверлильных ъ станкахъ . 

Работ а н а сверлильных ъ станках ъ частн о уж е был а описана ; 
зд*с ь остаетс я тольк о добавить , чт о дл я сверлеш я продолговатых ъ 
отверст ш лучш е всег о употреблят ь винтовы я сверла , которыя , пр и 
достаточн о быстром ъ вращенш , работают ъ чист о и  быстро . Ложеч -
ны я перк и нескольк о хуж е винтовых ъ сверлъ , н о и  он е довольн о 
удовлетворительн ы дл я многих ъ работъ . Им и особенн о хорош о вы-
бират ь отверетт я вдол ь волоконъ , почем у он е и  употребляютс я пре-
имущественн о пр и сверлен ш н а токарных ъ станкахъ . Чт о ж е 
касаетс я центровых ъ перокъ , т о таковы я пригодн ы тольк о для 
сверлет я круглых ъ отверст ш поперек ъ волоконъ . Скорост ь вра -
щешя сверла , как ъ было уж е упомянут о выше , имеет ъ большое 
значени е пр и сверлени и особенн о мягких ъ пород ъ дерева , так ъ 
как ъ от ъ не я зависит ъ н е тольк о быстрота , н о и  чистот а выбирае-
ма я отверст1я . В ъ вид у этог о и  смазк а машины должн а быть 
возможн о лучше й и  трушдяс я част и должн ы всегд а находитьс я 
в ъ чистот е и  опрятности . 

Горизонтально-сверлильны е станк и считаютс я вообш е лучш е 
вертикальных ъ потому , чт о стружк и в ъ первом ъ случа е выхо-
дит ь легче. 

VI. Приспособлени я к ъ токарном у станку . 

Токарные станк и подробн о разсматриваютс я в ъ спещальных ъ 
руководствах ъ п о токарном у  исскуству , а  потом у устройств а их ъ 
мы  описыват ь  здес ь  н е будем ъ и  перейдем ъ прям о к ъ описан ш 
приспособленг й к ъ токарном у станк у  —  механическа я лобзик а и 
кругло й пилы . Относительн о токарных ъ станков ъ замЬтим ъ только , 
что , в ъ вид у  легкост и обработк и н а них ъ н е крупных ъ и  средних ъ 
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кусков ъ дерева , он и большею част ш приводятс я в ъ движет е от ъ 
ножнаг о привод а и  тольк о в ъ ръугких ъ случаях ъ от ъ ручнаго . При-
менени е ж е механическо й сил ы (парово й ил и водяной ) весьм а по-
лезн о н е тольк о дл я больших ъ токарных ъ станковъ , н о и  для 
малыхъ , так ъ как ъ работ а н а таких ъ станках ъ оказываетс я болт.е 
успешною ; н о эт о возможно , впрочемъ , тольк о дл я большихъ 
заводовъ , имеющих ъ сво й механическ ш двигатель . 

1. Механическ ш лобзик ъ для выпиливашя узоров ъ изъ до-

щечекъ толщино ю от ъ '/ з Д ° 7 4 дюйма. 

Для выниливаш я так ъ называемых ъ ажурных ъ работ ъ из ъ 
дощечекъ , толщино ю д о 

3 / 4 дюйма , давн о уж е употребляютс я 
небольпп е станк и с ъ прорезным и пилами , действующе е от ъ ножнаг о 
привода . Так1 е станки , выполня я работ у  боле е ил и мене е удовле-
творительно , строятс я вообщ е довольн о солидн о и  с о многими при -
способлешями , вследств ш чег о и  стоят ъ обыкновенн о довольн о 
дорого . Н о с ъ друго й сторон ы  ручно й лобзик ъ весьм а легк о при-
ладить к ъ обыкновенном у токарном у станк у и  тогд а последн ш 
можн о применят ь дл я движет я лобзика , в ъ котором ъ натянут а 
волосяна я пила . Тако е приспособлет е показан о н а лист е У гд е 
дан ы такж е чертеж и всех ъ необходимых ъ деталей . Чер т 5 9 пока -
зывает ъ передт й вид ъ механическаг о лобзик а вмест е с ъ токарным ъ 
станкомъ . черт . 60—ег о боково й видъ , а  чертеж ъ 61-й—планъ . 

Деревянна я стоик а а  входит ъ межд у  двух ъ щек ъ продольных ъ 
брусьев ъ токарнаг о ставк а и  закрепляетс я двум я клиньям и б.  В ъ 
сквозно й прорез ъ это й стойк и входит ъ деревянны й брусок ъ (пол-
з у  нъ ) В  такъ , чт о он ъ может ъ ходит ь в ъ  прорез е вверх ъ и  внизъ ; 
этот ъ брусок ъ короч е длин ы  прорез а н а 5  дюймовъ . К ъ ползун у 
Б  прикреплен ы н а шипах ъ дв а деревянных ъ бруск а г—ъ  (состав -
ляющих ъ рамк у ил и станин у  лобзика) ; он и шире ползун а В и 
потом у  образуют ъ выступы , прилегающе е к ъ передне й част и стойк и 
а (п о об е сторон ы  прореза ) и  предупреждающе е выпадет е ползун а 
В  из ъ нрореза . 

Н а передних ъ концах ъ брусков ъ  г—г  укрепляетс я волосна я 
пил а точн о так ъ же , как ъ это обыкновенн о делаетс я в ъ лобзиках ъ 
(черт . 6 5 и  66) :  сквоз ь эт и конц ы  рычагов ъ проходят ъ два винт а 
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О 1 и  О 2 и  закрепляютс я крылатыми гайкам и (барашками); в ъ ти -
сочках ъ ж е этих ъ винтов ъ закрепляютс я конц ы пилы. 

Н а задне й сторон е стойк и а  привинчен ъ двум я винтам и д 
(железный стержень) , н а которы й надет ы плотн о пригнанны я к ъ 
нем у два латунных ъ кольц а е 1 и  е 2 ;  он и могут ъ передвигатьс я 
вверх ъ и  вниз ъ п о стержню . Эт и кольц а припаян ы к ъ металличе -
ским ъ пластинкамъ , которы й привинчен ы  нескольким и винтам и к ъ 
задне й сторон е ползун а В.  Пластинк и эт и шире ег о и  образуют ъ 
таким ъ образом ъ вторы е выступы , защищающее ползун ъ В  от ъ 
выпадеш я из ъ прореза . Таким ъ образом ъ он ъ заключен ъ в ъ  про-
рез е стойк и  а  такъ , чт о может ъ двигатьс я тольк о п о вертикальном у 
направлевш , вверх ъ и  внизъ . Дв а бруск а г— г образуют ъ следо-
вательн о вместе с ъ  ползуном ъ  В  станину , подобну ю обыкновенном у 
лобзику . 

Н а шпиндель токарнаг о станк а навинчиваетс я чугунны й диск ъ 
(патронъ ) з ,  в ъ  котором ъ укреплен ъ палец ъ к  н а разстоян ш 1—1Л'2 

дюйм а от ъ центр а этог о диска . Н а этотъ , а  такж е н а подобны й ж е 
палец ъ верхняг о кольц а е 1 надет ь небольшой брусок ъ (шатунъ ) л, 
соединяюще й таким ъ образом ъ ползун ъ В  с ъ механизмом ъ токар-
наг о станка . 

Есл и теперь , надавлива я н а подножк у станка , привест и в о вра -
щеше маховикъ , т о вращеш е передаетс я верхнем у шкиву , сидя-
щему н а шпинделе станка , а  оттуд а и  станк у лобзик а пр и помощи 
шатун а л.  Есл и пр и одном ъ качан ш подножк и верхн ш ступень -
чаты й шкив ъ станк а сделает ъ тр и оборота , т о и  станок ъ пил ы 
сделает ъ в ъ эт о врем я тр и размах а вверх ъ и  внизъ . Это й скорост и 
совершенн о достаточн о дл я быстраг о и  чистаг о выпиливат я пр и 
величин е размах а в ъ 2  дюйма . 

Прорез ъ в ъ деревянно й стойк е а  имеет ъ вид ъ продолговатаг о 
отвертя , проходящаг о насквоз ь п о середин е длин ы стойк и сверх у 
вниз ъ и  сперед и назадъ . Он ъ оканчиваетс я вниз у н а разстоян ш 
около 2  дюймовъ от ъ тог о места , гд е стойк а а  входит ь шипомъ 
между  продольных ъ брусьев ъ токарнаг о станка ; он а под ъ ними 
закреплен а двум я клиньями . Н а верхнем ъ торц е стойк и а  этот ъ 
прорез ъ закрыт ь железно й пластинко й м,  п о ширин е равно й ши-
рин е стойк и а  и  укрепленно й в ъ этом ъ  месте нескольким и шуру-
пам и (см . чертеж ъ 62) . 

Щит ъ стол а м , н а котором ъ удерживаетс я работ а во врем я 
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выпиливатя , укртшлень Л-БВЫМЪ КОНЦОМЪ своимъ КЪ стойке а 
помощью шурупов ъ и двух ъ угольниковъ «—и ; другим ъ своимъ 
концомъ онъ лежитъ на подпорке с, вставленно й шипомъ въ 
выдолбленное ГНЕЗДО станины токарнаго станка. 

Если снят ь тягу л съ обт>ихъ цаафъ к и е и вынут ь клинья б, 
то легко снят ь со станка и вс е приспособлете для выпиливатя; 
тогда токарный станокъ годится для друго й работы. 

При постройке такого механическаго лобзика нужно обращать 
внимат е на то, чтобы деревянна я стойка а была "сделана изъ 
крепкая сухаг о дерев а (напр. бука , березы и пр.) ; брусок ъ в де-
лается изъ хорошаго грушеваг о дерева , а оба рычага станка пилы — 
изъ хорошей сосны; послт>дше склеиваютс я изъ двух ъ дощечекъ, 
чтобы твмъ предохранить их ъ отъ короблешя. 

Н а черт. 62 листа V показанъ видъ сверх у передней бабки 
токарнаго станка съ укрепленнымъ на шпиндель1 чугунным ъ дис-
комъз и надетой на цапфу его тягой л, которая вверх у надета на 
цапфу ведущаг о кольца е 2 , а последнее привинчен о къ ползун у з, 
находящемус я в ъ прорезе деревянно й стойки а и показанному на 
чертеже пунктиромъ . Здесь также видн а железная пластинка м, 
прикрепленная на торце деревянной стойки а, равно какъ и вы-
ступы верхняг о рычага г станка пилы, закрепленная шипомъ въ 
бруске в. Вс е это показано в ъ 7 6 натурально й величины. 

Черт. 64 даетъ те-же части и въ ту же величин у въ разрез*. 
Н а черт. 63 показанъ спереди в ъ 7 6 натур, величин ы дискъ з 

съ нижнею часть ю тяги л, надетой на цапфу к диска. * 
Н а черт. 65 показанъ в ъ 7а натуральн . величин ы передтй 

конецъ рычаговъ г—г станка, а также величин а и форма винтовъ 
о1—о2; на чертеже эти част и показаны въ разрезЬ. 

Н а черт. 67 показанъ в ъ 7 2 натуральн . величин ы видъ сверху 
ведущаг о верхняг о кольца е 2 , охватывающаг о направляющей стер-
жень д и прикрепленная к ъ задней стороне ползун а В. Нижнее 
кольцо о1 им*етъ форму и величин у подобну ю верхнему , только безъ 
цапфы. 

После данныхъ указанш, пользуяс ь чертежами, уж е не трудно 
построить механически лобзикъ, который на практике даетъ пре-
красные- результаты; его можно рекомендовать также всякому лю-
бителю модныхъ теперь ажурных ъ работъ. Выпиливать на этомъ 
станке приходится стоя, что нужно предпочесть сидячему положе-
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нно , так ъ как ъ пр и этом ъ  ВС Е част и тел а принимают ъ участч е в ъ 
движенш , а  следовательн о прхятво е соединяетс я с ъ полезнымъ. 

2. Приспособлеш е съ кругло й пилой для расииливаш я тонких ъ 
брусков ъ и дощечек ъ изъ дерева , кости , рог а и т . д. 

Весьм а просто е приспособлеш е с ъ кругло й пило й можн о при-
ладить к ъ токарном у станку , причем ъ посл'Ьдним ъ можн о восполь-
зоватьс я так ъ двигателемъ , подобн о тому , как ъ эт о м ы  видел и уж е 
в ъ механическом ъ лобзик* . Н о так ъ как ъ работ а кругло й пилой , 
как ъ уж е было упомянут о выше , требует ъ затрат ы  большой силы, 
то и  употреблеш е е я пр и ножном ъ привод *  весьм а ограничен о и 
может ъ быт ь с ъ выгодо ю применен о лишь дл я распиливаш я не -
болыних ъ часте й дерева , обыкновенно й ил и слоново й кости , рог а 
и т . п. ,  а  потом у тако е приспособлен о бол* е применим о в ъ ма -
стерских ъ художественных ъ токарных ъ изд*л ш ил и в ъ инструмен -
тальных ъ мастерскихъ , нежел и в ъ столярныхъ . Тако е приспособле-
ш е являетс я весьм а практичным ъ в ъ фортешанныхъ мастерских ъ 
для выпиливаш я клав1атур ы из ъ слоново й ил и обыкновенно й кост и 
чернаг о дерев а и  т . д . 

Бр и ножном ъ привод *  н е сл*дует ъ употреблят ь пил ы  д1аметра 
больше 4  —  5  дюймовъ , так ъ как ъ в ъ противном ъ случа е рабо-
чие будет ъ н е в ъ состояш и (пр и непрерывно й работе ) придать 
пи| е стол ь быстро е вращеше , како е необходим о дл я успешно й и 
чисто й работы. 

Описываемо е приспособлеш е кругло й пил ы  к ъ токарном у  станк у 
показан о н а лист е V  черт . 52—58 . Круглы й вал ъ к,  имеюще й в ъ 
малых ъ размерах ъ таку ю ж е форму , как ъ и  вал ъ  Т>  станк а с ъ 
кругло й пилой , показанны й н а черт .  34 лист а IV ,  вставляетс я своим ъ 
четырехгранвым ъ передним ъ концом ъ в ъ патрон ъ  п,  навинченны й 
н а выступающе й конец ъ шпинделя токарнаг о станка ;  друго й конец ъ 
вал а к  упираетс я в ъ отверс ™ винта , проходящаг о через ъ задню ю 
бабку  токарнаг о станка , причем ъ стально е острё е винт а нескольк о 
входит ь в ъ соответствующе е углублеше , высверленно е н а заднем ъ 
конц е вал а к.  Полотенц е кругло й пил ы укреплен о н а этом ъ вал у 
точн о таким ъ ж е способомъ , как ъ и  н а вал у Д  показанном ъ н а 
черт . 3 4 лист а IV". 
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Доска В, укрепленна я на двух ъ стойках ъ i—i, замт>няеть со-
бою столъ описанных ъ раньше станковъ съ кругло й пилой. Сквозь 
об* стойки г—i (черезъ высверленны я в ъ них ъ иродолговатыя 
отверстгя ) проходить валъ к такимъ образомъ, что полотенце круг-
лой пилы выступает ъ черезъ прорезь доски В на величин у около 
1 дюйма. Между двум я стойками i—г укреплен о корытце г, сде-
ланное изъ белой жест и и наполняемое водою, в ъ которую погру-
жается полотенце пилы при работе; это необходимо при распили-
ванш кости слоновой или обыкновенной , чтобы предупредит ь силь-
ное нагреваше пилы и темъ предохранить ея отъ короблешя, 
после котораго невозможн о уж е получат ь чистые распилы. 

Стойки i—i стола вставляютс я своими шипами между щекъ 
токарнаго станк а и снизу закрепляютс я двум я клиньями е. 

Н а черт . 55 показанъ валъ к вмест е съ закрепленной на немъ 
пилой в ъ 

1 / б натурально й величины ; на черт. 56 показанъ в ъ ту-
же величин у боково й видъ патрона, а н а черт . 57—его передней 
видъ, где показано также отверси е для шипа вала к. На черт. 
58 показано спереди в ъ 

х /с натурально й величин ы кругла я пила 
вмест е съ валом ъ к. 

При постройк е и сборк е этого приспособлешя нужн о на-
блюдать, чтобы валъ лежалъ и вращалс я совершенно горизон-
тально и быль обточенъ совершенн о точно, так ъ чтобы при вра -
щенш своем ъ не пилъ. Такой вал ъ лучше всег о приготовлять изъ 
литой стали, хот я его можно сделать также изъ железа, но тогда 
оба конца его должны быть наварен ы сталью и закалены. 

Для точнаго подвигангя обработываемаго предмета къ пиле, 
имеется направляющаяс я линейка а, которая можетъ быть закреп-
лена в ъ требуемом ъ положенш двум я винтам и съ крылатыми гай-
ками, ходящими в ъ двух ъ прорезах ъ доски В. 

VIL Фрезерны е станк и 

для фрезировашя плоскихъ , съ криволинейными очерташями, работъ, 
выстрагивашя карнизовъ , образовал а въ досках ъ пазовъ , гребней и 

фальцевъ, а также разныхъ профилей. (Листъ VI). 

Фрезерные станки имеютъ весьм а просто е устройств о и разно-
образное примЬнеше. Они служат ъ главнымъ образомъ для строгания 
карнизов ъ не только прямолинейныхъ, но и криволинейных ъ формъ, 
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а такж е дл я образовавл я фальцевъ , назовъ , гребне й и  т .  д. ,  почем у 
и являются , н а ряд у с ъ прорезным и станками , самым и полезными 
и необходимыми машинами дл я всяких ъ столярных ъ мастерских! , 
рт>зныхъ п о дереву , инструментальных ъ и  т . п . 

Описываемы е здес ь фрезерные станк и имеют ъ назначени е тольк о 
для плоских ъ работ ъ т . е .  такихъ ,  гд е прямолинейны й ил и криво-
линейный очерташ я находятс я в ъ одно й прямо й плоскост и (как ъ 
напр . щиты , доски , прямы е карниз ы и  пр.) ;  н о кром Ь этог о рода 
станков ъ имеютс я ещ е фрезерные станк и дл я  получен1 я карнизовъ 
двойно й кривизны , применимых *  боле е дл я фабричнаго производств а 
криволинейных *  остовов *  дл я диванов* , кресел* , стульев *  и  т .  д. , 
и потом у  таы е станк и можн о рекомендоват ь дл я таких ъ мастерских* , 
которыя работают ъ эт у  мебел ь спешально . Эт и станк и отличаютс я 
от ъ фрезерныхъ станков ъ дл я плоских ъ работ ъ тольк о т*мъ , чт о фре-
зерный шпиндель вращаетс я н е в ъ вертикальномъ , а  в ъ горизонталь-
ном *  положевш , почем у  столоваг о щит а совсем ъ нет ъ и  фрезер* 
стоит *  свободно , чт о дает *  возможност ь держат ь и  обработыват ь де-
рево п о различным *  криволинейным *  направленшмъ . 

Токарный п о дереву  станок ъ вполн е изображает ъ эт у  фрезерну ю 
машину . Есл и вмест о патрон а навернут ь фрезеръ и  положит ь под ъ 
нег о подкладк у  дерев а дл я упор а обрабатываема ™ куск а дерева , 
причем ъ такъ , чтоб ы  последн ш можн о было подвигат ь к ъ фрезеру 
и удерживат ь в ъ различных ъ направлешяхъ , то ,  привед я шпиндель 
токарнаг о станка , помощь ю ручнаг о маховика , в ъ быстро е враще -
т е (150 0 и  боле е оборот е в ъ в ъ минуту) , м ы и  получим *  фрезер-
ный станок ъ дл я работ ъ двойно й кривизны . Дл я этог о нужн о тольк о 
отцепит ь подножку , надет ь небольшой шкив ъ (д1аметр а 8  д о 10 
дюймовъ ) рядом ъ с ъ маховиковом *  токарнаг о станк а и  н а этот * 
шкив *  надет ь ремень , идущд й от ъ ручнаг о маховика . 

В ъ этом ъ случае , так ъ как ъ необходима я передач а имеетс я уж е 
н а самом ъ станке , т о и  можн о получит ь требуемо е числ о оборотов ъ 
фрезера. 

1. Фрезерны й станок ъ съ деревянным * столом ъ *). 

Фрезерны й станок ъ простейшаг о устройств а с ъ деревянным ъ 
столом ъ показан ъ сперед и н а черт . 68—7 0 лист а VI ;  боково й вид ъ 

*) См . листъ VI . 
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его будет ъ тако й же , так ъ как ъ стол ъ станк а им*ет ъ квадратну ю 
форму , а  шпиндель и  друп я вращающаяс я части—круглую . 

а—вертикальный шпиндель (ось) ; 
6 —ножки и  обвязк а фрезернаго стола ; 
в—фрезеръ ил и фрезъ , надъты й н а шпиндель а; 
i—желобчатый шкзв ъ дл я ремня ; 
д—ручной маховикъ ; 
е—шпонки, которым и заклинен ы н а шпиндел*  а  шкив ъ г  и  ма -

ховичек ъ д; 
ж —железный болтъ , ввинченны й в ъ крестовин у в ъ нижне й 

част и межд у  устоями ; сверх у (в ъ нижне й част и свое й головки ) 
он ъ им*ет ъ углублеше , ил и так ъ называемы й подпятникъ , в ъ ко-
торый входит ь шпиндель а  своим ъ нижнимъ , сточенным ъ н а ко -
нусъ , концомъ ; 

з—гайка дл я закр*плет я упомянутаг о болт а ж; 
i—гайка дл я закртшлетя фрезера в  н а шпиндель*  а ; 
к —кольцо, которо е служит ь дл я шпинделя втулкой ; 
л—кольцо под ъ 1ррезеромъ , которо е служит ь упором ъ пр и ра-

бот * н а станк* . 
Черт . 7 0 лист а V I  показывает ь шпиндель  а  в ъ Vi 0 натурально й 

величины ; он ъ приготовляетс я из ъ лучше й лито й стали . 
Буквам и м  обозначен а стальна я шайба, вставленна я в ъ щит ъ 

стол а и  служаща я шпинделю а  втулкой . Эт а шайба (он а должна 
быть закалена ) имт>етъ круглу ю форму , как ъ показан а н а черт .  72 , 
и шесть ю железным и шурупам и привернут а к ъ щит у  стол а такъ , 
чт о образует ъ с ъ ним ъ одн у  ровну ю поверхность . 

Букво й к  обозначен а наискос ь просверленна я дыра , проходя-
ща я через ъ стальну ю пластинку ; он а служут ъ масленкой , причем ъ 
масл о проходит ь как ъ в ъ отверсте е шайбы  м,  так ъ и  к о втулк * 
под ъ щитом ъ стол а и  к ъ шпинделю  а.  Эт а дыр а закрываетс я не-
большим*  желт>знымъ винтикомъ . 

Черт . 6 9 показывает *  крестовин у в ъ нижне й част и устоя . В ъ 
середин *  е я показан ъ болт ъ ж  с ъ подпятником ъ в ъ таком ъ вид* , 
как ъ он ъ являетс я пр и взгляд *  н а нег о сверх у  (в ъ план*) . Этот ъ 
подпятник ъ сд*лан ъ из ъ латуни . 

Таким ъ образом ъ шпиндель надежн о закр*пленъ , опираяс ь 
одним ъ концом ъ к ъ подпятникъ , а  другимъ—проход я сквоз ь кольц о 
о  с о втулко й к.  Кольц о о  привернут о под ъ щитом ъ стол а четырьм я 
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болтами п,п  (черт . 7 0 и  71 ) и  представляет *  собо ю чугунну ю 
муфт у с ъ отростком ъ  р  (видным *  справа) .  В *  отверсп и это й муфт ы 
имеетс я латунна я ил и бронзова я втулка , внутрення я поверхност ь 
которо й заливаетс я иногд а бабитомъ ; он а показан а н а чертеж *  тем-
но й штриховко й (к —к). 

Черт . 7 3 показывает *  ручно й маховичек ъ д  (в *  план* ) в *  ука-
занном *  масштаб* , равн о и  закрт>илеше ег о шпонкою е  н а шпин-
дел е а. 

Черт . 7 4 и  75 ,  показывает* , н а 
г1 А натур , величин ы в *  двух * 

видах *  гаечны й ключ* , служаще й дл я закреплешя фрезера в и 
гаек *  з  и  г,  пр и завинчиват и последних* . 

Пр и сборк е часте й станк а необходим о наблюдать , чтоб ы ось 
винт а с *  подпятником *  ж,  ввинченнаг о в *  крестовин у  устоя , на-
ходилас ь точн о н а вертикально й линш, идуще й чрез *  центр *  отвер -
СТ1Я  втулк и к  и  шайбы  м.  Шпиндел ь а,  с ъ закрепленным и предва-
рительн о желобчатым *  маховичком ъ г  и  ручным *  маховичком ъ д, 
продеваетс я сквоз ь втулк у и  вставляетс я пятко й в ъ подпятни -
чек ъ  у,  и  затем ъ винт ъ ж  поднимаетс я ключо^гь н а столько ,  чтоб ы 
шпиндель мог ъ вращатьс я без ъ дрожашя, н о и  без ъ болыпаго 
третя . 

Ручно й маховичек ъ д  отливаетс я из ъ чугун а п о модели ; тат е 
маховичк и част о можн о найт и в ъ литейных ъ мастерских ъ готовыми . 
Он *  служит ъ дл я удержаш я шпинделя от ъ вращет я пр и закреп -
лет и фрезера в;  пр и этом ъ лево й руко й удерживают ъ маховичекъ , 
а право й завинчивают *  ключом ъ гайк у  г  над ъ кольцомъ , надетымъ 
поверх ъ фрезера в. 

Желобчаты й шкив ъ г  вытачиваетс я из ъ твердаго , вязкаг о де-
рева . 

Стол ъ делаетс я из ъ хорошаго , совершенн о сухаг о белаг о бука , 
дуб а или-ж е берез ы и  должен ъ быт ь прочным ъ и  массивнымъ . Есл и 
стол ъ слишкомъ легок* , т о он ъ в о врем я работы , пр и большомъ 
числ е оборотов ъ шпинделя, дрожит ъ и  затрудняет ъ плавно е и  пра-
вильно е движет е обработываемаг о дерев а к ъ фрезеру . 

Фрезерны й станок ъ укрепляетс я в ъ требуемом ъ мест е к ъ пол у 
мастерской . 

Фрезер ъ  в,  служащ ш резцомъ , должен ъ быт ь сделан ъ из ъ хо-
рошей мелкозернисто й лито й стали ; ег о может ъ сделат ь каждый 
хорошШ слесар ь ил и инструментны й мастер* , причем *  нужн о обра -
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щат ь внимаш е н а закалку , а  такж е н а точност ь работы . Сильн о 
закаленный фрезеръ настольк о ж е неудобенъ , как ъ и  слаб о зака-
ленный, так ъ как ъ у перваг о легк о отламываютс я зубь я (резцы), 
тогда как ъ у  последня я он и легк о тупятся . Надлежащу ю степен ь 
закалк и легк о определит ь опытомъ . ( О фрезерах ъ см . дальше). 

Чтоб ы  работат ь н а фрезерномъ станк е чист о и  быстро , необхо-
димо придат ь шпинделю возможн о быстро е вращеш'е ;  1500 д о 1600 
оборотов ъ в ъ минут у  можн о удобн о достигнут ь достаточн о быстрымъ 
вращен1ем ъ  маховика , пр и посредств е передаточнаг о механизм а и 
эту  скорост ь можн о считат ь достаточно й лишь как ъ наименьшую . 
Без ъ особаг о напряжеш я дл я рабочаг о можн о допустит ь от ъ  60 до 
65 оборотов ъ маховик а в ъ минуту . 

Фрезерны й станок ъ нужн о хорош о смазывать , так ъ какъ , пр и 
быстром ъ вращен ш шпинделя, он ъ сильн о нагревается , чт о спо-
собствует *  перегоранг о смазочнаг о масла . Есл и ж е машина рабо-
тает е без ъ масла , т о эт о отражаетс я н а не й весьм а вредн о и  он а 
быстр о изнашивается ; п о этом у н е должн о забыват ь почащ е сма-
зыват ь ее , запуска я капл и масл а в ъ шейку шпинделя и  пятк у ег о 
через ъ указанны я отверспя . 

Чтоб ы  фрезерный станок ъ работал ъ легк о и  н е изнашивалс я 
быстро , нужн о ещ е ег о част о и  основательн о чистить , н е мене е 
одного раз а в ъ неделю . Шпиндел ь пр и этом ъ вынимается , пыль , 
гряз ь и  остатк и масл а тщательн о везд е вытираютс я и  тругщяс я 
част и смазываютс я керосиномъ . Отдельны й част и чист о обтираютс я 
суконко й и  смазываютс я обыкновенным ъ вазелиномъ , которы й можн о 
рекомендоват ь как ъ хорош ш смазочны й матер1алъ 

2. Фрезерны й станок ъ съ чугунным ъ столомъ. 

Раньше описанны й фрезерный станок ъ хорош о сохраняется , 
есл и стол ъ ег о сделан ъ из ъ хорошаго матер1ал а и  окрашенъ ма-
сляно й краско й дл я предотвращет я от ъ вреднаг о вл1яш я сырости . 
Н о так ъ как ъ пр и быстром ъ вращен ш фрезернаго шпинделя нельз я 
устранит ь дрожашя деревяннаг о стола , т о дл я тяжелых ъ работ ъ 
(напримеръ—широких ъ и  глубоких ъ карнизовъ ) следует ъ предпо-
чест ь станк и с ъ боле е солидным ъ чугунным ъ столомъ . Пр и слиш-
ком ъ сильном ъ дрожан ш стол а н е тольк о происходит ь большое 
треше металлических ъ частей , а  следовательн о быстро е их ъ изна -
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шиваше, н о и  сама я работ а н а фрезерномъ станк е сильн о затруд-
няется . Пр и этом ъ шпиндель начинает *  нескольк о бить , а  вместе 
с ъ ним ъ и  фрезеръ , отчег о получаютс я непрямыя , волнисты я формы 
профилей. Дл я исправлет я таких *  недостатков *  требуетс я затЬм * 
продолжительна я работ а рашпилями и  циклями ; избежат ь этог о 
можн о тольк о совершенн о верным *  ходом *  шпинделя, чт о прям о 
уж е зависит *  от *  устойчивост и фрезернаго стола . 

Очен ь хорошаго устройств а фрезерный станок *  с ъ чугунным * 
столом *  показан *  н а лист в VI , черт .  76 , 77 , 78 и  79. Он *  имт>етъ 
вс *  практически-полезны я усовершенствовали , занимает *  немного 
м.вста , и  установк а ег о совершенн о проста . 

Тр и ножк и а , а ,  а  стол а сделан ы из *  чугун а ил и из *  толстаг о 
тавроваг о железа . Связ и б—из* чугуна , равн о как *  и  поперечин ы  в 
(крестовина) . Т е и  друп я соединен ы с ъ трем я ножкам и крепким и 
болтами. Круглы й столовы й щит ъ д  имеет ъ вид ъ чугуннаг о круга , 
поверхност ь котораг о обточен а и  гладк о отшлифована. Ег о можн о 
сделат ь такж е из ъ твердаг о дерев а и  привернут ь к ъ связям ъ под-
столь я крепким и болтами. 

Шпиндел ь сделан ъ из ъ лито й стал и и  состоит *  из ъ двух ъ час -
стей— д и  е . Вверх у  толсто й част и шпинделя д  н а глубин у около 
7 » все й ег о длин ы  высверлен о углублеше , в ъ которо е входит ъ бо-
ле е тонк ш фрезерный шпиндель  е  и  закрепляетс я помощь ю винта . 
Част ь шпинделя е ,  находящаяс я над ъ столомъ , служит ь дл я закреп -
лет я фрезера, который , как *  и  в ъ прежд е описанном *  станке , за-
крепляетс я гайкой , под ъ котору ю подложен ы кольц а р 1 и  р 2. Под ъ 
фрезеромъ имеетс я кольц о  з.  Так ъ как ъ боле е тонку ю част ь шпин-
дел я можн о п о произвол у поднимат ь и  опускать , т о и  имеетс я пол-
на я возможност ь устанавливат ь фрезеръ н а любо й высоте , в ъ за-
висимост и от ъ толщин ы  обработываемаг о дерева. 

Шейк а и  пятк а шпинделя подобн ы тЬмъ ,  как1Я  описан ы для 
предыдуща я фрезернаго станка . Отлич1 е состоит ъ тольк о в ъ сле -
дующем ъ (чер . 76 и  79): боле е толста я част ь шпинделя д  заострен а 
н а конц е в ъ круглу ю цапфу , котора я входит ъ в ъ подпятник ъ о , 
отлитый из ъ латун и и  закрепленны й в ъ дубову ю букс у  п;  заштри-
хованна я открыта я част ь служит ь дл я удержат я масла . Букс а п 
оканчиваетс я вниз у  винтомъ , ввернутым ъ в ъ середин у  крестовин ы в 
и закрепленным ъ под ъ не й (крестовиной ) гайко й г. 

Вверх у  шпиндель д  доходит ь д о кольц а « , вделанна я в ъ щит ъ 
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стол а и  служащаг о втулко й дл я боле е тоякаг о шпинделя е.  Не-
скольк о ниж е винт а ж  шпиндель д  нескольк о сточен ъ и  образует * 
шейку ,  заключенну ю в ъ подшипник* , которы й состоят ь из ъ трех ъ 
частей :  л,  м  и  н.  Част ь л  отлит а из ъ чугун а и  прикреплен а к ъ 
щит у  стол а четырьм я вентам и а,  а...  (черт .  79) ; с ъ передне й сто-
рон ы он а образует *  половин у трубки , имеющу ю п о обеим *  сторо-
нам *  своим *  флянцы с ъ отверспям и дл я болтов* . Част ь  м,  тож е 
чугунная , образует *  втору ю половин у трубки . Внутренне й вкла-
дыш* к  состоит *  из ъ двух *  половин* , заключенных *  в ъ трубк е л— 
м; он *  уж е прям о охватывает *  шейку  шпинделя (см . черт . 76 и 
79). Трубк а л—м  разсверлен а внутр и так* ,  чт о стенк и е я отстоят * 
от ъ шпинделя н а величин у  мене е 

11 8 дюйма , так *  чт о шейку  шпин-
деля охватывают *  плотн о тольк о щек и вкладыш а к . Этим ъ облег-
чаетс я непрерывны й доступ ъ смазочнаг о масл а к ъ шейк е шпин-
деля , чт о необходим о дл я этог о род а машинъ . Под ъ трубко й л—м 
укреплен о н а шпинделе кольц о о,  под ъ которым ъ непосредственн о 
укреплен о второ е кольц о с ъ латунно й чашко й п  (н а черт . 79 он а 
показан а в ъ разрез*) ,  котора я назначен а дл я собирани я стекающаг о 
с ъ шейки шпинделя масла . Тако е приспособлене е весьм а экономно , 
так ъ как ъ есл и эт о масл о профильтровать , т о ег о можн о употреб-
лят ь ещ е нескольк о раз* . 

Буквам и с 1 и  с 2 обозначен ы два , выточенных *  из ъ дерева и 
заклиненных ъ н а шпинделе, желобчатых ъ маховичк а (разнаг о дёа -
метра) ,  образующе е ступеньчаты й шкивъ , дающе й возможност ь по-
лучат ь бол* е ил и мен* е быстро е вращеше , смотр я п о надобности. 
Букво ю  т  обозначен ъ чугунны й ручно й маховичекъ , како й былъ 
описан ъ уж е дл я предыдущаг о станк а и  которы й употребляетс я для 
удержане я шпинделя пр и закреплени и н а нем *  фрезера. 

3. Комбинированны й фрезерны й и прорезно й станокъ . 

Н а лист е VI I  показан о устройство , в ъ котором ъ фрезерный и 
прорезно й станк и соединен ы н а одном ъ стол* ;  шпиндель дл я фре-
зер а здес ь отличаетс я нескольк о от ъ описанних ъ раньше . В ъ пре-
дыдущих *  станкахъ , чтоб ы  изменит ь направлеш е вращене я фре-
зер а справ а н а лево , ил и наоборотъ , нужн о было изменит ь направ -
леше движеш я маховика , чег о в ъ комбинированном *  фрезерномъ 
и прорезном ъ станк *  делат ь н е нужно , так ъ как ъ в ъ этом ъ станк е 
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имеетс я два фрикщонныхъ (трущихся ) колес а дл я праваг о и  лъваг о 
ход а шпинделя. 

Комбинированны й фрезерный и  прорезно й станок ъ показан ъ н а 
черт . 80 , лист а VII—спереди , н а черт . 81—сбоку , а  н а черт . 82 — 
в ъ план* ; н а остальных *  чертежах *  показан ы  ег о детали . Он *  со-
стоит *  из *  деревяннаг о усто я  А,  н а котором *  укреплен *  деревян-
ный щит *  В,  состоящ ш из *  двух *  частей . Н а лево й внутренне й 
сторон* 1 деревяннаг о усто я А  укреплен а чугунна я рам а Б  с *  на-
правляющим и брусками ; он а служит *  дл я направлеш я прорт>знаго 
станк а Д,  состоящег о из *  двух *  горизонтальных *  и  двух *  верти-
кальных *  деревянных *  брусков* , связанных *  межд у  собо ю сквоз-
ными болтами . К *  прорезном у станк у вверх у и  вниз у привернут ы 
по дв а металлических *  ползуна , которы е скользят *  во врем я дви -
жешя станк а вдол ь чугунно й рам ы  Б.  Эт и ползун ы показан ы в ъ 
разрез* 1 и  в ъ план *  н а черт . 8 3 и  64 .  Прорезно й станок ъ Д  по -
лучает ъ движет е от ъ шатун а Е',  черт . 9 1 и  92 , прикрепленнаг о 
вверх у  к *  прорезном у ставк у  болтом *  а,  а  вниз у  связаннаг о съ 
кривошипом ъ Е.  Б1атун ъ Е 1 движетс я вверх ъ и  вниз ъ между 
двум я конически-обточенным и металлическим и кольцам и б,  сидя-
щими н а квадратном ъ стержн е а  и  стянутым и гайкам и в. 

Кривошип *  Е,  как ъ показан о н а черт . 9 2 имеет *  вырез ъ для 
приня т запиленнаг о н а квадрат е вала , так ъ чт о имеетс я возмож-
ност ь  ИЗМЕНЯТЬ величин у  размах а пилы . Штифт ъ г  н е позволяет * 
вал у  выходит ь наруж у из *  прорЬза . 

Фрезерны й шпиндель Г  (черт . 8 5 и  86 ) высверлен *  н а глубин у 
окол о 4  дюймов* ;  далее , от *  конц а отверс т к *  низ у  сделан *  вы-
рез *  длино ю в ъ 3*/ 2 дюйм а и  шириною в ъ 

1 / 4 дюйм а черт . 80 , 
куд а входит ь нижня я плоска я част ь внутренняг о шпинделя Г, 
снабженна я винтово й нарезкой . В ъ шпинделе Г,  ниж е высверлен -
наг о отверси я н а 

6 / 8 дюйма , выточен ъ п о окружност и паз ъ н а 
стольк о глубоюй , чт о нарезк а плоско й част и внутренняг о шпин-
деля Г  выставляетс я наружу . В ъ этот ъ паз ъ вставляетс я гайк а с ъ 
соответствующе й нарезкой ; он а состоят ь из ъ двух ъ частей , свин -
чениых ъ вмест е винтами . Вращешемъ это й гайк и внутренн ш шпин-
дель  Г'  может ъ подниматьс я ил и опускаться . 

Для передвижеш я вправ о и  влев о главнаг о вал а з  (дл я праваг о 
или леваг о вращеы я фрезера), служит ь рычаг ъ ж,  передвигаемы й 
в ъ дуг е а,  снабженно й вырезам и (см . черт . 9 4 и  95)—вид ь сбоку , 
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без ъ  гайк и и сверху . Этот ъ рычаг ъ заклинен ъ н а вертикально й 
оси  д,  могуще й вращатьс я межд у двум я пластинкам и  е. Ос ь  д  снаб-
жен а вниз у коротким * рычагом * к , образующим * с * верхним * ры-
чагом * прямой угол* . 

Есл и рычаг ъ ж  стоит* над * средним * выръзомъ , т о можн о ра-
ботат ь прор'Ьзно й пилой ; если ж е онъ  переставлен ъ н а правы й или 
левы й вырезъ , т о с ъ  фрикщоннымъ катком ъ шпинделя приходит ь 
в * соприкосновеш е право е или лево е фрикщонно е колесо , отчег о 
шпиндел ь  вращаетс я вправ о или влево . 

Н а черт . 93  показан * подшипник * вал а в * разрез* . Вкладыш* 
ег о б  состоит * из * двух * частей , причем * в * верхне й половин * 
имеетс я пазъ , в * котором * ходит* клин * в;  последне й натягиваетс я 
крылато й гайкой . 

Н а черт . 87  показан ы в * разрезе тисочк и для закреплет я 
полотенц а пилы ; н а черт. 88— они показан ы в ъ  план е (вид ь  сверх у 
без ъ  крылато й гайк и г) , н а черт . 89— показан ы снизу (без ъ кры-
лато й гайк и д  и винт а в), а н а черт . 90  показан ъ разрез ъ по 
пластинк е е , гайк е ж  и крылатом у винт у г . Из ъ зтих ъ чертежей 
видно , что в ъ  вилк е а  укреплен ы помощь ю штифта б  двадцат ь 
пластинок* , межд у которым и могут * быть зажат ы одн о или два 
полотенц а пил ы (сквоз ь которы я проходит * винт * в) и зажат ы по-
мощь ю  крылато й гайк и д.  Металличесш я пластинк и показан ы че-
рез * кажды й четыр е с ъ  обрезанным и углами , чтобы при закрЬп -
лен ш полотенц а пил ы можн о было сраз у видет ь  числ о ихъ . Вилк а а 
заключен а в ъ систем е шайбъ з , вращающейс я в ъ пластинк е е, 
привернуто й винтам и к ъ конц у рычаг а прорезнаг о станк а Д.  Верх-
ня я шайба этой систем ы имеет ъ  мелк1я зубь я и может ъ быть за-
креплен а нажат1емъ зубчато й гайк и ж,  помощь ю  крылатаг о винт а г. 
Гайк а ж,  как* видн о из ъ  черт . 90, ходит ь в ъ  пластинк е е  лапча -
тым ъ шипомъ . Наконец ъ крылата я гайк а г  служит ь для натяжешя 
полотенц а пилы. 

Дл я хода полотенц а служат ъ (какъ показан о н а черт . 82) дв* 
стальны я пластинк и б  с ъ  прорезами , соответствующим и толщине 
полотенца . Эти пластинк и передвигаютс я в ъ  железно й рамке , вде-
ланно й в ъ щит ъ В. 

Об а болыЫ е фрикцюнны е колес а к  отлит ы из ъ  чугуна ; ско-
шенные края ихъ снабжен ы тонким и бороздочкам и (насечкой) . 
Фрикщонны й катокъ (шкивъ ) с, закрепленны й н а фрезерномъ 

4 
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шпинделе, выточен ъ изъ твердаго дерева ; внъшше скошенные 
ребра его обтянут ы кожей, крепко прикрепленной къ нему на клею. 
Шейк а фрезернаго шпинделя подобна той, какая описана уж е для 
фрезерныхъ станковъ , показанных* на листе VI. 

Если теперь передвинут ь валъ вправо иди влево , то одно изъ 
фрикщонныхъ колесъ к придетъ в ъ соприкосновет е съ каткомъ с 
шпинделя и вследсга е третя последнШ получит ь быстрое враще -
ше, если валъ получает ъ вращательное движет е отъ маховика , или 
передаточнаго механизма. Если описываемый комбинированный 
станокъ желаютъ приводить в ъ движет е прямо отъ маховика , то 
вместо веревочнаг о шкива / ставятъ ременный шкивъ. 

4. О фрезерах* . 

Фрезеръ—эт о режущдй инструмент ъ фрезернаго станка, а по-
тому, какь было уж е замечено раньше, долженъ быть приготовленъ 
изъ лучшей мелкозернистой литой стали. Отъ хорошаго устройства 
фрезера много зависит ъ и производительность фрезернаго станка, 
но в ъ виду большаго разнообраз1я конструкци и фрезеровъ, здесь 
показаны только лучцпё изъ них ъ и наиболее пригодные для фре-
зерныхъ станковъ , действующих ъ отъ ручнаг о привода . Таие фре-
зеры показаны на листе VIII , черт. 96—113. 

Черт. 96,листа VIII показываетъ хоропий профиль карниза на 
краяхъ щита овальнаго или круглаго стола; фрезеръ, необходимый 
для образовашя такого карниза, показанъ в ъ боковом ъ вид* на 
черт. 97 и в ъ плане — на черт. 98. Из ъ этих ъ чертежей видно, 
что фрезеръ имеетъ пять зубьев ъ а, несколько выступающих ъ впе-
ред* отъ основашя (тела) фрезера б, причемъ линш, ограничиваю-
щая фигурныя очертатя зубцовъ , сходятс я в ъ самыхъ глубокихъ 
местахъ зубьев ъ (образующих ъ самыя высот я места профиля) съ 
лишями основашя (тела) фрезера и здесь образуюс ь такъ назы-
ваемое упорное кольцо шириною менее 

х / в дюйма. Лишь только 
обрабатываемый предметъ коснетс я этого места, то зубц ы больше 
не режутъ и карнизъ готовь . Это упорное кольцо должно быть 
хорошо и гладко отшлифовано, такъ как ь иначе оно легко срабо-
тывается и тогда карнизъ получает ъ неправильну ю форму. 

Такого рода фрезеръ употребляетс я обыкновенно для образо-
вали карнизов ъ на узких ъ (боковыхъ ) сторонахъ столовых ъ щитовъ 
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овальныхъ , круглых ъ или криволинейных* очертанш, а также для 
верхняг о щита комода, при толщин* щита в * 3 / t дюйма. 

Н а черт. 99 показан* друго й профиль карниза для столоваго 
щита, толщиною в * один* дюйм*, а на черт. 100 изображен* 
фрезер*, необходимый для получешя такого карниза. Этот* фрезер* 
НЕСКОЛЬК О выше одного дюйма и ТЕМ* представляет* одновременно 
то преимущество , что им* можно выстрагиват ь карнизы и в * более 
толстых* щитах*, а равно также и в * более тонких* . В * первом* 
случа* верхня я вогнута я (впалая ) част ь карниза, получится не-
сколько выше, а в * последнем* случа е она будет * тем* уже, чем* 
обрабатываемый щит* будет * тоньше. 

Такой фрезер* употребляетс я для образования карнизов * на 
столовых* щитах* , а равно для карнизов * на узких * сторонах* 
ножек* стола, ручек* , подпорок* для мебели и т . д. 

Н а черт. 101 и 102 (см. заштрихованный фигуры) показаны 
два таких* карниза для украшенш ножек* стола; оба они полу-
чаются одним* и темъ-же фрезером*, показанным* на чертеже 
100-м*. Для этой цели его надевают * на шпиндель обратно, ши-
рокою часть ю книзу, и снимают* обрабатываемые бруск и для но-
жек* с* двух * сторон* и к* середине так* , что (смотря по тол-
щине ножки) получаетс я карниз* черт. 101 и 102. 

Н а черт. 101 и 103 (см. ниже) показан* карниз* для щитов* 
этажерки, небольших* столиков * и т. п . Фрезера, необходимые для 
образовашя таких* карнизов* , показаны на черт. 102 в  104. От-
сюда видно , что устройств о этих * фрезеров* в * малом* виде вполне 
подобно устройств у фрезеров* для более толстых* щитов* . 

Для получен а на фрезерном* станк е поясов* и разнаго рода 
фигурных* планочек* может* служить красивы й карниз* , показан-
ный на черт. 105 и 107. Он* имеет* еще то преимущество , что 
фрезером*, употребляющимся для него и показанным* на черт. 
106, можно образовать также карнизы на узких * сторонах* ножек* 
стола, а также выстрагиват ь консоли. 

Все описанные до сих* пор* фрезеры имеют* ту особенность, 
что наиболее глубокое место зубьев* совпадает * с* телом* фрезера 
и образует * таким* образом* упорное кольцо, шириною менее V8  

дюйма, назначеше котораго уж е указан о выше. 
Карнизы без* упорнаг о кольца показаны на черт. 103 и 104 

(см. над* черт. 108 и i 09), а также на черт. 111 и 112. В* этом* 
4* 



52 

случат» ,  дл я получени я упорнаг о кольца , подкладываетс я под ъ фре-
зер ъ шайба, котора я вмест е с ъ т*м ъ определяет *  толщин у  несня-
то й нижней *  фаск и карниза , а  следовательно , изменя я толщину 
шайбы, можн о получит ь карниз ы с ъ различно й высото й фаски. 

Карнизъ , показанны й н а черт .  104 (см . над ъ черт .  109) , имеет ъ 
высот у  3 ¡ i дюйма , а  фрезеръ дл я образовал а таког о карниз а пока -
зан ъ (слева ) н а черт . 103. 

Н а черт . 111 показан ъ фрезеръ, которым ъ можн о полу-
чит ь карниз ъ высото ю в ъ 1  дгоймъ и  шириною в ъ 1V 4 дюйма, 
како й показан ъ н а черт .  112. Рядом ъ расположенны й черт . 113 
служит ь дл я того , чтоб ы показать , каким ъ образом ъ одним ъ и 
твмъ-ж е фрезеромъ можн о образоват ь карниз ъ ещ е большей ши-
рин ы и  высоты . Тогда необходим о тольк о приготовит ь брусок ъ н а 
стольк о толще , н а скольк о больше он ъ должен ъ выступат ь 

Выстрагиваш е карнизов ъ в ъ углах ъ фрезеров ъ уж е невозможно , 
а потом у в ъ этих ъ местах ъ карниз ы  выстрагиваютс я уж е от ъ руки , 
помощь ю ручных ъ стаместокъ . 

Получеш е н а фрезерныхъ станкахъ , действующих ъ от ъ ручнаг о 
привода , боле е широких ъ и  глубоких ъ карнизов ъ уж е невыгодно , 
так ъ как ъ така я работ а требует ъ слишкомъ большой затрат ы сил ы 
и тогд а приходитс я ставит ь дл я вращеш я маховик а двух ъ рабочихъ , 
чт о сильн о возвышает ъ стоимост ь работ ы  и  д*лает ъ е е невыгодной . 

Н а черт .  108, 109 и  П О показан ъ так ъ называемы й пусто й 
фрезеръ (с ъ выточкой ) новейшаг о устройства , которо е хот я стоит ъ 
нескольк о дороже , н о имеет ъ з а собо й мног о преимуществе , Это 
устройств о отличаетс я гдавным ъ образом ъ тЬмъ , чт о межд у осно -
ватем ъ (теломъ ) б  фрезера и  зубцам и а  ег о выточен а выемк а в 
с ъ  цель ю дат ь свободны й выход ъ стружкамъ . Этим ъ н е тольк о 
облегчаетс я работа , н о предупреждаетс я такж е сильно е нагреваш е 
фрезера, ( а вмест е с ъ ним ъ и  шпинделя) которо е происходит ъ 
от ъ того , чт о стружк и пр и работ е забиваютс я в ъ промежутк и 
между  зубьями , причем ъ самы й фрезеръ тогд а работает ъ с ъ трудомъ . 

Описанны е здес ь фрезеры  подобран ы так ъ удачно , имеют ъ та-
ку ю хорошу ю форму и  подходяще е размеры , чт о столярна я мастер-
ская , располага я семь ю ил и восемь ю различным и фрезерами, может ъ 
вполн е удовлетворит ь требованёям ъ времен и пр и работ е даже 
художественно й мебели. 

Отточк а фрезеров ъ производитс я хороше й слесарно й пило й с ъ 
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тонко й насечкой , цричем ъ зубь я подпиливаютс я осторожн о с ъ обе-
их *  сторон ъ и  таким *  образом *  получаютс я новы я лезвея . При 
этом *  нужн о строг о наблюдать , чтоб ы зубц ы н е потерял и сво ю 
первоначальну ю форму , чт о может *  произойт и тогда , есл и с ъ одной 
сторон ы  зубец ъ будет ъ спилен *  больше, чт.м ъ с ъ другой . Точно 
такж е опорно е кольц о должн о быт ь внов ь опилен о и  отшлифовано, 
есл и он о исцарапан о пр и отточке . Так ъ как ъ отточк а фрезеровъ 
ведетс я напилками , т о закаливат ь фрезеръ следует *  лишь н а 
столько , чтоб ы ег о можн о было затем *  точит ь хорошими слесар-
ными шлифными пилами. 

Следует *  наконец *  упомянуть , чт о пр и заказ *  фрезера кром е 
чертеж а формы карниз а нужн о дат ь ещ е точну ю модель верхне й 
част и шпинделя фрезерпаго станка , так ъ как ъ фрезеръ долженъ 
подходит ь к ъ не й совершенн о точно , инач е ег о нельз я будет ъ пра-
вильн о установит ь и  он ъ будет ъ бить , всл*дств ш чег о н е вс е зубц ы 
фрезера будут *  одинаков о брат ь стружк у и  выстрагиват ь карнизъ . 

5 . Выстрагиваш е шпунтов *  и  фальцев* . 

Дл я вынимат я н а фрезерном*  станк е пазов *  и  вообщ е всякаг о 
род а шпунтообразных ъ бороздок *  употребляетс я фрезеръ , показан-
ный в * 

1 / й нат . велич . н а черт .  114 . Тако й фрезеръ представляет ъ 
собо ю стально й диск ъ  А,  н а окружност и которат о нарезан ы ост-
ры е зубья . Толщина фрезера определяет е ширину  получаемаг о 
паз а ил и фальца, тогд а как ъ глубин а паз а пл и фальца н е может е 
быть бол* е разност и межд у  радеусом ъ диск а А  и  величино ю кольц а 
б 1 ил и б' 2,  подложенных ъ под ъ тако й фрезеръ . Н а черт .  115 пока -
зан ъ в ъ 

1 / А натурально й величин ы шпунтово й фрезеръ  А,  укреп-
ленный н а шпиндел*  «  фрезернаго станка . Здес ь В  означает ъ 
щит ъ фрезернаго стола ,  б 1 и  б 2—стальныя ил и железны я упорны я 
кольца ,  в—гайка, закрепляюща я фрезеръ н а шпиндел* , а  д 1 д 2 — 
кольца , подложенны я под ъ гайку . Букво ю  Б  обозначен а доска , 
лежаща я н а щит е В  фрезернаго стола , в ъ которо й вынимаетс я 
пазъ . Упорны я кольц а б 1 и  б 2 (которых *  следует *  имет ь в ъ запас е 
нескольк о штукъ , разно й толщин ы и  ддаметра) дают ъ возможност ь 
получат ь как ъ глубокё е паз ы и  фальцы, так ъ и  самы е мелме. 

Шпунтово й фрезеръ  А,  как ъ и  вообщ е всяк ш фрезеръ , долженъ 
быть сдЬЛан ъ из ъ лучше й мелкозернисто й лито й стал и и  достаточн о 
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закаленъ . Три-четыр е таких ъ фрезера, различно й толщины, совер-
шенно достаточн ы для столярно й мастерско й и  хорошо ихъ сделат ь 
такими , чтоб ы толщина ихъ согласовалас ь с ъ железкам и пгаунто -
вых ъ струговъ . 

Так ъ какъ шпунтово й фрезеръ, показанны й н а черт. 114 , для 
твердых ъ пород ъ дерева мало нригоден ъ и  легко нагревается , т о 
в ъ настояще е врем я д*лают ъ фрезера с ъ таким и зубьями , какъ 
показан о н а томъ-ж е чертеж * букво ю е. Зубц ы при этом ъ стоять 
н е так ъ близко один ъ к ъ другом у и  т*мъ дают ъ боле е свободный 
выход е стружкамъ , почему самы й фрезеръ работает ъ лучше и 
нагреваетс я меньше. 

6. Образовани е гребне й и фальцов ъ въ прямых ъ досках ъ и 
брускахъ . 

Фрезерны е станк и с ъ большою выгодо ю можн о употреблят ь 
такж е для образовани я в ъ досках ъ и  брусках ъ гребне й и  фальцовъ , 
дл я чег о н а фрезерномъ стол * укр*пляетс я направляюща я линейка , 
а вм*ст о фрезера на шпиндель над*ваетс я небольшая кругла я пила, 
д1аметром ъ 3—4 дюйма. 

Н а черт. 117 тако е приспособлени е показан о в ъ план * в ъ Ч 1й 

натурально й величины , а н а черт. 116 —  его боково й видъ . Зд*сь 
означаютъ : 

В—щитъ фрезернаго стола; 
Г—направляющая  линейка; 
г— винт ъ с ъ головкой , которым ъ закр*пляетс я н а щит* В 

линейк а Г  такъ , что он а может ъ двигаться . 
к —второй винт ъ с ъ головкой , которым ъ закр*пляетс я направ-

ляюща я линейк а неподвижно; 
А—круглая пила , укр*пленна я н а шпиндел* а точно так ъ же, 

как ъ закр*пляетс я и  фрезеръ, помощь ю гайк и в  и  колец ъ  д 1 и  о й. 
Направляюща я линейк а Г,  форма которо й и  способ ъ укр*п -

лев1я ясн ы из ъ чертежей , д*лаетс я из ъ угловаг о жел*з а и  легко 
может ъ быть изготовлен а каждымъ слесаремъ . Об а винт а к и  г  ввин-
чен ы н е прям о в ъ щитъ стол а В.,  но (какъ видн о н а черт. 117) 
под ъ каждымъ винтом ъ им*етс я жел*зна я пластинка , прикр*плен -
на я к ъ щиту В  двум я шурупами . Винт ъ  г  проходит ь сквоз ь круг-
ло е отверт е н а конц * линейк и Г,  тогда какъ винт ъ к  проходит ь 
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сквоз ь прорез ь дуг и н а другом ъ конц е линейк и и  затем ъ уж е 
ввинчиваетс я в ъ железну ю пластинку . Помощь ю этог о простаг о 
приспособлен] ^ имеетс я возможност ь устанавливат ь линейк у  ближе 
к ъ шпинделю, ил и ж е дальше от ь него . 

Сама я работ а образоваю я гребне й ил и фальцов ъ показан а н а 
черт . 11 8 и  119 . Букво ю  Б  обозначен а здес ь доска , котора я под-
вергаетс я обработке . Глубин а пропил а зависит е с е одно й сторон ы 
от ь д1аметр а кругло й пилы , а  с ъ другой—от ь установк и направ-
ляюще й лннейки , тогд а как ъ толщин а гребн я обусловливаетс я тол-
щиною колец ъ б 1 и  б' 2,  подкладываемых ъ под ъ пилу . Когд а пила 
установлена , е е приводят ъ в ъ возможн о быстро е вращеш е и  под -
водят ъ медленн о обработываемы й предмет ъ (которы й лежит ъ н а 
стол е к ъ пиле , прижима я в ъ т о ж е врем я ег о к ъ линейке . 

Выпиливаш е гребне й и  фальцов ъ н а фрезерномъ станк е иред -
ставляет ъ т е выгоды , чт о работ а идет ъ в о первых ъ быстрее , чем ъ 
ручным ъ стругомъ , а  во-вторыхъ , выпиливаемы е бруски , которые 
пр и ручно й работ е обращаютс я в ъ стружки , здес ь сохраняютс я и 
могут ъ пригодитьс я дл я других ъ работъ . 

7 . Аппарат е дл я обработк и фрезеромъ разных ъ бороздок ъ и 

канелюров ъ н а конических ъ колоннахъ , пилястрах ъ и  т . д . 

Для выстрагиваш я фрезеромъ н а конических ъ колоннах ъ бороз-
док ъ такъ , чтоб ы он* , сообразн о форме колонны , сближалис ь к ъ 
е я боле е узком у  концу,—служит ь просто е приспособлете , показан-
но е н а черт . 120—123 .  Этот ъ аппарат а состоите : 

1. Из ъ доск и А,  длин а которо й сообразуетс я с ъ высото й обра -
ботываемо й колонны ; обыкновенн о така я доск а н е бывает ъ длинне е 
4 футов ъ и  толщ е 1—Р/ 4 дюйма , чт о в ъ большинств е случаев ъ 
вполн е достаточно . 

2 .  Н а одном ъ конц е доск и А  привинчен ъ двум я винтам и чугун-
ный усто й В  (см . черт . 12 2 и  123) , с ъ латунньш ъ делительнымъ 
кругомъ , укрепленным ъ н а стержн е д.  Н а внутренне й сторон е 
круга , точн о в ъ центр е его , вставлен ъ стально й стержен ь (черт . 
122 ) с ъ трезубно й вилко й  е.  Делеш я круг а а  сделан ы  такъ , чт о н а 
колонн е можн о образоват ь от ь 4  д о 2 7 равноотстоящих ъ одн а от ь 
друго й бороздокъ . Металлическа я трубк а Л  (четр .  122 ) ходит ь свое ю 
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высот е гайко й  г.  Въ  эт у  трубк у  вставлен ъ штифте г ,  которы й имеет е 
н а одном ъ конц е головку , а  н а другомъ—тупо й конеце , входящ щ 
в ъ отверш е делительнаг о круга , чем ъ и  закрепляет е его ;  к е круг у 
штифте г надавливаетс я спирально й пружиной , находящейс я внутр и 
трубк и Л. 

3. Н а другом ъ конц е доск и А  привинчен ъ второ й чугунны й 
усто й В  (черт .  12 0 и  121) , сквоз ь которы й проходит ь винт ъ со 
стальным ъ  остр1ем ъ  б  и  может ъ подаватьс я внеред ъ и  назад ъ по-
мощью небольшой коленчато й ручк и о. 

Есл и нужн о тепер ь получит ь н а колонн е напр . 1 0 ил и 2 0 бо -
роздокъ , т о поступают ъ следующим ъ образомъ : 

Закрепляют ъ трубк у  Л  с ъ пружинным ъ штифтомъ г  в ъ про-
рез е к  такъ , чтоб ы  тупо й конец ъ штифта г  входил ъ в ъ одн о из ъ 
отверстШ , которых ъ делет е обозначен о числом ъ  20 . Затем ъ уста-
навливаю т обработываему ю колонн у межд у вилко й е  и  остр1ем ъ б 
точн о такъ , как ъ эт о делаетс я н а токарном ъ станке , а  н а шпин-
дел е фрезернаго станк а устанавливают ъ фрезеръ дл я выстрагива -
Н1я бороздок ъ н а стольк о высоко , чтоб ы он ъ совнадал ъ с ъ геомет-
рическо ю ось ю колонны , установленно й в ъ аппарате . Тогда приво -
дят ъ фрезеръ в ъ действ е и  подводят ъ к ъ фрезеру колонн у съ 
аппаратомъ . Когд а будет ъ вынут а одн а бороздка , вытаскивают ъ з а 
головк у  штифтъ  г из ъ делительнаг о круга , которы й поворачивают ъ 
затем ъ н а одн о отверси е (делете) , пр и 2 0 бороздкахъ , ил и н а 
два отверст , пр и 10 бороздкахъ , и  запускают ъ в ъ эт о ново е от-
версти е конец ъ штифта г.  Тогда выстрагивают ъ (выбирают ъ фрезе-
ромъ ) втору ю бороздк у и  т . д. ,  пок а н е будут ъ выстроган ы вс е 
бороздки. 

Сам о собо ю понятно , чт о форма и  величин а бороздок ъ зависит ъ 
от ъ формы  фрезера, так ъ чт о имеетс я возможност ь получат ь весьм а 
разнообразный формы, соответственн о характер у украшетй . Пр и 
помощи делительнаг о аппарат а можн о выполнят ь такж е весьм а 
разнообразный работы , чт о станет ъ весьм а скор о понятным ъ пр и 
некотором ъ навык е обращен ш с ъ аппаратомъ . 
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8. Работ а н а фрезерных * станках* . 

Работ а н а фрезерном*  станке , ил и так *  называемо е фрезовате , 
требует *  известно й опытност и и  дл я начинающа я он а представ-
ляет *  сначал а весьм а мног о трудностей . Нижеследуюшд я указат я 
имеют *  ц*ль ю п о возможност и облегчит ь практическо е обучени е и 
указат ь наиболе е правильны й способ *  яользоваш я фрезерным* 
станком* . 

Перво е услов1 е успешно й работ ы н а фрезерном*  станк е —  это 
предварительна я подготовк а дерева , подвергающаяс я обработке. 
Нужн о заметить , чт о н е вс е пород ы  одинаков о хорош о обработы -
ваютс я фрезером*, и  наиболе е пригодными дл я этог о нужн о счи-
тать : орех* , красно е дерево , дубъ , грушево е дерево , вишнево е де-
рево , клен* , ясень , букъ , и  т . д . Мягко е дерево , именн о ел ь и 
тополь ,  обработываетс я фрезером*  н е достаточн о чист о и  гладко, 
и есл и приходитс я выбират ь мягко е дерево , т о следует *  предпо-
чест ь сосну , ольху , берез у ил и липу . Кром е того , обработываемо е 
дерево должн о быт ь п о возможност и без *  сучков *  и  других *  по-
роков*  и  вообщ е н е дико-выросше е дерево . 

Все части , которы я должн ы  быт ь обработан ы  фрезером*, должны 
быть выстроган ы точн о п о толщине , а  плоскост и —  выстроган ы 
рубанком* ,  чтоб ы  дерево плотн о лежал о н а стол е фрезерная станка , 
так *  как *  неверн о выстроганныя , а  такж е покоробившаяс я части 
н е дадут *  чисто й работы . Кром е тог о боковы я грани , н а которых * 
выстрагиваютс я карниз ы ил и вынимаютс я шпунт ы и  т . д. ,  должны 
быть опилен ы н а прорезном *  станк е совершенн о точн о и  затем * 
выглажен ы  осторожн о рашпилем*  ил и слесарно й грубо й пилой . 

Излишек*  дерев а н а кантах ъ щитове , брусков е дл я карнизов* 
и т . д . хорош о снят ь предварительн о рубанком* , стаместкой , раш-
пилем *  и  драчево й пило й и  подготовит ь дерево так* , чтоб ы он о 
являлос ь скошенным*  ил и закругленным* , отчег о фрезер*  работает * 
быстре е и  легче . Н а черт . 11 3 така я предварительна я подготовк а 
карниз а показан а пунктирно й лишей, чт о может *  служит ь при-
мером* . 

Есл и н а фрезерных*  станках *  приходитс я выстрагиват ь кар-
низ ы н а сравнительн о тонких *  планках *  (напр . дл я фургонных* 
поясков *  с *  консолям и и  т .  п.) ,  т о так! я планк и наклеивают *  пред -
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варительн о н а доски , шириною околов—Юдюймов ъ (прокладыва я 
в ъ месть *  шв а бумагу) ,  чтоб ы  был о удобне е удерживат ь обработы -
ваемы й предмет *  и  иодават ь к ъ фрезеру . Равным *  образом *  и  вс е 
маленьк1 е предметы , которы е должн ы быт ь обработан ы фрезером*, 
такж е наклеивают *  предварительн о н а диски . 

Когда вышеуказанным и способам и обработываемы я част и де-
рева подготовлен ы  надлежащим*  образом * и  фрезер*  установлен * 
н а надлежаще й высоте , т о хорош о смазывают *  вс е движущаяс я 
част и как *  фрезернаго станка , так *  и  передаточнаг о механизм а и 
маховика , а  затем *  пускают *  станок *  в ъ ход* . Обработываемый 
предмет *  подвигают ъ осторожн о к ъ фрезеру , крепк о удержива я ег о 
обеим и рукам и и  плотн о прижима я к ъ щит у  стола . Начинают * 
выстрагиваш е фрезером*  н е с *  начал а (с *  угла ) щит а ил и доски , 
а нескольк о отступ я (окол о */ 2 дюйма) , причем *  фрезер*  должен* 
снимат ь лишь тонку ю стружку , и  потом у  подвигат ь предмет *  сле-
дует *  медленно , след я з а узором *  обреза . Т е места , гд е фрезеру 
приходитс я строгат ь против *  направлеш я волокон* , оставляют * и 
продолжают *  работ у  с *  ближайших*  мест* ,  согласующихс я с *  на -
правлешем ъ волокон*.—Когд а вс е таю я мест а выстроганы , т о фре-
зер у дают *  обратны й ход ъ (вращеш е в ъ противоположну ю сторону ) 
и выстрагивают ъ уж е т е места , которы я прежд е были оставлен ы 
и которы я тепер ь придут ъ уж е п о направлен ш волоконъ . 

Хотя работ а н а фрезерном*  станке , особенн о в ъ тЬх ъ местахъ , 
где сходятс я гран и под ъ острым и углами , требует ъ болынаго искус-
ства , н о и  выполнеш е е я сравнительн о н е трудно , есл и соблюдат ь 
главно е услов1е , чтоб ы фрезеръ работал ъ всегд а п о направлен ш 
волоконъ , а  н е противъ , дл я чег о и  подготовк а дерев а должна 
возможн о лучш е соответствоват ь этому , так ъ чт о напр . в ъ оваль -
ных ъ и  круглых *  щитах ъ дл я столовъ , комодов ъ и  пр . кра я сле-
дует *  наклеиват ь п о возможност и такъ , чтоб ы  фрезеру , следую-
щем у  п о кривизн е контура , возможн о меньш е приходилос ь работат ь 
противъ волоконъ . Кром е тог о нужн о крепк о удерживат ь н а стол е 
машины  обработываемы й предмет *  и  равномерн о подвигат ь ег о к ъ 
фрезеру . 

Пр и обработк е широких ъ карнизовъ , именн о дл я толстых ъ 
столовых ъ щитов ъ и  т . д. ,  гд е фрезеру  приходитс я мног о работать 
п о криволинейным ъ контурам ъ а  такж е н а торцахъ , можн о облег-
чит ь работ у темъ , чт о смачивают ъ обработываемы я гран и водою. 
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Смачиваш е полезн о такж е в ъ томъ отношение , что открывает * 
пор ы  дерев а и  оно , обработанно е и  прошлифованно е в ъ этом ъ 
состоянш , пр и дальнейше й окончательно й отделк е (полировке» ) 
остаетс я гладкиме. 

Пр и выстрагиван ш фрезеромъ в ъ острых ъ углах ъ част о слу-
чается , что фрезер ъ захватит ь слишком ъ большу ю стружку , кото-
ру ю н е может *  срезать , отчег о происходит ь ударь , которы й н е 
тольк о вредит ь обработываем у  предмету , н о част о даж е выбивает * 
предмет а из ъ рукъ , причем ъ являетс я опасност ь поранит ь руки . 
Поэтому , в ъ таких ъ местах ъ следует ъ брат ь саму ю малу ю стружк у 
и крепк о удерживат ь обработываемы й предметъ . Вообщ е ж е нужн о 
привыкат ь держат ь рук и всегд а такъ , чтоб ы  пр и удар е их ъ тол-
кал о н е к ъ фрезеру , а  отъ него . У опытнаг о рабочаг о повреждени я 
случаютс я редко , неопытны й ж е рабоч ш может е предохранит ь 
себя от ъ нихъ , соблюда я вышеуказанны й предосторожности . 

Н е тольк о производительность , н о и  чистот а работ ы  зависит * 
ещ е от ъ скорост и вращет я фрезера . Наименьша я необходима я 
скорост ь фрезер а —  это 150 0 —  160 0 оборотов ъ в ъ минуту , что 
вполн е достижим о пр и посредств е передаточнаг о механизма . Пр и 
тако й скорост и привычном у  рабочем у н е трудн о выстрогат ь напр . 
в ъ час ъ отъ 1 2 д о 1 8 консоле й (к ъ шкафу и  т . д.) с ъ красивым ъ 
профилемъ, или-ж е от ъ 4  д о 6  карнизовъ , длино ю 3  —  4  фута, 
ил и от ъ 3  д о 4  болыних ъ и  толстых ъ столовых ъ ножекъ , притом ъ 
н а стольк о хорош о и  чисто , как ъ это тольк о возможн о пр и ручно й 
работе . Дл я 12-ти ж е консолей , есл и их ъ работат ь в ъ ручную , 
нужн о по крайне й мер е Р/ 4 ден ь работы , дл я 4  карнизовъ — 1 1 /г 
дня , а  дл я 4  столовых ъ ножек ъ —  1Ч 2 дня ; отсюд а ясн о большое 
преимуществ о работ ы н а фрезервом ъ стннке против ъ ручно й 
работы. 

Н о дл я выстрагиваш я прямых ъ карнизов ъ фрезерные станки 
вообш е мал о пригодн ы  и  в ъ данном ъ случа е следует ъ предпочест ь 
строгальны е станки , которы е должн ы быть приводим ы в ъ движет е 
уж е отъ механическаг о двигател я (пароваг о ил и водянаго) , так ъ как ъ 
он и требуют ъ вообщ е весьм а мног о силы . З а неиметем ъ ж е стро -
гальных ъ станков ъ остаетс я пользоватьс я фигурным и рубанками . 
Точн о такж е вынимат ь шпунт ы в ъ прямых ъ досках ъ лучш е всег о 
помощь ю шпунтоваг о струга , так ъ как ъ шпунтово й фрезеръ , осо-
бенн о пр и глубоких ъ и  широких ъ шпунтахъ , требует ъ вообщ е 
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очен ь мног о силы , так ъ чт о нередк о приходитс я заставлят ь вер-
тет ь маховик е двум е рабочиме , чт о сильн о удорожает е работ у и 
делает е е е невыгодной . 

Н о зат о фрезерная машина незаменима , есл и приходитс я вы-
страгиват ь карнизы , шпунты , фальцы и  т . п . н а гранях е с е кри-
волинейным и очертатями , а  такж е и  с е прямолинейными , н о схо-
дящимис я межд у  собо ю под е углами . Есл и прибавит ь ещ е весьм а 
удобно е получеш е н а фрезерноме станк е прямых ъ гребне й и 
фальцове , т о станет е совершенн о ясно й вс я польза , каку ю можно 
извлеч ь пр и помощ и фрезернаго станка ,  вследстви е чег о фрезерный 
станок е являетс я одно й из е необходимейших е машине дл я всяко й 
столярно й мастерской . 

VIII . Катки . 

Н а черт . 12 5 и  12 6 лист а I X показан о весьм а просто е и  прак-
тично е приспоеоблеше , которо е являетс я весьм а полезным е пр и 
работ е станков ь и  машине от е ручнаг о маховика . Употреблеше 
ег о будет е выяснен о дальше. 

Н а черт . 12 5 —  тако е приспособлеш е показан о спереди , а  н а 
черт . 12 6 —  сбок у  (в ъ V 2 4 натурально й величины) . Н а деревян -
ном е усто е А  установлен ы дв е неболышя ос и (из ъ круглаг о же-
леза ) и  закреплен ы н а задне й сторон е усто я гайками . Н а высту-
пающе е конц ы этих е осе й надет ы два катк а б—б,  выточенны е из е 
твердаг о дерева ; в е кажды й из е них ъ вставлен а латунна я трубка , 
котора я должн а быт ь таког о д1аметр а и  так ъ отделана , чтоб ы катк и 
вращалис ь н а осях ъ без ъ дрожашя. С ъ передне й сторон ы н а оси 
навинчиваютс я гайк а а—а,  так ъ чт о катк и н е имеют ъ поступатель-
на я движеш я вдол ь осей , а  могут ъ тольк о н а них ъ вращаться . 

Врем я от ъ времен и ос и нужн о смазывать , чтоб ы катк и враща-
лис ь легк о и  латунны я трубк и быстр о н е изнашивались . 

IX . Передаточны й ремень . 

Передач а движеш я машинамъ и  станкамъ , действующим ъ от ъ 
ручнаг о привода , совершаетс я от ъ передаточнаг о механизм а пр и 
посредств е плоскаг о ремня , канат а или , чт о горазд о лучше , по -
средством ъ круглаг о ремня . Последнш , кром е большей крепост и и 
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продолжительност и службы , имеет ъ ещ е т о преимущество ,  чт о когд а 
он ъ вытянетс я (чт о весьм а част о случаетс я даж е от ъ вл1ят я пе-
ремен ы погод ы и  температуры ) и  будет ъ огибат ь шкив ы без ъ 
достаточнаг о натяжешя , т о ег о нужн о тольк о сильне е скрутить , 
чтоб ы он ъ нескольк о укоротилс я и  снов а сделалс я годнымъ для 
работы, тогд а как ъ пр и употреблет и канат а дл я достижеш я тре -
буемаг о натяжет я —  нужн о будет ъ ил и укоротит ь канат ъ (обре -
завъ ег о концы) , ил и ж е НЕСКОЛЬКО  отставит ь назад ъ машину . 

Соединяют ъ конц ы канат а ил и круглаг о ремн я крючками , как ъ 
это показан о н а черт . 124 , лист а IX . Об а конц а круглаг о ремн я 
а имеют ъ крючк и  б—б  (из ъ железно й ил и стально й проволоки) , 
которые сцепляютс я межд у  собо ю весьм а легко . Прикреплеш е та -
ких ъ крючков ъ н а концах ъ круглаг о ремн я производитс я прост о 
такъ : в ъ ремн е прокалывают ъ шиломъ отверст1е , вдевают ъ крю -
чок ъ и  конец ъ ремн я обвивают ъ сапожно й дратвой , чем ъ крючк и 
достаточн о закрепляются . 

Есл и из ъ эконом ш употребляют *  передаточны й канатъ , т о ег о 
нужн о пропитат ь предварительн о смолой , чт о делаетс я таким ъ 
образомъ :  нагревают ъ обыкновенну ю газову ю смол у и  погружают ъ 
в ъ не е канатъ . Нагреват ь смол у нужн о очен ь осторожно , так ъ 
какъ , он а легк о воспламеняется . Пропитываш е смоло ю производитс я 
тогда, когд а канат ъ уж е прилажен ъ п о длин е и  н а концах ъ укреп-
лен ы крючки . 

Пропитываш е смоло ю н е тольк о предохраняет ъ канат ъ от ъ 
растрепывашя , н о и  увеличивает ъ трет е межд у канатом ъ и  по-
верхность ю обод а шкива , так ъ как ъ смола , пр и быстром ъ набега -
н ш канат а н а шкивъ , нескольк о нагреваетс я и  делаетс я мягкой . 
Кром е того , просмоленны й канат ъ вообщ е прочнее . 

Толщина передаточнаг о канат а должн а быт ь п о крайне й мере 
*/» дюйма . 
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X . Обпц я зам*чан1 я о бол'Ье практично й установк а машинъ ( 

дъйствующих ъ от ъ ручнаг о привода. 

Част о случается , что неправильно е расположеш е машинъ весьма 
вредно отражаетс я на ихъ работ*,—машин ы ходятъ тяжело и ра-
ботают * неудовлетворительно , что зависит ъ главным * образом* 
как* от ъ взаимна я разстояшя между машинами , необходима я для 
надлежащей передач и работ ы посредством * ремне й (без* значи-
тельна я скольжешя) , так* и отъ установк и передаточнаг о меха-
низма. В* виду этого, на черт . 127 и  128 показан ы два способ а 
установк и машинъ, причем* три и даже четыре машины приво-
дятся в* движет е тольк о отъ одног о маховика , хот я и не одно-
временно. 

1. Перво е расположени е 

(Черт.  127,  листъ  IX). 

В* двух* смежных * мастерских* , отделенных * одна отъ другой 
стено ю а (как* это случаетс я довольн о часто ) установлен ы три 
наиболе е необходимы й для столярно й мастерско й машины: прорез-
ной, фрезерны й и сверлильны й станки. 

Отъ шкива ручнаг о маховик а 1, поставленнаг о въ помещенш 
А, идет * плоск Ш ремень (шириною въ 2  дюйма) через* отверетле 
в* стен е а к * меньшему шкиву передаточнаг о вала 2, помещен-
ному въ отделет и Б. Отъ большая же шкива передаточнаг о вала 
идет ъ круглый ремень на шкивъ ближайшая прорезна я станк а 3. 
Но если нужно работат ь не на прорезномъ , а на фрезерном ъ 
станк * 4, то снимают ъ ремень , идущш к ъ прорезном у станку , и 
вмест о нег о надевают * более длинный ремен ь или канат* , идугпдй 
отъ большая шкива передаточнаг о вала на маховичек ъ шпинделя 
фрезернаг о станка . Если же нужно работат ь на сверлильном * 
станк е 5, то поступают ъ подобным * же образом* , надевая на 
шкивъ сверлильна я станк а еще более длинный ремень , иди же 
наращива я прежнш передаточны й ремень куском * подобна я же 
ремня, которы й соединяетс я с* первым* крючками . 

Это расположени е изменяют * тем*, что маховик ъ ставяаъ въ 
помещеши Б, сзади сверлильна я станк а 5, и тогд а ремен ь къ 
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передаточном у вал у пойдет ъ в ъ сторон *  от ъ всъх ь трех ъ ма -
шпнъ . Очевидно , чт о отверетч е в ъ  СТЕН В  а  тогд а излишне. 

2. Второ е расположение . 

(Черт.  129,  листъ  IX). 

При этом ъ расположен ш можн о удобн о разместит ь и  четыр е 
наиболе е необходимы й машины: прорезно й (рамный ) станокъ , фре-
зерный станокъ , с ъ кругло й пило й и  станок ъ дл я высверливаш я 
продолговатых ъ отверст ш расположен ы такъ , чт о дл я дейсга я их ъ 
достаточн о имет ь один ъ тольк о маховикъ . 

От ъ шкив а ручнаг о маховик а 1  идет ъ ремен ь а  (шириною въ 
2 дюйма ) н а менышй шкив ъ рамнаг о прорезнаг о станк а 2.  Есл и 
нужн о работат ь н а фтезерномъ станк е 3,  т о снимают ъ (расцеп -
ляютъ ) тяг у  рамно й пил ы и  надевают ъ ещ е второ й передаточный 
ремен ь н а болышй шкив ъ вал а прорезнаг о станк а и  н а маховичек ъ 
пшинделя фрезернаго станк а 5 . Есл и н и н а одно й из ъ этих ъ ма -
шинъ работат ь н е нужно , т о наставляют ъ плоск ш ремен ь  а  и  при-
водит ь в ъ движеш е станок ъ с ъ кругло й пилой , надева я ремен ь а 
н а шкив ъ маховик а и  менышй шкив ъ передаточнаг о вал а станк а 
с ъ кругло й пилой , причем ъ больпп й шкив ъ этог о вал а соединяетс я 
круглым ъ ремнемъ , идущим ъ н а шкив ъ вал а  б,  н а котором ъ укреп-
лен а кругла я пила. 

Есл и нужн о работат ь н а станк е 5  дл я высверливаш я продол-
говатых ъ отверстш , т о можн о воспользоватьс я передаточным ъ ва -
ломъ станк а с ъ кругло й пилой , и  тогд а от ъ большаго шкив а пе-
редаточнаг о вал а идет ъ круглы й ремен ь н а шкив ъ г  станк а для 
высверливаш я продолговатых ъ отверстШ . 

3. Установк а маховика. 

Главно е услов1 е пр и установк е маховик а и  машинъ состоит ъ 
в ъ томъ , чтоб ы  маховик ъ был ъ удален ъ от ъ машинъ ил и ж е от ъ 
передаточнаг о вал а н а столько , чтоб ы  ремен ь от ъ шкив а маховик а 
н е шелъ к ъ шкив у передаточнаг о механизм а ил и к ъ шкивам ъ 
машинъ под ъ слишкомъ острым ъ угломъ , инач е —  чтоб ы  ремен ь 
огибалъ как ъ шкив ъ маховика , так ъ и  шкив ъ передаточнаг о ме-
ханизм а ил и машины н а возможн о большей част и окружности , 
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так ъ как ъ чт>мъ н а большей поверхност и ремен ь прикасаетс я к ъ 
шкиву , тьм ъ лучш е он ъ передает ь работу . Н а этом ъ основании , 
широк'ш ремен ь всегд а лучш е работает* , чфмъ узкш . Весьм а ж е 
распространенно е убеждете , чт о дл я правильно й передач и дви-
жени я необходим о сильно е ватяжеш е ремня , совершенн о ложно ; 
напротив* ,  ремен ь работает *  вполн е хорошо , есл и он ъ хот я не-
скольк о и  провисаетъ , н о имт>етъ надлежащу ю длин у и  ширину , 
пр и надлежащей , конечно , величин е шкивов* . 

Н о так ъ как ъ мноп е ремесленники , особенн о в ъ городах* , н е 
в ъ состоян ш имет ь достаточн о большу ю мастерску ю дл я надлежа-
ща я расположеш я машинъ, а  межд у  ТЕМ *  желал и б ы  воспользо-
ватьс я работо ю машинъ , дл я чег о приходитс я устанавливат ь как ъ 
машины, так ъ и  маховик и слишкомъ близк о друг ъ к ъ другу , т о 
в ъ этом ъ случа е может *  принест и большу ю польз у  приспособлеше 
с *  катками , которо е уж е описан о раньше , в ъ главе VIII . Чер-
теж *  12 8 показывает ъ применени е этог о приспособлени я и  доста-
точн о разъясняет ъ дело. 
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Масшт . в ъ 1 :  2 дл я черт . 23 -30 . 

4-

..Л. Г Г 

Масшт . в ъ 1 :  24 дл я черт . 20, 21 и  22 

О" 10" 10" Зо" ^0" 50" 60* 
•4— ' Т  .1 I _ | . 



(Вост. Ж. МссоцАш. ЛИСТЪ 1Г. 

МАШИН Ы И СТАНК И ДЛ Я ОБРАБОТК И ДЕРЕВ А 
ДТ»ЙСТВУЮЩ1Ь. ОТЪ РУЧНОГО И  НОЖНАГ О ПРИВОДА. 

Черт . 31 
К 

к_1 

Чгрт . 33. 1^ 

11' 

о 

М] . А 

' Ч 

п—п 

Черт . 34 . УМ 
А 

А 

4>. 

А 

[О с 

<7 

А ^ 

Черт . 35 . 

Черт . 37 . 

/ Л 
{ ® ) 
Черт . 38 . 

" Г 

'АЛ 

Черт . З Я 

Л: • 

!!| 
3 Ц . 

А! 
1 

Черт . 44. 

А 

В Б 

Чер т 49. 

Ч(,рт. 40 . 

В , 

А 
к. «! 

_В _ 

Масшт . в ъ 1  :  2 4 для черт . 3 1 и  32 . «Д. 
10' 5 о" 0- 10'' }о" V 5" 

1 1  4 - t  1__ 
Масшт. в ъ 1  :  1 4 д. ш черт . 33—З 1 ;' . 

с" о " Г ' 16" . Г го " V  5о" }С 
Ттггттттт ^ У \ " -^^^ ^ 

Ч* Масшт . в ъ I  :  2 0 дли черт . 39 , 4 0 м  41 . 

о" 
\  .1 I 1  г4-т  1-гп  -I 

Масшт . в ъ 1  :  2 4 ,у и черт . 4 2 -46 . 
10" 5" о" ю"  %а 

Маошт. в ъ 1  :  2  для черт . 47—4 9 

| т 1 а-



€ocm.  SC. $1ясоцк\й. ЛЙСТ Ъ г . 

Черт . 49. 

М 

1 

i \t 
TP* Г 

к 
1 '  '* 
;в ^ 

2? а р 
'и' 1 
if ta 

A"* L 

1 
8 

i г -а ;Ч 
!• 

ifttj 

Н И 
J I 
1 

Черт . 52. 

ft—jSll  Ь_ 
Г 

>'рт.  5.'J. 

_а у—,Ч  R 

Черт . 54 . 

Черт . 58. 

? 
! 

8 X i 

" " z L X 

4«riT . o{!. Ч- : р т 57 

V . J 

V 

Черт . 55. 

МАШИН Ы И СТАНК И ДЛ Я ОБРАБОТК И ДЕРЕВ А 
Черт . 59 

ДЪИСТВУЮШДЕ ОГ Ь  РУЧНАГ О И  НОЖНАГ О ПРИВОДА . 

Черт . 60. 
М 

шО Ш 
1 4 m 

Черт . 55. 4 -Г-- Р ч е р Т .  66. 

Черт . fil. Черт . 67. Чер т СЛ. 

да 

Mucin "',  н ъ 
1 г* нат .  пел . к ъ  черт . 49,  50 и  51 

Pf i № 
•Л\\ 

;А 
4-. 

10 ' S" ' О- [£>' 4 .0" 

I •  ч • ' -  •  I I 
1 if , 1 I  Г, т  Ь-т-

Sci" Но " 7 0 

- 
1 - 

! 

Масшт . в * */ • нат .  пел .  к ъ черт . 55—68. 

s" ?  ? " -в " ! 5 " ' 
Irf-l - iitirt- l \ Л г.  1  -Ч — 

г * ; у* 

V 7 

Масшт . в ъ « нат .  пел ,  к ъ черт . 62,  63 и  64 . 
S*  ч  11 ' о " «• " '.в' ' !* 

И ~Ч" 
1 и 

Чеэт . 82. 

Масшт . п ъ  Чи  к ъ  черт . 59,  60,  и  61. Масш \ : яъ  на т  мц.  къ  чер т 06. 66 и  67 
,о " (  с"  ю ' Чо " }о " ч п 50" 4° ' "is " 40« '  'п.''  4' '<"  -  V  v" 
hmwnh 1— Г-^-ОГ-Г- ^  -I- 1- 1 —. - —H гг-Г i .^^__.-4. - ;. _ . 

V 



•'Реет еН\ Щесоцкш. ЛЙСТЪ п . 

МАШИН Ы И СТАНК И ДЛ Я ОБРАБОТК И ДЕРЕВА , 
ДЕЙСТВУЮЩ!К ОТЪ 1'УЧНЛГО И  ЦОЖНАГО ПРИВОДА 

Черт . 77? 

Черт . 7в. 

к ' гтг 

-с' 

Черт. 79. 

Черт . 78. 
Черт . 08 . 

¿ 1 

; „.., ; .. г;: .. ? . : . г ( 

Черт . 74. 

Черт . 75. 

Черт . 70. 

гут 

.4-4 , 

«с . 

Мяешт. к ъ черт . 76 , 7 7 и 78. 
Г" ю" и " »« * 1У" }о" У" Ч "  3" 4" у 

М— I—I— -

Масшт. к ъ черт. 79 . 

Масшт. п ъ '/< » нат . вел. к ъ черт . 70 , 71: и 72 . Масшт. в ь 
н - 

к ъ черт . 7 4 и 75 Масшт. в ъ •/ « к * черт. 68 , 6 9 п 73. 
ю > |Г" 4«" •)" „' Г Ч" Г «1" 1"" *" 1" 5" о- 5" Ю" '•>""' *«' */" 

. ..I -| 1  ]-! • +  -,- ! I— ^4- А 1 I 1  -I <-^—>- ! 1 - 1  1~ I 1 
5" а " 

И -1 ->ч - Ч 1 -

V у 



(Вост. ЗС, Шссоцкш. листъ гп. 
МАШИН Ы И СТАНК И Щ ОБРАБОТК И ДЕРЕВА , 

ДЪЙСТВУЮЩ1Е ОТЪ РУ'ШАГ О И  БОЖК А ГО ПРИВОДА. 

Черт . 81 

Ге:>т . 82 . 

I 

У" • - Ж 

-1! 
-ШЕЛ 

*4а 

СЕ!" 
V 

Черт . 80 . 

А 

Черт . 85 . Черт . 83 . 

Черт . 84 . 

и 

Черт. ' 90 . 

Черт . 93 . 

Черт . 86 . 

г 

"Ж. 

Черт . 83 

с- . 
Л-__ .  Черт . 92 . 
—I ' 

Черт . 87 . 

- "-Я- т • 

Черт . 91 . 

и г 
а 

1 
1 

Ч 

• 

А4 
Черт . 94. 

"7Й ¿3) 

"~л 

О 

Черт . 95 . 

Масш т « ъ '/ и наг .  пе л для черт . 80 .  81  и  82. 

Г - .о -
^^¿.--••^-•-¿7.- - -¿--7--- 4 Т.1^=Ж 

Масш . в ъ '' «  н.в.к ъ чер т 85 ,  86 .  91—95 . 

,0 ' |  Г  У 4"  Ь'  t ' *" 1° ' Р " 
Масшт. II ь У - нвк ъ чер т 83 .  84 .  8 7  — 90 . 

-4.^^-,. ^ + . ^ 

) 



€ост. 3(. Шасоцйш. ЛИСТЪ VIII. 

МАШИН Ы И СТАНК И ДЛ Я ОБРАБОТК И ДЕРЕВА , 
ДЪИОТВУЮЩШ ОТ'Ь  РУЧПАП ) И  НОЖНАГ О ПРИВОД А 

Черт . 116. 

,  А  ХЖЛ Г-— ..  • "ЯР* 

Черт . 117. 

- ! Черт . 118. 

Черт . 119 

-л На. 

Черт . 121. 

Черт . 120. 

Г" 
\ ч 

1 
г4 М 

л 
"¿2 í 

I : и 

Черт . 97. 

¥-1 и 

Черт . 96. 

I 
В 

Черт , 1?3 , 

Черт . 122. / о 
1 

о о 
^ ! о о 

- о  о 

//:, °  \ 
, °  о  о \ 

I 0 о  о  , I -

о 
0 ° -А/^?\ а  ° °  о 

гщи<1.. 

> -
о о 

ОО О 

о о  / 

./о ОО О 

Черт . 9* . ^ 1 

\<*-. * 7 Черт . 101. Черт . 102. 

Черт . 98. 
Черт . 100. 

Черт . 103. т :Герт . 1'!4 

"Г г 

Чер т 108. 
Че Р т  1( ' 9 -

3 ) ,  П  А, 

Т г 

_1 

7 

Черт . 101 . Черт . 102. 
Че Р т - 

10 3 Черт . 104 . 

7 

Чер т 105 . Черт . 106. Черт . 107 

Чер'- . 111 . Черт . 112 Черт . 113. 

V - 0\ Черт . 11С 
! 1 

а.4 

Л 
I о А I 

л 

п7! 

Мастит. ш>•'/« » н .  в .  к ъ  чер т 116 и  117. 
' ч " *" V  У» " 5' ю " го -

,,|,„|,,,| ... -4 - =4-

Масшт.в ъ '/ * н.влс ъ чер т 118—123 и  115. 

•1" о - | " 1" 3" ч - 6- 7" Г 
и_|-_4 - ! I . |, | и  1 - | . | -

Черт . 314 . Черт . Й5 . 

Масшт . в ъ '/ » в .  в .  к ъ  черт . 96—114 . 

Г У'  ч" 
-1 ^  Н 4 |-1ч~Н-4-- Н 4 

Л и  Г . * ' <!цнова 



€ост. с№,  МасоцАгй, ЛИСТЪ IX 

Машины и станки для обработки дерева, действующе отъ ручнаго и ножнаго привода. 
Черт . 12 4 Черт . 125. 

С1 

•Н 

Черт . 126. 

Черт . 129 . 

3 Й-.: 

Черт . 127 . 

Черт . 128. 



ТРЕТ1И  ГОД Ъ ИЗЖАН1Я . 

1898, Продолжаетс я подписка iSt 

на общедоступно;: ,  иллюстрированный ,  еженедельны й журнал *  лод*  казваглег х 

Журнал ъ HOBÍ  йшихъ Открытш и
в ь течет е 189 8 год а подписчик и получать : 

еженедельныхь ,  иллюстрированных? ) номера , заключающих ъ ьъ 
сещ onncaui e повтшшихъ открытой и  пзобр'Ьтсшн въ  общепои я ¡  -
пом ъ н  ясион ъ изложен™ , доетуннош . всяком у  развитом у  челов' з ; 

шглюстрированпых ъ выпусковъ , закдючающих ъ вт> себ'Ь слЬдуо -
итДя co'iíiuenjji : 

I.  Сельскохозяйственные промыслы . 
П.  Силы ••г  фод ы я  пользова в  в  ими. 

Ш Самодвижущеес я  эиип<>жи, 

ПОДПИСНАЯ Ц "Ь Н А 
па Журнад ъ им! ar t  со вс/Ьм н безплатн .  приложен1ям и с ъ  пересылки к  •. 

на годъ— 7 р. ;  и;:  */ » г.— 4 р. ;  н а 3  м'Ьс— 2  р .  Ь О к ,  заграниц у  1 0 
ДОПУСКАЕТСЯ РАЗСРОНКА. 

Адрес ъ редаып; :  ОЛБ .  Фонтанна,  у Чернышев а моста ,  д ,  №  68—7 . 
Бнбл10тек!1 , .реждешя ил и частны я лица ,  доставпвпп е подписк у  в* 

neni e как ъ н а Б  гидовых ъ экземпляров ъ Журнала ,  пользуютс я уступко ю 5°/ п. 
Для улащях ъ и  учащихс я в ъ  учсбиых ъ з:..т\детях ъ ц/Ьн а Журнал а н а 

годъ б  руб .  Допускаетс я разерочка : 
Экземпляры  Журнала НОВЪЙШИХЪ Открыли и  Изобр-ЬтенШ з а 189 6 г.  BCÍ; 

расиродаиы . Остаипиес я экземпляр ы  Журнал а з а 1897 годъ продаютс я по 
О руб .  без ъ пересылк п со всЬ м .  арибавлешями ;  з а пересылк у  взимается 
за 8  фунтовъ п о  УПЗСТОЯШВД. 

Отдельные тол ы  „Общедоступной Техническо й "нциклопед^" продаютс я 
по 3  р .  6 0 к .  съ  пересылко й 4  руб .  з а кажды й тозгь . 

Сочипешя , сходяш|^|ь«ввстав ъ безялатнаго приложени я з а 189 ь т., 
„СельскохозяпсивепТйШГяромисл ы (I I  част ь l í  1-го тома" ) и  „Сил ы  природы 
и подьзовавл е им и '  составдятг ь продолжеше „Общедоступной Техническо й 
Энциклопед1й"—лолнаго onneaei a вевх ъ чроыыслов ъ *  ремеслъ , а  такж е 
междупародпаг о обихет я и  апроваг о хозяй-нва . 

Полное сочпяе]пе „Общедоступной технически эзциклопедЫ " представ-
ляет!",  собо ю перевод ъ замтттельпаг о и1шеЦ*К'1Г0 пздяшя. »Buc h der 
Erflidnng-en ,  Gewerbe un d Industrien" ,  которо е издаетс я въ настояще е 
Время въ  Лейпингт !  девятым ъ издапнчг ь въ  вид *  отдъльных ъ выя/сковъ , 
так ъ чт о вс е это капитально е сочинеш е выйдот ъ въ  свът ь лишь въ  про-
должены  HicKOi . ;их ъ  л-Ьтъ . Он о будох ъ состоят ь и'з ъ  десят и большихъ 
томов ъ и  стоит ь окол о 40 рублей .  Содержит е этог о капитальна ™ труд а 
следующее : 
Том ъ ! .  Ход ъ развиты и  средств а образован ^ 4u;p t «отва .  Строительно! 

иснусст в 
„ Ii .  Электричек .'во, ' получет е ег о  и  прим1;;:а;-че  ЕЪ лромышлен .  к  ремесл ; 
„ Ш .  Сельско е хозяйство и  сельскохозяйственно е промыслы . 
„ IV .  Силы Природ ы и  пользовгт е ими . 
„ V .  Горно е д £ ло . ^
„ Vi . Обработка гесталлоаъ. 
„ Vil .  Обрабпт»-.  камне й и  земель .  Химическ1 я производства . .  ' .' :'  л5т иШй 
„ VII I  Обрабэт.-.д золокнистыхъ веществъ . 
„ IX .  Международное сообщен а и  средств а дн я  него . 
„ X .  Международная торговл я и  хозяйство. 

Дозволен о цензурою . С-.Петербург* ,  22 мая 1898 г . 


