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Gehduseoberteil abnehmen
5 Schrauben (1) herausdrehen, Griff abnehmen und Griffschrauben

[
|

(2) herausdrehen, Deckel des Sicherungsfaches (3)

abschrauben, ferner die Knopfe des Betriebsartenschalters (4), der Schieberegler (5) und der Aufnahmetaste mit

Wahlschalter (6) abziehen.

Boden abnehmen

4 Schrauben 17) herausdrehen, Netzkabel durch die Offnung im KuJelfcch ziehen.

Verstirkerdruckplatte Lotseite freilegen
Gehduseoberteil abnehmen, 4 Schrauben (8) lésen und Deckblech a
ausbauen, 4 Schrauben (8) herausdrehen, Deckblech abnehmen.

Verstirkerdruckplatte ausbauen
Gerit ganz ausbauen, Deckblech abnehmen, Winkelhebel (9) aushin
Druckplatte samt Schieberegler-Druckplatte nach unten heraussch

Bandfilhrung Képfe und Andruckrolle reinigen
Nach Abnehmen der Kopfabdeckung, mit faserfreiem Lappen und Tes

Kopfwechsel und -Justieren

Zum Wechseln der Kopfe ist die Kopfbricke abzunehmen., Alle Befe
Viertelspur-Stereo-Justierband 464. Hoheneinstellung mit den Sc
mutter (n), die auch zur Befestigung dient.

Riemenwechsel

Gerdt ganz ausbauen, Schrauben (11) herausdrehen, Lagerplatte d

abwischen. Durch die Offnung konnen beide Riemen Uber die Achse

Bestellnummern der Riemen: Schwungmasse - rechte Kupplung 788
Kupplung - Zdhlwerk 788
Motor - Schwungmasse 788

Sicherheitskupplung auf der Motorachse

Bei Uberlastung schmilzt der Schmelzring (12) und der Motor drel
Siri (13) abnehmen (Achtung Teile stehen unter Federdruck), Res!
bau entsprechend Abbildung. Bestellnummer des Schmelzringes: 51

Reibmomente der Kupplungen
Werte zu hoch = Filzscheiben nach innen legen, Werte zu klein =
auch unsymmetrisch eingelegt werden. Abgenutzte Filze umdrehen

Tonwelle
Bei fehlendem Andruckband muB ein Tonband schlaufenfrei Uber di
schlussel 5999-035 nach Lésen der Schrauben (f).

s den Schlusselldchern aushingen; bzw. Gerdt ganz

en, 3 Schrauben (10) herausdrehen und Verstdrker-
enken,

benzin oder Spiritus.

tigungselemente siehe Abbildung. Justieren mit
rauben (h), Senkrechtstellung mit der Schlitz-

¢r Schwungscheibe abnehmen und den Achsstummel

gehoben und nach oben weggenommen werden.
-715
-716

1-741

t leer durch. Zum Erneuern des Schmelzringes

te des alten Schmelzringes entfernen. Zusammen-
20-144

Filzscheiben nach auBen legen, Filze konnen

pder erneuern.

e Tonwelle laufen, nachstellbar mit Justier-

Andruckrolle

In Stellung PAUSE muB der Luftspalt zwischen Andruckrolle und

bei (s). In Stellung START, ohne Band muB die Andruckrolle wih
laufen, nachstellbar mit Justierschlissel 5999-035 nach Losen

an die Tonwelle bei START betrdgt 700 p + 10 %, gemessen bei (

Federsdtze
st 1 muB in den Stellungen PAUSE und START = 0,2 mm &ffnen.

nwelle parallel sein, nachstellbar durch Biegen

nd 3..6 Umdrehungen vom oberen zum unteren Anschlag

r Schraube (o). Die Andruckkraft der Andruckrolle
nachstellbar durch Verdrehen der Schraube (d).

st 2 muB in den Stellungen PAUSE und START sicher schlieBen. Die Gegenfeder muB dabei sichtbar von ihrem

Stutzblech abheben.

st 3 muB in Stellung PAUSE sicher Z 0,2 mm offen sein und in Stgllung START sicher schlieBen. Die Gegenfeder

muB dabei sichtbar von ihrem Stiutzblech abheben.

Bild 1 i

Motorwelle bei

Bild 2
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Ricklauf 180..300 p
nachgehend gemessen

I
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| | Deckel des Sicherungsfaches (3)
{(5) und der Aufnahmetaste mit

Fhern aushidngen; bzw. Gerdt ganz

‘ hO) herausdrehen und Verstdrker-

Us.

| liche Abbildung. Justieren mit
| fechtstellung mit der Schlitz-

| labnehmen und den Achsstummel
3‘%ben weggenommen werden,

Ernevern des Schmelzringes
$lzringes entfernen. Zusammen-

auBen legen, Filze konnen
nachstellbar mit Justier-

ein, nachstellbar durch Biegen

en vom oberen zum unteren Anschlag

e Andruckkraft der Andruckrolle
Fh Verdrehen der Schraube (d).

Andruck an
Motorwelle bei
Rucklauf 180..300 p
nachgehend gemessen

bei sichtbar von ihrem

g

schlieBen, Die Gegenfeder

uB dabei 0,2...0,3 mm von

—

aststellung zwischen START
Ankerbleches aufweist.,

T

li4 (auf Verstirkerdruckplatte)
Stellen,

hluB C 37 (Spur 1-2) bzw. C 38
g am Kombikopf sollen folgende
n diurfen sich bei Stellung

schen 65,5 und 72 kHz liegen.

Druckplatte V zu finden.
schlieBen., (MeBinstrument mit
,8 V einstellen.
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Andruck an

Antriebsscheik
bei schnellem
Vorlauf 120..3
nachgehend gen
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Andruck an
Antriebsscheibe

bei schnellem
Vorlauf 120..300 p
nachgehend gemessen

4) oben au 1

unten au 2
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STI MUB IR den StelTUngen PAUSE URd START =70, 2 Wm SFFfhen. Motorwelle Bel
st 2 muB in den Stellungen PAUSE und START sicher schlieBen. Dje Gegenfeder muB dabei sichtbar von ihrem Riucklauf 180..300 p
Stutzblech abheben. nachgehend gemessen

muB dabei sichtbar von ihrem Stitzblech abheben.

st 3 muB in Stellung PAUSE sicher Z 0,2 mm offen sein und in $i§llung START sicher schlieBen. Die Gegenfeder

au 1 muB in Stellung Aufnahme MANUELL und TRICK sicher schlieBen, Die Gegenfeder muB dabei 0,2...0,3 mm von
ihrem Stutzblech abheben. ‘
au 2 muB in Stellung Aufnahme AUTOMATIC 0,2...0,3 mm &ffnen.

tt 1 muB in Stellung TRICK 0,5...0,7 mm &ffnen.

Bild 7 Der Endabschalter ist so justiert, daB in den Stellungen STOP,
und schnellem Vorlauf die Nase der Schaltklinke 0,3...0,5 mm A
Korrektur nach Losen der Befestigungsschrauben (14).

AUSE und in der Raststellung zwischen START |
tand zur Kante des Ankerbleches aufweist. L

Einstellen der Endstufenruhestromes
Gerdt auf Wiedergabe/Pause schalten, Lautstirkeregler auf O, mA-Meter Ri
anschlieBen. Mit R 50 bei angeschlossenem Lautsprecher oder Ersatzwiders

1y
-
o,
°
nA
A |

20 Q anstelle Si 4 (auf Verstidrkerdruckplatte)
nd 4 Q 50 mA einstellen.

HF-Einstellung: (unbedingt nach Kopfwechsel durchfihren!)

Gerdt auf Aufnahme Manuell/Pause schalten, kapazitiven Spannungsteiler (z
(Spur 3-4) auf der Spurschalter-Druckplatte S anschlieBen. Entsprechend
Spannungen eingestellt werden: rot 32 V, weiB 36 V, schwarz 40 V, gelb
Trick um 5 % erhshen. Am Léschkopf stehen mindestens 12,5 V. Die Generat
Bei Trick muB die Frequenz mindestens 61 kHz betragen.

. VST 24) an AnschluB C 37 (Spur 1-2) bzw. C 38
r Farbkennzeichnung am Kombikopf sollen folgende
V. Diese Spannungen dirfen sich bei Stellung
frequenz darf zwischen 65,5 und 72 kHz liegen.

Grundeinstellung der Automatik

Gerdt auf Aufnahme Automatik/Pause schalten. Alle zur Einstellung nétige
R 84 - R 89 Uberbricken, parallel zu D 3 und D 4 ein Gleichspannungsvolti
Plus an R 91 und mit Minus an R 92 anschlieBen. Mit Einstellregler R 81

Bauteile sind auf Druckplatte V zu finden.
ter (z.B. RV 3) anschlieBen. (MeBinstrument mit
MeBinstrument + 0,8 V einstellen.

Kopfstrom- und Instrumenteinstellung:

Gerit auf Aufnahme Manuell/Pause schalten, HF kurzschlieBen (Anschlusse

meter (z.B. RV 55) messen. Einspeisen Uber Spannungsteiler 1 k Q/10 Q an
Kopfstrom als Spannungsabfall an 100 Q parallel zum Kopf messen. MeBfregq
auf 64 pA= 6,4mV/100 Q mit R 64 einzustellen. Eingangsspannung notieren
entfernen und bei 6 V am Punkt A den Zeiger des Instrumentes mit R 73

iehe Druckplatte S). Spannungen mit Millivolt-

+2 der Mikrobuchse, Kontrollspannung an Punkt A,
nz 333 Hz. Bei 6 V an Punkt A ist der Kopfstrom

Vollpegeleingangsspannung, danach HF-KurzschluB
f die Marke 7 stellen.

Einstellen des Automatikteilers

Gerdt auf Aufnahme Automatik/Start bringen, Einstellregler R 79 (auf Dru
Leiterdruckseite aus gesehen), mit Vollpegeleingangsspannung + 20 dB an

R 79 6 V an Punkt A einstellen. Zum Prifen des Regelbereiches nochmals

Punkt A darf sich max. um + 1 dB dndern, der Klirrfaktor darf dabei ni
nung konstant und wird die Frequenz auf 12,5 kHz getindert, so darf sich

platte V) auf Rechtsanschlag bringen (von der

2 an der Mikro- oder Radiobuchse einspeisen, mit
ingangsspannung um + 20 dB erhshen. Spannung an

t groBer als 2 % sein. Bleibt die Eingangsspan-
ie Spannung an Punkt A max. um + 1 dB &ndern.

Messung der Anstiegszeit der Automatik

Einspeisen Uber Buchse Radio, so daB an Punkt A 6 V stehen, dann Ei
zeit wird die Zeit bezeichnet, in der die Ausgangsspannung um + 3 dB an
spannung um - 10 dB reduziert wurde, die Anstiegszeit soll mindestens 30
Mikro um den Faktor 4..5 weniger.

angsspannung um + 30 dB erhthen. Als Anstiegs-
eigt, nachdem die um + 30 dB erhshte Eingangs-
ek. betragen, bei Einspeisung Uber Buchse

Frequenzgangmessung Uber Band:

Einspeisen bei Aufnahme Manuell Uber Spannungsteiler 1 kﬁ/ld‘ﬂ an 142 de
Wiedergabe an 3+2 der Radiobuchse.

Bandmaterial: Leerteil des DIN-Bezugsbandes, oder Ersatzcharge Frequenzen
Eingangsspannung: 20 dB unter Vollpegeleingangsspannung.

Die Wiedergabeausgangsspannung darf bei 40 Hz + 1-4 dB und bei 12,5 kHz + 1,5 - 6,5 dB Uber/unter der bei 1 kHz gemessenen
Spannung liegen. ]

Mikrobuchse, Messen der Ausgangsspannung bei

‘ 1 kHz, 40 Hz, 12,5 kHz.

Klirrfaktormessung: ;

Frequenz: 333 Hz, einspeisen und messen wie bei Frequenzgang Uber Band, KlirrfaktormeBzusatz KMZ 333 verwenden., Die Aus-

gangsspannung der Vollpegelaufnahme muB mindestens 680 mV betragen. Der Klirrfaktor k3 darf hschstens 4,5...5 % betragen.

Uberschreitet der Klirrfaktor k3 den zugelassenen Wert, so ist der Kopfstrom mit R 64 zu reduzieren, bzw. bei Unterschrei-

tung zu erhthen, Diese Einstellungen sind zur Einhaltung des Stdrungsspannungabstandes und des Frequenzganges nach jeder )

Reparatur am elektrischen Teil vorzunehmen, Bild 4
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Andruck an
Antriebsscheibe
bei schnellem
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Filzscheiben zum
Einstellen des
Bandzuges

Scheibe zur Hohenkorrektur
(9604-664)

nur bei rechter Kupplung

Bild 7

20694/R 184,69 St
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—~ Kombikopf-Befestiung

Antriebsteile
| fur den 60 Hz Umbav
————— Befestiung der Kopfbricke — bei . U-Gartiten

‘— Loschkopf-Befestigung
|
: r
| Achtung! Niemals ohne triftigen Grund die vier Schrauben der aufgesetzten
Chassisplatte losen, da hiermit der gesamte Aufbau gehalten wird.
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. Ehe
_lﬂ_ DRY ELECTROLYTIC CAPACITOR
CONDENSATEUR ELEC TROLY TIQUE

. Tantel Ewo
—II— TANTALIC CAPACITOR
T CAR TANTALE

_ mchl entflammbarer Widerstand
~—{_J— NON INFLAMMABLE RESISTOR
RESISTANCE NON INFLAMMABLE
=0 009 (178 w)
—LZom o vaw)

Wiedergabe Ohne Signal mit Grundig R

A OMIL) ¢ as
Spannungen be e (Re =30MN1 ) gegen CHassis
ALL VOLTAGES MEASURED MEASURED WITHOL

TENSION EN POS 10 CHA

NREGISTREMENT

6ov Polystal | mit Kenoaeichnung des Autenbelages —1=}om o017 MESUREES SA
'—— FOLYSTROLE WITH MARKING ON OUTER (112 W) TYPE RV3
s, POLYSTRENE COATING —_—
COUCHE EXTERIEURE AVEC
60V= MARQUE , . . Alle Anschliisse auf Buch
_;“

Iﬂ,_ Folien -
—l Kondensator
F
63ve
F

PISTES 1-2
TRACKS 1-2

Spur 12 wei
Zeichn, Nr.

7489-303

Hér- Sprechkopf
RECORD/PLAYBACK HEAD
TETE ENREGISTREMENT/
LECTURE

PSTES 34 5 anc

SOLDERING TAG VIEW OF
VUES SUR LES SOUDURE

| N o

uhe stellung,Radio”
REST P0$IVID RADIO™
POSITION DE uAma-

Buchsendecke! der Mikrofonbuchse.
:::ED BY COVER OF MICRO SOC!

betat
A KET .
SELECTEUR DENTRE, ANDE PAR LE COUVERCLE DE LA PRISE Il

I G2 i

-—ll "Iﬂ —| o

100k

f
Spur :::v':
r__.d-._.l
1 ®
| R12
1 300k
250p :
10V= I“"‘
PISTE Lo
Spm
Zeichn Nr.
7489-068
L8schkopf :
ERASE HEAD )
TETE D EFFACEMENT e
PISTES 3-4 2
TRACKS 3-4 11}
Spur 34 I 5,6n
-
Druckplatte ’
PRINTED CIRCUIT S
.
CIRCUIT IMPRIME S 3 ¥
7282 -385 02805 : -
i b ._.._,_..:..r ‘ : T 3
[ > i A ;
2 ; R91 &
" ~
(54 2,7 L1 c39 L
L13] LL L7y l
w Tk ﬂm b . I =2
=
B r
V= i
* ROL-RE8 3
110M |
: % |
2, th0 e
b=k 5525 |
s T 15V
Anderungen vorbehalten ! MODIFICATIONS RESERVEES ! ]
o 1, [ ¥ 3, &, 5, 6, 78, 9, 0, N 2,
C: 2, 3, 3, ' 49,3,38, 31, %, 3s, 39,40,
A 1, 4,56,7 8, 9, 10, n, ”, ”, %, 15, %, 8,8 1 20 N, WU, 25 22,0, 2,
R: 63, 68, ©5, 01, 84, 100, 87, 69, 'm 7‘ w, 75, 7,7, 77, 73,W; 79, 80, 8, 83, 82, 84-88, 89, %0, 9, 92, 93,
1,23) 1,2,3) ) 1101,2,3,) 101,2,3) (N,12,13,14, 15,16, 23,24,25) aul ., 1,8,
Kontakte. §}%%) hvad) en“l Ao o, 1,3 2,262 .20 st3 au2
in Stellung gabe Wiedergabe Aufnahme gezeichnet in Stellung ,Radio "
SLIDER SWITCH (SHOWN IN “PLAYBACK " POSITION )

COMMUTATEUR GLISSANT (MONTRE EN POS “REPRODUCTION")

12 3 4 5 6 7 8 9 W NoM@
Gud O Owed & Gt & == O

l.aumdmqul-r
@ VOLUME CONTRO
CONTROLE DE PUISSANCE

|
@ REVORD LEVEL
NIVEAU D'ENREGISTREMENT

® K'"?"&amo

REGLAGE TONALITE

Einstellregler fiir Kopfstrom
R64 HEAD CURRENT CONTROL
CONTROLE DE COURANT

CONTROL FOR AGJUSYIMI sunmo
MINHAL D' AUTOMAI

Nl&uﬁ DE LA '!NS!M
! WM N L AUTOMATISME

REPRODUCTION

B oW 15 16 M o189 20 2 2 % 25 2% N
G o o=o o o o=e o

Einsteliregler fir Aussteuerung Anzei
R73 LEVEL INDICATOR PRE-SET CONTROL
REGLAGE D'INDICATEUR NIVEAU

Netzschalter
(W) MaiNs switch
INTERRUPTEUR - SECTEUR
Eh:hllnglov fir Endstuhn -Ruhestrom
RS0 PRE-SET CONTROL FOR QUIESCENT CURRENT
EGLAGE DU COURANT DE CHARGE

PLAYBACK  ——m= RECORDING INPUT SELECT

Sl
ENREGISTREMENT SELECTEUR D'ENTREE MONTRE EN POS

Eingangsumschalter
OR HOWN IN POSITION "RADIO "
"RADIO"

E1 E2 E3 E4 ES5 E6 E7 ES E9
$uss ¢ e o e o RADIO —fm=MICRO

Taste 1-2 gedriickt
BUTTON 1-2 PRESSED
SE'IDUCHE 1-2 ENCLENCHEE

_—eO0YXxX

c” TRIMMER CAPACITOR FOR MAGNETIZATION VOLTAGE

CONDENSATEUR AJUSTABLE POUR LA TENSION
DE PREAIMANTATION.
RB1  Einsweiiregler fir Arbeitspunkt der FET - Stute
CONTROL FOR ADJUSTING OPERATING POINT
OF FET STAGE
CONTROLE PAR L'AJUSTAGE DU POINT DE
FONCTIONNEMENT DE [ ETAGE FET

TETE ENIEGIS!RE MENT -
DU

Aufnahmetaste in Stellung
RECORDING BUTTON AT POSITION au
TOUCHE O ENREGISTREMENT
Au u Aussteuerung B
AUTOMATIC LEVEL CONTROL
REGLAGE AUTOMATIQUE
DE_MODULATION
ussteuerung von Hand ‘
MANUAL ADJUSTMENT  LEVEL "
weifl _blau rot blau  weil blau  weil %
WHITE BLUE RED BLUE  WHITE swe :m ANSTASE WANUAL MvEsUS
BLANC BLEU ROUGEBLEU  BLANC BLEU I TeTe Ereac
spurr2 _ LbsEhkopt o ST Loschkopt / ERASE HEAD e 4
Autnahme -Wiedergabe Kopt ERASE HEAD  Aufnahme Wiedergabe Kopt TRUC
RECORDING-PLAY BACK HEAD 'E'E RECORDING- PLAYBACK HEAD
€ ENREGISTREMENT -

ICTION REPRODUCTION
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Sockelschaltung bei Metalltypen R
) 1 ) ¢ CONTACT ARRANGEMENT FOR METAL TYPES o e m Uiy
VIVM TYPE ¥ ° & POSITION DES CONTACTS AUX TYPES METALLIQUES

elo o )s 9654016

B
o Sockelschaltung bei Plastiktypen
hlisse auf Buchsenldtseite gesehen € ¢ CONTACT ARRANGEMENT FOR PLASTIC TYPES
G TAG VIEW OF SOCKETS c POSITION DES CONTACTS AUX TYPES EN MATIERE PLASTIQUE

IR LES SOUDURES

T
el isic 063
C29 - | irige/ S8
n&, | 1| sinstetibar mit R 50
ADJUSTABLE. WITH R %0
1%0¥- L_@.J AJUSTABLE PAR RS0
T8
T el Enalinnrdai
Ru_h’ SOmA | ourpuy STAGE
QUIESCENT CURRENT
COURANT DE REPOS
DU ETAGE SORTIE
nss  [f]Re0
T 047
’H( 1R
o {
2 LT, o | ea
0,47 1000 »
19 | RN3 BY:

s,

R R62
i Druck: |gm R 21120
= - | CIRCUIT R al
s — — — — ——— ——J CIRCUIT IMPRIME R

"7
A 8.2k
}_ e
Ry
SWiTCHING T 68k

GUIDE D'ARRET

==

630mA

gezeichnet in Stellung 220V {rge g o

SHOWN IN POSITION 220V 158
oV

MONTRE EN POS

m1

15 1
L i Abschaltmagnet \_.4

c

SWITCH-OFF o
MAGNET = 4 Netz 220V I
BUE . ANMANT DE MAINS 20v
| Bect . L g SECTEUR 220V I
: 1

- 5 :
¢ —_— D, ———

83 0
7788-021  ftrige/ SB !

DS 7788 - 022
L Eco
i 5525
2 : Drkplati V
platte
T F o o™ 4§ Gt PRINTED CIRCUIT PANEL V > 7282-379
E € | motEUR 3 MOTEUR CIRCUIT IMPRIME V
A | 7788-022 a | 7788 -021
3
0 N2, n, w, 5,16, 1,008, 19,20 2, 22, 23, %,%, %, %,2, 2, », 0,
&, 42, 4, 4, 46, 45, &, [
, 25, 22,23, 26,27, 28 29, 3, %, 33, 3%, 35 36, 3,38, 0o, 62 6, 45, 48, 47,48, 49, 54, s, 52, 58, S0, 55, 63,56, 57, 9, €0, 6, 6,
3, 9%, 95, 9, 97, 98, 99,
., 0, 12, 1B,%,18, 7,8,9,
st) mi
gezeichnet in Stellung ,Halt" . e— L] o o T18C ms-v_c-v Texas oder TS BC 078 Siemens Valvo
CONTACTS IN POSITION " STOP* N . o« & e o £ 10387c Siemens v oder & 278 Voive oder
MONTRE EN POS “STOP" l l BC 109 C n. Sonderb. 30 342 3T oder AL A Joxas
Kontakt Betrieb " . . / . . \ 12 ggﬂlcn,‘w& 30 342 ‘JYY - E ﬁ! . Veres
riebsar onig s - exas Siemens,
geschlossen QPERATING POSITION| st 1 | st2 | st3 88, ® 3 s 1 el ';‘-é‘,_,‘!’,:gm ur,
13 -1,C- T g
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Druckplatte V (ansicht von der Létseite)
PRINTED CIRCUIT V (SOLDER TAG VIEW)
CIRCUIT IMPRIME V (VUE COTE SOUDURES)
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Druckschaltungsplatten mit Verdrahtung
PRINTED CIRCUIT PANELS WITH WIRING
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